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INTENDED USE

GENERAL SAFETY RULES

GENERAL SAFETY RULES

INTENDED USE

This device is intended to mill grooves, edges, profiles and slots on a wooden, plastic or
light surface, as well as copy milling. This device is not intended for outdoor use.

GENERAL SAFETY RULES

WARNING! Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
The term "power tool" in the warnings refers to your mains-operated (corded) power tool or
batteryoperated (cordless) power tool.

WORK AREA

« Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite accidents.

« Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or
fumes.

«  Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can
cause you to lose control.

ELECTRICAL SAFETY

«  Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not
use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

« Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed
or grounded.

« Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

« Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the
power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or
entangled cords increase the risk of electric shock.

«  When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for outdoor
use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

« If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current
device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.
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PERSONAL SAFETY

«  Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a
power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influence of
drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

« Use safety equipment. Always wear eye protection. Safety equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

« Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the off position before plugging in.
Carrying power tools with your finger on the switch or plugging in power tools that have
the switch on invites accidents.

« Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench ora
key left attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

« Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better
control of the power tool in unexpected situations.

«  Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in
moving parts.

« If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities,
ensure these are connected and properly used. Use of these devices can reduce dust
related hazards.

POWER TOOL USE AND CARE

« Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

« Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool
that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

« Disconnect the plug from the power source before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

«  Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

« Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage
of parts and any other condition that may affect the power tools operation. If
damaged, have the power tool repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

«  Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are easier to control.
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SAFETY INSTRUCTIONS FOR ROUTERS TOOLS PARTS OVERVIEW

« Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these TOOL PARTS OVERVIEW
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for op-erations different from those intended could Fig. A 11. Straight trim guide
result in a hazardous situation. 1. Speed adjusting dial 12. Wing nut
2. Switch 13. Flange
SERVICE 3. Carbon brush cap 14. Roller
« Have your power tool serviced by a qualified repair person using only identical 4. Height adjustment knob 15. Curved trim guide
replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool is maintained. 5. Height adjustment lock Wrench 16. Depth adjustment knob
6. Scaleindication 17. Depth adjustment lock knob
7. Collet chuck 18. Fixing knob with washer
SAFETY INSTRUCTIONS FOR ROUTERS 8. Base 19. Template guide
«  Only hold the power tool by the insulated handle areas as the router may touch the 9. Outputshaft
tool’s mains cable. Contact with a live wire could cause metal parts of the device to 10. Power cable with power plug

become live and lead to electric shock.

+  Fixand secure the work piece to a stable surface using clamps or other means. When Fig.'C . 4. Loc_ki”?l lever
only securing the work piece by hand or against your body it will remain unstable, 1. Bit protrusion 5. Adjusting screw
which could lead to loss of control. ; 15-00: base 6. Hex nut

.Scale

. Wear a dust mask.

«  The permissible rotational speed of the router tool must be at least as high as the
maximum speed indicated on the electrical power tool. Parts used at higher than
permissible speeds may be ruined.

. The router or other parts must fit precisely in the collet (shaft diameter 6 / 8 mm) of
your electric power tool. Cutting tools which do not fit precisely in the collet of the
electric power tool turn unevenly, vibrate strongly and can lead to a loss of control.

«  Always switch on the electrical power tool before placing it against the workpiece.
There is also the risk of kickback if the electric power tool becomes caught in the work-
piece.

«  Keep your hands away from the cutting area and the router. Keep your second hand
on the additional handle or on the engine housing. If you hold the router with both
hands, they cannot be injured by the router.

«  Never use on metal objects, nails or screws. The router can become damaged and this
may lead to higher vibrations.

«  Use suitable detectors in order to look for hidden supply lines, or consult your local
power authority. Contact with electric lines can lead to fire and electric shocks. Damage
to a gas line can lead to explosions. Breaking a water line can cause damages.
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OPERATION

OPERATION

OPERATION

Adjusting cutting depth (Fig. C)

To adjust the bit protrusion, loosen the locking lever and move the tool base up or down as
desired by turning the adjusting screw. After adjusting, tighten the locking lever firmly to
secure the tool base.

Switching on/off
«  To start the tool, press the "ON ()" side of the switch.
- To stop the tool, press the "OFF (O)" side of the switch.

Speed adjusting dial

The tool speed can be changed by turning the speed adjusting dial (1) to a given number
setting from 1 to 6. Higher speed is obtained when the dial is turned in the direction of
number 6. And lower speed is obtained when it is turned in the direction of number 1.
This allows the ideal speed to be selected for optimum material processing, i.e. the speed
can be correctly adjusted to suit the material and bit diameter.

Refer to the table for the relationship between the number settings on the dial and the
approximate tool speed.

1 10000 min™’!
2 12000 min
3 17000 min™
4 22000 min™’
5 27000 min
6 30000 min"'

Installing trimmer bit (Fig. D)

Warning! Do not tighten the collet nut without inserting a bit, or the collet cone will break.
Insert the bit all the way into the collet cone and tighten the collet nut securely with the
two wrenches or by pressing the shaft lock and using the provided wrench.

To remove the bit, follow the installation procedure in reverse.

Operation

Set the tool base on the workpiece to be cut without the bit making any contact. Then
turn the tool on and wait until the bit attains full speed. Move the tool forward over the
workpiece surface, keeping the tool base flush and advancing smoothly until the cutting is
complete.

When doing edge cutting, the workpiece surface should be on the left side of the bit in the
feed direction (Fig. E).

Moving the tool forward too fast may cause a poor quality of cut, or damage to the bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn and mar the cut. The proper feed rate
will depend on the bit size, the kind of workpiece and depth of cut. Before beginning the
cut on the actual workpiece, it is advisable to make a sample cut on a piece of scrap lumber.
This will show exactly how the cut will look as well as enable you to check dimensions.
When using the the straight trimmer guide, be sure to keep it on the right side in the feed
direction. This will help to keep it flush with the side of the workpiece.

Straight guide (Fig. F)

The straight guide is effectively used for straight cuts when chamfering or grooving.

Attach the guide plate to the straight guide with the bolt and the tighten nut.

«  Attach the straight guide with the clamp screw (A). Loosen the tighten nut on the
straight guide and adjust the distance between the bit and the straight guide. At the
desired distance, tighten the tighten nut securely.

+  When cutting, move the tool with the straight guide flush with the side of the
workpiece. If the distance (a) between the side of the workpiece and the cutting
position is too wide for the straight guide, or if the side of the workpiece is not straight,
the straight guide cannot be used. In this case, firmly clamp a straight board to the
workpiece and use it as a guide against the trimmer base. Feed the tool in the direction
of the arrow.

Using the curved trim guide

The curved trimmer guide is designed to help finely cut on the decorative surface of thin

boards for furniture; or to process trimming and bevelling work on the plywood. It also

provides a handy work for curve cutting.

«  Fix the curved trim guide (15) on the base assembly by using fixing knob(18). (fig B)

«  Set the guide height (Adjusting cutting depth).

«  Loosen the lock knob(4) to move the curved trim guide(15) until the distance between
the bit and roller(14) is approxoximate 19mm to 25mm.

«  Tighten the lock knob(4) to fix the position of the curved trim guide(15).

«  Loosen the depth adjustment lock knob(17) and rotate the depth adjustment knob(16)
to set the curve angle and depth. When done retighten the depth adjustment lock
knob(17).

«  Slide the trimmer along the edge of a workpiece to start trimming.
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OPERATION

MAINTENANCE

TECHNICAL SPECIFICATIONS
CE DECLARATION OF CONFORMITY

Using the template guide (Fig. G)

The template guide is designed to help cut the workpiece as the shape of the template

board. With a template, it is handy to process a number of workpiece of identical shape.

. Loosen the screws and remove the base plate(8a).

«  Attach the template guide (19) onto the base (8).

. Place the base plate (8a) back and tighten the screws .

«  Stably fix the template board (not provided) onto the workpiece.

. Place the trimmer on the template board and keep the template guide(19) moving
along the edge of the template board.

MAINTENANCE

GENERAL INSPECTION

Regularly inspect all fasteners and ensure they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten it immediately to avoid hazards.

If the replacement of the supply cord is necessary, this has to be done by the manufacturer
or his agent in order to avoid a safety hazard.

CLEANING

For safe operation always keep the machine and its ventilation slots clean.

Regularly check to see if any dust or foreign matter has entered the ventilation slots and the
grills around the switches. Use a soft brush and/or air jet to remove any accumulated dust.

Wear safety glasses to protect your eyes whilst cleaning.
Exterior plastic parts may be cleaned with a damp cloth and mild detergent if necessary.

WARNING!
Never use alcohol, petrol or other cleaning agent. Never use caustic agents to
clean plastic parts. Water must never come into contact with the tool.

REPLACEMENT PARTS

To assure product safety and reliability, repairs, maintenance and adjustment (including
brush inspection and replacement) should be performed by authorised service centres
always using genuine replacement parts.
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TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model RH750CE
Voltage 220-240V~ 50 Hz
Input power 750 W

10000-30000/min.

6 mm, 8 mm

No load speed
Collet capacity
Weight 1,8 kg
90 db(A), uncertainty 3 dB(A)
101 dB(A), uncertainty 3 dB(A)
7.04 m/s2, uncertainty 1,5 m/s2

A-weighted sound pressure level Loa
A-weighted sound power level L ,
Vibration emission value a,
Protection class I

Includes:
Trimmer guide, straight guide, template guide, wrenches, collet 6 mm, collet 8 mm.

The manufacturer reserves the right to make changes and improvements to the products and to
alter specifications without prior notice.

CE DECLARATION OF CONFORMITY

We STATUS ITALIA S.R.L. as the responsible manufacturer declare that the following STATUS
machine(s): Trimmer Model No./ Type: RH750CE.

are of series production and conforms to the following European Directives: 2006/42/EC,
2014/30/EU.

And are manufactured in accordance with the following standards or standardised
documents: EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013,
EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-17:2010.

The technical documentation kept by the manufacturer: STATUS ITALIA S.R.L.,

via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY

74 Caron Giacinto
Director
STATUS ltalia S.r.l.
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DESTINAZIONE D’USO
AVVERTENZE GENERALI DI PERICOLO PER ELETTROUTENSILI

AVVERTENZE GENERALI DI PERICOLO PER ELETTROUTENSILI

DESTINAZIONE D’'USO

Lapparecchio e definito allo scopo di fresare su un appoggio fisso nel legno, nella plastica e
nei profilati da costruzione leggera, scanalature, spigoli, profili e fori oblunghi, nonché per
la fresatura a copiare. Lapparecchio non é definito per l'uso all‘aperto.

AVVERTENZE GENERALI DI PERICOLO PER ELETTROUTENSILI

AVVERTENZA! Leggere tutte le indicazioni relative alla sicurezza e le istruzioni. L'errata
applicazione delle indicazioni relative alla sicurezza e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendi e / o gravi lesioni.

Conservare le indicazioni relative alla sicurezza e le istruzioni per il futuro.

Il termine "elettroutensile” utilizzato nelle indicazioni relative alla sicurezza si riferisce a
elettroutensili collegabili alla rete elettrica (con cavo di rete) e a elettroutensili a batteria
(senza cavo di rete).

AREA DI LAVORO

« Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illuminata. Le zone buie ed ingombre di oggetti
favoriscono incidenti.

« Non utilizzare I'utensile in presenza di liquidi inflammabili, gas o polvere. Le scintille
generate potrebbero infiammare polvere e/o vapore.

« Tenere a distanza bambini e terzi durante il funzionamento. Per una distrazione
potreste perdere il controllo dell’utensile.

SICUREZZA ELETTRICA

« Laspina dell’utensile deve essere adatta alla presa utilizzata. Non modificare la
spina in alcun modo. Non utilizzare adattatori con gli utensili collegati a terra.
Limpiego di una spina integra ed una presa adatta riduce i rischi di folgorazione.

« Evitare di toccare con il corpo le superfici collegate a terra quali tubi, radiatori, forni
e frigoriferi. Il rischio di folgorazione aumenta se il corpo é collegato a terra.

« Non esporre l'utensile alla pioggia e all’'umidita. La penetrazione d‘acqua nell'utensile
aumenta il rischio di folgorazione.

« Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quello previsto. Non utilizzare il cavo per
trasportare o tirare l'utensile, oppure per staccare la spina dalla presa. Tenere il cavo
lontano da fonti di calore, olio, parti appuntite o in movimento. Cavi danneggiati o
attorcigliati aumentano il rischio di folgorazione.

« Sel'utensile viene utilizzato all’aperto, usare una prolunga adatta all’'uso esterno.
Limpiego di una prolunga da esterno riduce il rischio di folgorazione.

« Seéinevitabile I'uso dell'elettroutensile in un ambiente umido, utilizzare un circuito
di sicurezza per correnti di guasto. L'uso di un circuito di sicurezza per correnti di guasto
evitail rischio di scosse elettriche.
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SICUREZZA PERSONALE

L'uso di elettroutensili richiede attenzione e buon senso. Non utilizzare gli utensili
se si & stanchi o sotto l'effetto di droghe, alcol o medicinali. Una breve disattenzione
puo provocare gravi danni alle persone.

Munirsi di indumenti e dispositivi di protezione. Indossare sempre occhiali da
lavoro. L'uso di dispositivi di protezione tra cui mascherina antipolvere, scarpe antiscivolo,
casco e protezioni per I'udito riduce il rischio di danni a persone.

Evitare I'accensione accidentale. Accertarsi che l'interruttore sia in posizione “OFF”
prima di inserire la spina. Se si trasportano gli utensili con il dito sull'interruttore o si
inserisce la spina nella presa con l'interruttore in posizione “ON” aumenta il rischio di
incidenti.

Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di accendere I'utensile. Una chiave
lasciata inserita in una parte rotante di un utensile pud provocare danni a persone.

Non utilizzare I'utensile in condizioni estreme. Mantenere sempre lI'equilibrio ed i
piedi ben appogagiati a terra. Questo consente un maggior controllo dell'utensile in caso
diimprevisti.

Indossare un abbigliamento adeguato. Non indossare abiti svolazzanti o gioielli.
Tenere capelli, vestiti, e guanti lontani dalle parti in movimento. Abiti svolazzanti,
gioielli o capelli potrebbero impigliarsi nelle parti in movimento.

In presenza di apparecchiature per il collegamento a dispositivi di aspirazione e
raccolta delle polveri, accertarsi che essi siano collegati ed utilizzarli correttamente.
L'uso di queste apparecchiature puo ridurre i rischi causati dalla polvere.

USO E MANUTENZIONE DELL'UTENSILE

Utilizzare I'utensile piu adatto per il lavoro da svolgere. Limpiego dell’'utensile giusto
migliora la qualita del lavoro e la sicurezza.

Non utilizzare I'utensile se non é possibile accenderlo e spegnerlo con I'apposito
interruttore. Gli utensili che non possono essere controllati con l'interruttore sono
pericolosi e devono essere riparati.

Staccare la spina dall’alimentazione di corrente prima di eseguire regolazioni,
cambiare accessori o riporre I'utensile. Osservando queste precauzioni si riduce il rischio
di accensione accidentale dell’utensile.

Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla portata dei bambini e non consentirne
I'utilizzo a persone che non conoscono I'utensile o queste istruzioni. Nelle mani di
persone inesperte gli utensili possono diventare pericolosi.

Sottoporre I'utensile a manutenzione. Verificare il corretto allineamento di tutte

le parti mobili, controllare che non siano grippate e che non vi siano rotture o

altri guasti che potrebbero influire sul funzionamento dell’utensile. Far riparare gli
utensili danneggiati prima di riutilizzarli. Molti incidenti sono causati da utensili in pessime

condizioni.
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Avvertenze di sicurezza specifiche per I‘apparecchio per la

fresatura

Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti ed affilati. Se sottoposti ad una regolare
manutenzione e pulizia consentono di lavorare in modo pit preciso e sono maggiormente
controllabili.

Utilizzare I'utensile, gli accessori, gli attrezzi etc. secondo quanto indicato in queste
istruzioni nonché tenendo in considerazione le condizioni di lavoro e il lavoro da
eseguire. Limpiego di utensili per scopi diversi da quelli per cui sono stati progettati puo
dare origine a situazioni pericolose.

MANUTENZIONE

Far riparare l'utensile da personale qualificato che utilizzi solo parti di ricambio
originali. In caso contrario la sicurezza dell’utensile potrebbe risultare compromessa.

Avvertenze di sicurezza specifiche per I‘apparecchio per la
fresatura

Tenere |'utensile elettrico soltanto dalle impugnature isolate, in quanto sussiste il
rischio che la fresatrice tocchi il cavo elettrico. Il contatto con un cavo elettrico pud
mettere sotto tensione anche parti metalliche dell’apparecchio e provocare una scossa
elettrica.

Fissare |'utensile con una forzatura o in altro modo a una base stabile. Se si tiene
l'utensile soltanto con la mano o contro il proprio corpo, prestare particolare attenzione
per evitare eventuali perdite di controllo.

Indossare una maschera antipolvere.

[l numero di giri ammesso dell’utensile di fresatura deve essere almeno uguale alla
velocita di rotazione massima riportata sull’elettroutensile. Laccessorio che ruota piu
rapidamente di quanto ammissibile puo essere distrutto.

Le fresatrici o altri accessori devono adattarsi esattamente alla pinza (diametro
del fusto 6 / 8 mm) dell‘elettroutensile. Gli utensili di fresatura che non si adattano
esattamente alla pinza dell‘elettroutensile, ruotano in modo non uniforme, vibrano in
modo molto potente e possono portare alla perdita del controllo.

Avvicinare I'attrezzo solamente acceso contro il pezzo da lavorare. Altrimenti esiste il
pericolo di un contraccolpo se l'utensile utilizzato si aggancia nel pezzo.

Non mettere le mani nella zona di fresatura e sulla fresatrice. Con la seconda mano
tenere I'impugnatura aggiuntiva o I'alloggiamento del motore. Se entrambe le mani
tengono la fresa, non possono essere lesionate dalla fresatrice.

Non fresare mai oggetti metallici, chiodi o viti. La fresatrice pud essere danneggiata
e determinare vibrazioni incrementate. Utilizzare apparecchi rilevatori adatti per
rintracciare le linee di alimentazione nascoste, o rivolgersi alla locale azienda di
fornitura. Il contatto con le linee elettrica puo causare fiamme e scossa elettrica. |l
danneggiamento di una condotta del gas pud causare un‘esplosione. La penetrazione

na condotta dell‘acqua determina danni alle cose.
ﬂ 14

DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO

DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO

Fig. A,B

1. Quadrante di regolazione della velocita
2. Interruttore

3. Tappo della spazzola di carbone

4. Manopola di regolazione dell'altezza
5. Chiave di blocco regolazione altezza
6. Indicazione della scala

7.Pinza

8.Base

9. Albero di uscita

10. Cavo di alimentazione con spina

Fig. C

1. Bit sporgenza

2. Base degli strumenti
3.Scala
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11. Guida di assetto diritta

12. Dado ad alette

13. Flangia

14. Rullo

15. Guida di assetto curva

16. Manopola di regolazione della
profondita

17. Manopola di blocco della regolazione
della profondita

18. Manopola di fissaggio con rondella
19. Guida ai modelli

4. Leva di blocco
5. Vite di regolazione
6. Dado esagonale




ISTRUZIONI PER L'USO

ISTRUZIONI PER L'USO

ISTRUZIONI PER L’'USO

Regolazione della profondita di taglio (Fig. C)

Per regolare la sporgenza della punta, allentare la leva di bloccaggio e spostare la base
dell'utensile verso l'alto o verso il basso come desiderato ruotando la vite di regolazione.
Dopo la regolazione, stringere saldamente la leva di bloccaggio per fissare la base
dell'utensile.

Accensione / spegnimento
«  Peravviare lo strumento, premere il lato "ON (I)" dell'interruttore.
«  Perarrestare lo strumento, premere il lato "OFF (O)" dell'interruttore.

Quadrante di regolazione della velocita

La velocita dell'utensile pud essere cambiata ruotando la ghiera di regolazione della
velocita (1) su una data impostazione del numero da 1 a 6. La velocita piu alta si ottiene
ruotando la ghiera nella direzione del numero 6. E si ottiene la velocita piu bassa quando si
gira nella direzione del numero 1.

Cio consente di selezionare la velocita ideale per una lavorazione ottimale del materiale,
ovvero la velocita pud essere regolata correttamente per adattarsi al materiale e al
diametro della punta.

Fare riferimento alla tabella per la relazione tra le impostazioni dei numeri sul quadrante e
la velocita approssimativa dell'utensile.

1 10000 min™’
2 12000 min™'
3 17000 min™’!
4 22000 min’
5 27000 min’
6 30000 min’

Installazione della punta del tagliabordi (Fig. D)

Avvertimento! Non stringere il dado senza inserire un po | altrimenti il cono della pinza si
spezzera.

Inserire la punta completamente nel cono della pinza e serrare saldamente il dado della
pinza con le due chiavi o premendo il blocco dell'albero e utilizzando la chiave fornita.
Per rimuovere il bit, seguire la procedura di installazione al contrario.
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Operazione

Impostare la base dell'utensile sul pezzo da tagliare senza che la punta abbia fatto alcun
contatto. Quindi accendi lo strumento e attendi fino a quando il bit raggiunge la massima
velocita. Spostare I'utensile in avanti sulla superficie del pezzo, mantenendo la base
dell'utensile a filo e avanzando senza intoppi fino al completamento del taglio.

Quando si esegue il taglio del bordo, la superficie del pezzo deve trovarsi sul lato sinistro
della punta nella direzione di avanzamento (Fig. E).

Spostare 'utensile in avanti troppo velocemente pud causare una scarsa qualita di taglio

o danni alla punta o al motore. Spostare I'utensile troppo lentamente potrebbe bruciare

e rovinare il taglio. La velocita di avanzamento corretta dipendera dalla dimensione della
punta, dal tipo di pezzo e dalla profondita di taglio. Prima di iniziare il taglio sul pezzo reale,
e consigliabile eseguire un taglio campione su un pezzo di legno di scarto. Questo mostrera
esattamente come apparira il taglio e ti consentira di controllare le dimensioni.

Quando si utilizza la guida del rifinitore dritto, assicurarsi di tenerlo sul lato destro nella
direzione di avanzamento. Cio contribuira a mantenerlo a filo con il lato del pezzo.

Guida dritta (Fig. F)

La guida dritta viene efficacemente utilizzata per tagli dritti durante la smussatura o

la scanalatura. Collegare la piastra di guida alla guida diritta con il bullone e il dado di

serraggio.

«  Collegare la guida diritta con la vite di fissaggio (A). Allentare il dado di serraggio
sulla guida diritta e regolare la distanza tra la punta e la guida diritta. Alla distanza
desiderata, serrare saldamente il dado di serraggio.

- Durante il taglio, spostare I'utensile con la guida diritta a filo con il lato del pezzo. Se
la distanza (a) tra il lato del pezzo e la posizione di taglio & troppo ampia per la guida
dritta, o se il lato del pezzo non é dritto, la guida dritta non puo essere utilizzata. In
questo caso, fissare saldamente una tavola diritta al pezzo in lavorazione e usarla come
guida contro la base del rifinitore.

Utilizzando la guida di assetto curva

La guida del rifinitore curvo € progettata per aiutare a tagliare con precisione la superficie

decorativa di pannelli sottili per mobili; o per eseqguire lavori di rifilatura e smussatura del

compensato. Fornisce anche un lavoro utile per il taglio delle curve.

- Fissare la guida del rivestimento curva (15) sul gruppo base utilizzando la manopola di
fissaggio (18). (fig B)

« Impostare l'altezza della guida (regolazione della profondita di taglio).

«  Allentare la manopola di bloccaggio (4) per spostare la guida di assetto curva (15) fino
a quando la distanza tra la punta e il rullo (14) € approssimativamente da 19 mm a 25
mm.

«  Stringere la manopola di bloccaggio (4) per fissare la posizione della guida di assetto

curva (15).
-



MANUTENZIONE

DATI TECNICI

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

«  Allentare la manopola di blocco della regolazione della profondita (17) e ruotare la
manopola di regolazione della profondita (16) per impostare I'angolo e la profondita
della curva. Al termine, serrare nuovamente la manopola di blocco della regolazione
della profondita (17).

Far scorrere il rifinitore lungo il bordo di un pezzo per iniziare il taglio.

Utilizzo della guida del modello (Fig. G)

La guida del modello & progettata per aiutare a tagliare il pezzo come forma del modello

tavola. Con un modello, € utile elaborare un numero di pezzi di forma identica.

- Allentare le viti e rimuovere la piastra di base (8a).

«  Montare la guida del modello (19) sulla base (8).

«  Posizionare la piastra di base (8a) indietro e serrare le viti.

«  Fissare stabilmente la scheda del modello (non fornita) sul pezzo in lavorazione.

«  Posizionare il rifinitore sulla scheda del modello e mantenere la guida del modello (19)
in movimento lungo il bordo della scheda del modello.

PARTI DI RICAMBIO

Per provvedere a un lavoro sicuro con l'elettroutensile, e alla sua affidabilita, tutte le
attivita relative alla riparazione, la manutenzione e la regolazione (ivi incluse la verifica e
la sostituzione delle spazzole) vanno effettuare nei centri assistenza autorizzati, usando
soltanto pezzi di ricambio originali.

DATI TECNICI

MANUTENZIONE

CONTROLLI GENERICI

Controllare regolarmente tutti gli elementi di fissaggio ed accertarsi che siano saldamente
assicurati. Nel caso in cui qualche vite si € allentata, stringerla subito, per evitare situazioni
di rischio.

Lubrificare regolarmente tutte le parti in movimento. Se il cavo di alimentazione é guasto,
la sostituzione deve essere fatta dal costruttore o da un suo specialista di centro assistenza,
per ovviare ai pericoli relativi alla sostituzione.

PULIZIA

Per un lavoro sicuro mantenere sempre puliti la macchina e i fori di ventilazione. Verificare
regolarmente che non siano penetrati polvere o corpi estranei nella griglia di ventilazione
vicino al motore elettrico o intorno ai commutatori. Usare una spazzola soffice per
rimuovere la polvere ammassata. Per proteggere gli occhi durante la pulitura, portare
occhiali di protezione.

Se la carcassa della macchina necessita la pulitura, spolverarla con un canovaccio morbido
e umido. Si puo usare un debole detergente.

ATTENZIONE: Non & ammesso I'uso di alcool, benzina o altri solventi. Non adoperare mai
preparati attaccanti per la pulitura delle parti plastiche. Non & ammessa l'entrata di acqua in
contatto con la macchina.
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Modello RH750CE
Tensione 220-240V~ 50 Hz
Potenza assorbita 750 W
Numero di giri a vuoto 10000-30000/min.
Attacco utensile 6 mm, 8 mm

Peso 1,8 kg
90 db(A), uncertainty 3 dB(A)
101 dB(A), uncertainty 3 dB(A)
7.04 m/s2, uncertainty 1,5 m/s2

A-livello di pressione sonora ponderata Loa
A-livello di potenza sonora ponderata L

WA
Valore delle vibrazioni emesse a,
Classe di protezione Il

ACCESSORI:
Guida per trimmer, guida dritta, guida per dima, chiavi, pinza 6 mm , pinza 8 mm.

L'azienda produttrice si riserva il diritto di apportare modifiche tecniche senza preavviso.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che questo prodotto é in
conformita a tutte le disposizioni pertinenti della presente direttive e norme armonizzate:
EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 60745-
1:2009+A11:2010, EN 60745-2-17:2010.

Il fascicolo tecnico viene custodito presso la: STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro, 14/A,
36060 - Pianezze (VI), ITALY

4 Caron (;'acmto
irector
STATUS ltalia S.r.l.
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NMPEAHA3HAYEHUE HA YPEOA

OCHOBHU USNCKBAHUA 3A BE3OINACHOCT

OCHOBHU U3SNCKBAHUA 3A BE3OINACHOCT

NPEAHA3HAYEHUE HA YPEOA

YpenvT e npefHa3HaueH 3a Gppe30oBaHe Ha KaHau, KaHTOBe, NPOGUIN U HAATBXHY OTBOPU
BbPXY TBbpJa OCHOBa B AbPBECUHA, MIaCTMaca U IEKN CTPOUTENTHW MaTepuasi, KakTo 1 3a
KonupHo ¢pe3oBaHe. YpeabT He e NpefjHa3HayeH 3a paboTa Ha OTKPUTO.

OCHOBHU USUCKBAHUA 3A BE3OMNACHOCT

NPEAYNPEXAEHUE! MpoueTeTe BCMUKM yKa3aHMA 3a 6e30nacHOCT U MHCTpyKumu. Mpony-
CKM NpK Cna3BaHeTo Ha yKa3aHuATa 3a 6€30MacHOCT 1 MHCTPYKUMnTe

MOraT Aia MPUYMHAT TOKOB YAAP, MOXap U/ TEXKN HapaHABaHUA.

3anaseTe BCUUKM YKa3aHUA 3a 6e30MacHOCT 1 MHCTPYKLUUM 3a 6baewm cnpaBKu.
M3non3BaHuWAT B yka3aHWATa 3a 6€30MacHOCT TEPMUH ,eNEKTPUUYECKN MHCTPYMEHT” ce
OTHacA 3a paboTelLn CbC 3axpaHBaHe OT MpeXKaTa eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTM (CbC
3axpaHBaLy kaben) 1 3a paboTely C akyMmynaTopHM 6aTeprn eNeKTpUYEeCKN NHCTPYMEHTH
(6e3 3axpaHBaLy kaben).

PABOTHO MACTO

« MaseTe paboOTHOTO CM MACTO B YNCTO CbCTOSHME, 6€3 KaKBUTO 1 Aa 610 CTpaHny-
HU npegMeTn. PabomHomo macmo mpsb6ea 0a 6s0e dobpe ocsemeHo 3d u3bs28aHe Ha
HewacmHu caiyyaul.

« HeusnonsBaiiTe ypeaa 3a pa6oTa BbB B3pMBoonacHa atmocdepa n B 6nmsocT go
NecHo Bb3njaMeHUMU TeYHOCTU. Effekmpuydeckusm 0sueamern Ha ypedd no epeme Ha
paboma usnycka Uckpu U moea Moxe 0d CmadHe NPUHUHA 3d NOXap.

« [lo BpemMe Ha paboTa He ce fonycKa NPUCHbCTBMETO HA CTPAHMYHM vLa 1 AeLa Ha
paboTHOTO MACTO.

EJIEKTPUYECKA BE3OMNMACHOCT

+ MpexoBaTta po3eTka TpsibBa ja CbOTBETCTBA HA LencenHaTa BUIKa, KOATO € MOHTU-
paHa Ha MpeXoBuA Kaben Ha ypeaa. 3abpaHeHo e 0a 8HAcsime NPOMeHU 8 KOHCMPYK-
yuama Ha susKama u 0d u3noJsi3eame Kakeumo u 0d 6us10 NPexooHU esleMeHmu.

« [lo Bpeme Ha paboTa n36sArBaTe KOHTaKTa CbC 3a3eMeHU NpeaMeTI: BOAONPOBO-
OHU TpbOM, OTONNUTENHN paguaTopu u apyru. [Ipu KOHMAKM CvC 3azeMeHU npeome-
Mu pucksm om esleKmpuyecku yoap 3Ha4UMesIHo Hapacmea.

« [lpepna3BaiiTe ypefa oT Bb3AelCTBMETO Ha BogaTa 1 NOBULIEHaTa BNaXHOCT. [lona-
daHemo HA 800a 88 8bMPELUIHOCMMA HA ypeda MoXxe 0a NPUYUHU esleKmpuyecku yoap.

« [lasete mpexoBus Kaben Ha ypeaa. He 6uBa ga nsnonssare Kabena 3a npeHacs-
He Ha ypepa, He 61Ba fa AbpnaTe Kabena, 3a fa uskniouute ypefa. Pasnonarante
Kabena no BpeMe Ha paboTa faney oT N3TOYHNLM Ha TOMIMHA, NOABVXKHM YacTu Ha
ypeaa u npeameTu C oCTpU Kpauwwa. [lospedeHusm kaben Moxe 0d cmaHe npu4uHama
3a eflekmpudecku yoap.
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« [pwu pabora c ypena usBbH NOMeLLEHNATA € HeO6XOAMMO Aa U3NOoN3BaTe YAbKN-
Ten, KOWTO e cneyuanHo npefHasHayeH 3a eKcnnoaTaLumna Ha OTKPUTO. 3nosi138aHe-
Mo Ha cneyuareH yos/iKUMes CeUeCcme8eHo NOHUXAsad pucKa om esieKmpudecku yoap.

« Korato pa6oTaTa C eneKkTpmyeckusa MHCTPYMEHT BbB BJla’kHa 06CTaHOBKaA e Heuns-
6exHa, nsnonspaiTe NpeKkbcBay c fepeKTHOTOKOBA 3alyuTa. M3n0/138aHemo Ha
npek®sceay ¢ 0ehekMHOMOKOBA 3aluma Hamasaea pucka om mokos yoap.

JINYHA BE3OMACHOCT

+ He 6uBa pa pabotute C ypega B CbCTOsIHME Ha ankOXONHO WM HAPKOTNYHO onnsHe-
HUe, Noj Bb3AeCTBMETO Ha IeKapcTBa Un ako cTe 605HU. KpamkocpoyHama 3azy6a
Ha KOHMPos Hao ypedd no speme Ha paboma mMoxe 0d CMAaHe NPUYUHAMA 3a MeXKU
mpasmu.

«  BuHaru nsnonsBaiiTe cpefcTBa 3a UHAMBUAYaJHA 3al4MTa, KAKTO 1 3aLUTHM ouuna.
KbM cpepcTBaTa 3a MHAMBUAYATHA 3alLMTa MOXKEM Aa BKIOUMM CliegHuTe: pecnu-
paTop, 06yBKU, KOUTO He ce XNTb3raT, KaKTo U LWyMO3aLMTHN HaywWHuUM. [IpusidzaHe-
mo Ha cpedcmea 3a 3auuma wie Hanpasu pabomama eu no-KkomM@opmHa u 6e3ondcHa.

+ bbpaeTe BHUMaTeNHK: NpU BKJIIOYBAHE Ha YpeAa B MpeXaTa, K/aBULWbT Ha U3KI0-
yBaTens He 6uBa fa 6bae GUKcpaH BbB BKIOUYEHO NoJsioxKeHue. Tosd we nomMozHe 3d
u3bsAesaHe Ha cy4alHoOMO 8K/04Y8AHe HA ypeoa.

« [lpepu BKNlouBaHe Ha ypepaa, OT Hero TpsAbBa Aa 6bAaT CBaneHu perynvpalwure
VWHCTPYMEHTM, OTBEPTKUTE U APYrU. [TonadaHemo Ha UHCMpPpyMeHmMa 8 No08UXHUME
yacmu Ha ypeda npu eK/lou8aHe Moxe 0d CMaHe NpUYUHAMA 3d HacMvnedaHe Ha Mpas-
Mu u 0a 0osede 00 U3/1U3aHemo My om cmpos.

« To Bpeme Ha paboTa e Heo6xoAMMO Aa 3aemaTe yCTONYMBO NonoxkeHue. BuHaru
CTOliTe BbPXY yCTONYMBa onopa. 3a2ybama Ha pasHosecue No 8peme Ha paboma mMmoxe
0d cmaHe npu4yUHAMA 3a HACMBNBAHEe Ha MEeXKU MpPasmu.

+ He 6uBa ga obnuuate 3a pabota npekomepHo cBo6oaHu apexu. Mpeau HauanoTo
Ha paboTa cBaneTe 6mKyTaTa, KOMTO HOoCcUTe. AKO MMaTe gbira Koca, npubepere s
nof wanka 3a Koca. [lonadaHemo Ha Kpauwama Ha opexume, 6UXymama u Kocama 8
dsuxxeujume ce Hacmu Ha ypeoa Moxe 0a NPUYUHU Mpasmu.

+  AKO e NpeABMAEHO BK/IIOYBAHETO HA MPaxXoCMyKauka KbM ypeJa, € 3aAb/KUTENTHO
Ja A BKNouynTe npean pabora. EhekmusHOMo noyucmease Ha npaxa om pabomsama
30Ha Wje Hanpasu pabomama eu no-yo0obHa u wje 3anasu 30pagemo 8u.

BE3OMACHA EKCIMJTOATALIMA U CbXPAHEHVE HA YPEQA

+ He 6uBa ga npetoBapBare ypepaa. 3a Bceku Bug paboTa n3non3BsaiTe camo OH3U BUA
VMHCTPYMEHT Unu Nnpucnocob6neHne, KOUTO ca NpefHa3HayYeH 3a ToBa.

« HeusnonsBaiiTe ypeaa, ako N3KNIOYBATENAT My e MOBPeAeH. AKO U3K/lou8amensam
He pabomu Kakmo mpAa68a, u 8K/1l048aHemMo/U3K1048aHemo HA ypedad e 3ampyOHeHo,
usKk/o48amenam mpabea 0a 6v0e He3abasHO NOOMEHEH.
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CneundmyHm ykasaHusa 3a 6esonacHa pabota npu cpesoBaHe

BuHaru nskniouBaiiTe ypeaa oT MpexxaTta, Npeaun fa perynvpare ypeaa uiv ga nog-
MeHsTe NpucTaBKara. Toga we 8u nomozHe 0a usbezHeme c/1y4aliHomo 8K/o48aHe Ha
ypeoa no epeme Ha pabomume 3a 06C/1yX8AHEMO MY.

CbxpaHsBaliTe ypea Ha MACTO, KOETO € He[OCTbIMHO 3a AieLa U INLa, KOUTO HAMAT
HeobxoanmMunTe HaBULM 3a paboTa c ypega. J/luye, koemo npedu moea He e pabomuJio
€ MaKs8 mun UHCMpyMeHm, npedu Ha4asaomo Ha pabomama mpsabea 8HUMAMesHO 0d
npoyeme masu UHCMPYKYUS.

Mpepw pa 3anouHete paboTta, BHUMaTENHO NpoBepeTe CbCTOAHNETO Ha ypepa:

3a neKoTaTa Ha NpemecTBaHe Ha NOABWKHMTE YacTu, 3a inncaTta Ha NoBpeaeH
KOpNyCHU AeTalinu n npucnocobnenus. Bcaka nospedeHa yacm Ha usdesuemo uiu
npucnocobneHue mpsabea 0a 6v0e noOMeHeHa npedu Ha4aaomo Ha pabomama.
CbxpaHsBaliTe pexeLlloTo NnpucnocobneHne B UNCT BUA, [OOpe HaTOUYEeHO U CMa3a-
Ho.

M3non3BaiiTe MHCTPYMEHTa N NPUCNOCO6NIEHNETO CaMOo 1 eAUHCTBEHO 3a U3BbP-
LIBaHe Ha Te3u BuaoBe paboTu, KOUTO ca NpeABMAEHMN B MIHCTPYKLMUTE 3a eKcriioa-
TauumA Ha CbOTBETHUA ypeq. Ekcnioamayuama Ha ypeda He no npeOHasHa4yeHue Moxe
0a 0osede 0o cHyngaHemo My u 0a NpUHUHU Mpasmul.

CEPBM3HO OBC/TY>KBAHE

PemMOHTBT Ha ypefia Tpsa6Ba fla ce M3BbPLUBa B OTOPU3MNPAH CEPBU3EH LIEHTBbP, OT
KBanuduumpaH nepcoHasn u caMo 1 eAUHCTBEHO C OPUTrMHaNHN pe3epBHU YacTu.
M3non3eaHemo Ha pesepsHU 4acmu, Koumo He ca cepmuguyupaHu om npousgooumens
Ha ceomeemHus yped Moxe 0a 0ogede 00 U3/IU3aHe Ha ypedd Om Cmpos U HapywasaHe
Ha Hopmume 3a eslekmpu4ecka 6e30nacHocm Ha ypeoa.

CneuudunyHu ykasaHua 3a 6esonacHa pabora npu copesoBaHe

[ pbXTe enekTpruuecKkna MHCTPYMEHT 3a N30JIMPaHUTE PbKOXBaTKM, TbiA KaTo ¢pe-
3epbT MOXe [la 3aCerHe 3axpaHBalyus Kaben Ha camms ypef. KOHTaKTbT C NPOBOAHMK
noA HanpexeHne MoXxe fa npefage HanpeeHNeTo N KbM MeTalIHUTE YaCTu Ha ypeaa
1 Aa NPUYMNHU eneKkTpunyeckn yaap.

3akpeneTe u obe3zonaceTe feTaina NOCPenCTBOM CTAMM UK MO APYT HAYUH BbPXY
CTabuHa OCHOBA. AKO IibpXKKMTe AeTalia Camo C pbKa Wi CpeLly TANOTO CU, TON e
HecTabusneH, KOeTo MOXe fia foBee 0 3aryba Ha KOHTPO.

HoceTte npegnasHa macka cpelly npax.

JonyctumnTte 060poTH Ha ppe3oBUTE MHCTPYMEHTU CliefBa a Ca NMOHe TOJIKOBa BUCO-
KW, KOJIKOTO MOCOYEHNTE BbPXY €/IEKTPUYECKNA Ypen MakcumanHm obopoTu. NpuHaa-
NEXHOCTW, KOUTO Ce BbPTAT N0-0bP30 OT AOMYCTUMOTO, MOTaT fa Ce NMOBpPeasT.
DOpesepurTe UK Jpyrute NPUHAANEXHOCT TPAOBA 1a CbOTBETCTBAT TOYHO Ha LiaHraTa
(anameTbp Ha cTebnoTo 6 / 8 mm) Ha Bawuusa enekTpuueckn MHCTpYMeHT. Ope3oBm
NHCTPYMEHTU, KOUTO HE NacBaT TOYHO B LlaHraTa Ha eNnekTpnveCckna NHCTPYMEHT Unmn ce
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CneundumyHn ykasaHusa 3a 6esonacHa pabota npu cpesoBaHe

ONMUCAHUE

BbPTAT HEPABHOMEPHO, BMOPUPAT MHOIO CUIHO U MOFaT Aja AoBeAaT 40 3aryba Ha

KOHTpO.

+  HacouBalTe enekTpnyeckna NHCTPYMEHT KbM JeTalina, CaMo KoraTto e BK/toueH. Colue-
CTBYBa OMaCHOCT OT OTKaT, ako PabOTHUAT MHCTPYMEHT Ce 3aK/NHW B AeTaina.

. He npubnukaBaiTe pbLieTe c1 B 30HaTa Ha 06paboTBaHe u Ha dpesepa. C gpyraTa
pbKa fpbXKTe AOMb/HUTE/IHATa PbKOXBATKA UM KOPMyca Ha efleKTpomoTopa. Korato
ObpXKuTe Pppesata C ABe pble, ppe3epsbT He MOXKe Aa M HapaHW.

+  Hukora He ¢pe3oBaiiTe MeTanHu npeaMeTy, NMPOHY nnun BuHTOBe. Dpe3epbT MoXe fa
ce noBpeau 1 fa npeamnsBrika CUTHU BUbpaLun.

«  W3non3galite nogxoaaLm AeTeKTOPY 33 OTKPUBAHE Ha CKPUTU 3axpaHBalLL M NPOBO-
LHULM unn ce 06bpHETE KbM MECTHOTO [IPYXKECTBO 3a e/IeKTPO3axpaHBaHe. KOHTaKTbT
C eNeKTpUYeCK/ NPOBOAHULIM MOXe [a NpeAn3BriKa noxap unv Tokos yaap. MNospe-
[laTa Ha rasonpoBoOA MOXe fia foBefe [0 ekcnno3us. [NpoHMKBaHETO BbB BOAOMNPOBOA

npnynHABa MmaTepuaJiHn LWeTwn.

OMNMUCAHUE

Our. A, B 11. NpaBu HanpaBnABaLya Tanuuepma

1. Undepbnart 3a perynmpaHe Ha ckopocTta  12.Talika Ha KpunoTo

2. MpeBKntoyeTe 13. OnaHey

3. Kanauka oT Kap6oHOBa YeTKa 14. Ponka

4. Konue 3a perynupaHe Ha BUCOUYMHaTa 15. i3BMT BOAay Ha TanuuepuaTa

5. Kniou 3a perynmpaHe Ha BMco4ymHaTa 16. Konue 3a perynupaHe Ha fbnbounHata
6. lHgnkauua Ha ckanata 17. Konue 3a perynupaHe Ha gbnbounHata
7. MMaTpOHHUK 18. Konue 3a ¢purKcmpaHe ¢ warnba

8.ba3a 19. PbKkoBOACTBO 3a WabnoHn

9. M3xopeH Ban
10. 3axpaHBaLy Kaben ¢ Wwencen 3a 3axpaH-
BaHe

Qur. C

1. butoBa nsnbKHanocT

2. OcHOBa Ha MHCTPYMeHTa
3. Mauwab
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4, 3akno4Ball nocT
5. Perynupauy BUHT
6. LLlecTHapeceTa ranka




YNOTPEBA

YNOTPEBA

YNOTPEBA

PerynnpaHe Ha gbn6ounHata Ha pasaHe (Qur. C)

3a pa perynupate 6MTOBOTO M3MbKBaHe, pa3xfiabeTe 3aKouBaLLuaA JI0CT U NpemecTeTe
OCHOBaTa Ha MHCTPYMEHTa Harope Wv Hafony Clopes, XelaHMeTo, KaTo 3aBbpTUTe perynu-
pawua BUHT. Cnef Kato perynupate, 3aTerHeTe 34paBo 3ak/iouBalyusA OCT, 3a Aa 3aKpenu-
Te OCHOBaTa Ha MHCTPYMEHTa.

BkniouBaHe / nskniouBaHe
+  3apacTapTmparte NHCTpyMeHTa, HaTucHeTe "ON (I)" cTpaHa Ha npeBKntoyBaTens.
+  3a pacnpete NHCTpPyMeHTa, HaTucHete "OFF (O)" cTpaHa Ha npeBKtoyBaTens.

Lindep6nart 3a perynpaHe Ha CKOpocTTa

CKOpOCTTa Ha MHCTPYMeHTa MoXe Aia 6b/ie NPoMeHeHa Upe3 3aBbpTaHe Ha KONesioTo

3a perynupaHe Ha ckopocTTa (1) Ao 3agafieHa umdpoBa HacTpolika ot 1 o 6. MNo-Brcoka
CKOPOCT ce noJsiyyaBa npw 3aBbpTaHe Ha LudepbnaTa B Nocoka Ha uncnoto 6. Ml no-Huckara
CKOPOCT ce MoJiyyaBa npu 3aBbpTaHe No Nocoka Ha Homep 1.

ToBa No3BoniABa Aa ce n3bepe npeanHaTa CKOPOCT 3a ONTMMasiHa 06paboTka Ha maTepu-
ana, T.e. CKOpoCTTa MOXe Aa 6bie MPaBUNHO HACTPOEHa, 3a Aa OTroBapsA Ha MaTepuana u
AvameTbpa Ha 6uTa.

BukTe TabnuuaTa 3a Bpb3KaTa MeXay HaCTPOMKMTE Ha HOMepa Ha undepbnaTta n npnbnu-
3UTENHATa CKOPOCT Ha NHCTPYMEHTa.

1 10000 min™’
2 12000 min™’
3 17000 min™’
4 22000 min
5 27000 min™’
6 30000 min"’

WHcTanupaHe Ha 6uT Ha Tpumepa (Our. D)

BHumaHme! He 3aTtaraiTe rankata, 6e3 fja BMbKBaTe Manko, U KOHYCHT Ha CLEEMIEHNETO
Le ce cuynu.

MocTaBeTe 6KTa fJOKPa B KOHYCHWNA KOHYC U 34paBo 3aTerHeTe ralikarta ¢ iBata raeuHu
KJIloYa ST KaTo HaTUCHETe KJlouyasikaTta Ha Basia 1 13MoN3BanTe NpeaoCcTaBeHrsA raeyeH
KJtou.

3a fa npemaxHeTe 61Ta, CneaBaiTe NpoleaypaTta 3a MHCTanMpaHe B obpaTteH pea.
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ExkcnnoaTtauna

3apaliTe OCHOBaTa Ha MHCTPYMEHTa BbpXY AieTaiina, KOWTo TpsibBa fja 6bae oTpA3saH, 6e3
OUTBT la NPaBU HUKaKbB KOHTaKT. Crief TOBa BKJIOUETE MHCTPYMEHTA U M3YaKalTe, JOKATo
OUTBT JOCTUTHE MbJIHa CKOPOCT. MpemecTeTe MHCTPYMEHTa Hanpeg No NOBbPXHOCTTA Ha
JeTalina, KaTo noggbpaTe OCHOBaTa Ha MHCTPYMEHTa 3auepBeHa 1 HanpegBaTe NniaBHo,
[lOKaTo pA3aHeTO 3aBbpLUN.

KoraTo n3BbpLuBaTe psizaHe Ha pbOOBe, MOBbPXHOCTTA Ha AeTalna TpabBa Aa e oT nsABaTa
CTpaHa Ha 6uTa B MocoKa Ha nogaBaHe (¢ur. E).

MpuaBYXBaHETO Ha MHCTPYMEHTA NPeKaneHo 6bp30 MOXe [a AoBee A0 JIOLWO KauecTBO
Ha ps3aHe nnn noBpeaa Ha 6uta nnu motopa. MpPUABUMKBAHETO HA MHCTPYMEHTA MpeKasieHo
6aBHO MOXKe la U3ropu 1 fa Hamaxke cpe3a. [paBuHaTa CKOPOCT Ha NoJaBaHe e 3aBKCK
OT pa3mepa Ha 6uTa, BUAa Ha AeTaiina n obibounHaTta Ha pAasaHe. Mpean aa 3anoyHerte
HapA3BaHETO Ha peasHus geTalis, NpernopbYnTeNHO € fa HanpaBuTe Npoba, Haps3aHa Ha
napye AbpBeH MmaTepua. ToBa Lie NoKaXe Kak TOYHO Lie U3INeX4a Pa3pesbT, KaKTo U e
BV MO3BOJM [1a NPOBEPUTE pasmepuTe.

KoraTto nsnonseate npaBus Bogay Ha TpYMepPa, He 3abpaBAiTe fa ro AbpPXK1Te OT AsiCHaTa
CTpaHa B MOCOKa Ha noaaBaHe. ToBa e B/ NMOMOIHe [ia He Cce 3apaBHABa CbC CTPaHaTa Ha
netanna.

Mpas Bogau (¢ur. F)

MpaBuAT Bogay epeKTUBHO Ce U3MOM3Ba 3a NPaBy CPe30Be Npu CKOCABAHE UKN Habpas-

AABaHe. MprKpeneTe BofeLllaTta nioya KbM NpaBus Bofay ¢ 60sTa 1 3aTerHeTe raikara.

«  3akpeneTe npaBuA BofAauy C BUHTa Ha ckobata (A). Pa3xnabeTe 3aTAraiiara ranka Bbpxy
npasunA Bofay 1 perynmpanTe pa3cToaHNeTo mexay 6uta 1 npasus sogad. Ha xenaHo-
TO pa3CTOAHME, 3aTerHeTe 34paBo 3aTArallaTa ramka.

«  [pu pA3aHe npemecTeTe MHCTPYMEHTa C NPaBUA Bogay BCTPaHU CbC CTpaHaTa Ha
JeTarna. AKO pa3CcTosHMETO (a) Mexay CTpaHaTa Ha fieTaliia U No31LUuATa Ha pA3aHe e
TBbpPAE WMPOKO 3a NpaBmA BOAaY UM ako CTpaHaTa Ha [eTalna He e npasa, NpaBuAT
BOZay He MOXKe fa ce n3nonssa. B To3um cnyyam 3gpaBo npuKkpeneTte npaBa AbCka KbM
JeTainina n A n3non3BanTe KaTo BOAAY CpeLly OCHOBaTa Ha Tprmepa.

M3nonseaHe Ha U3BNTOTO PbKOBOACTBO 3a NoApA3BaHe

MN3BUTOTO pbKOBOACTBO 3a NOACTPUrBaHe € MPOEKTMPAHO Aia MOMOrHe 33 GPUHOTO HapA-

3BaHE Ha leKopaTMBHATa MOBbPXHOCT Ha TbHKW AbCKY 33 Mebenu; nnm 3a 06paboTka Ha

noaps3BaHe 1 ckocABaHe Ha wrnepnnata. OceeH ToBa ocurypsBa yagobHa paboTa 3a pAsaHe

Ha KpuBa.

+  OukcupanTe N3BUTOTO HanpaBnABaLlo NnokpuTne (15) Bbpxy OCHOBHMA MOAYH C MOMO-
WTa Ha dumKcmpauwo konue (18). (¢ur. b)

«  3apaiiTe BMCOYMHATA Ha Bodaya (PerynupaHe Ha gbnbouriHaTa Ha ps3aHe).
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YNOTPEBA
NOAAPBXKA

TEXHUYECKU OAHHU

«  Pa3xnabete KonueTo 3a 3aKnto4YBaHe (4), 3a a NPemMecTUTe 3BUTOTO HaMnpaBABaLLO
nokputme (15), QOKATO pa3CTOAHNETO Mexay buTa 1 ponkata (14) e npubansntenHo 19
mm o 25 mm.

«  3aTerHeTe KOM4eTo 3a 3aK/touyBaHe (4), 3a Aa drKcmpaTte No3nLMATa Ha U3BUTUA Tanu-
uepeH Bogau (15).

«  Pa3xnabeTe Kon4eTo 3a perynvpaHe Ha abbounHata (17) 1 3aBbpTeTe KONYeTOo 3a
perynupaHe Ha gbnbourHaTa (16), 3a Aa 3afafeTe brofia U AbN60UYMHATa Ha KprBaTa.
KoraTo cTe roToBu, 3aTerHeTe OTHOBO KOMYETO 3a perynnpaHe Ha agbnbounHata (17).

«  Mnb3HeTe TpuMepa no pbba Ha feTalna, 3a Aa 3anoYHeTe NogpPA3BaHETO.

M3non3BaHe Ha pbKOBOACTBOTO 3a WAGNOH (dur. G)

PbKOBOACTBOTO 3a WaboOHa e MPOEKTUPaAHO Aa NMOMOTHE 3a N3PA3BAHETO Ha AeTala KaTo

¢dopmaTa Ha wabnoHa. C WwabnoH e ygobHo fa obpabotute peanua AeTaliv C eiHaKBa

¢dopma.

«  Pa3xnabeTe BMHTOBETE 1 OTCTPAHETE OCHOBHaTa nsiova (8a).

+ [puKpeneTe Bofaya Ha WwabnoHa (19) Bbpxy ocHoBarta (8).

« [locTaBeTe ocHOBHaTa noYa (8a) Ha3aa v 3aTerHeTe BUHTOBETE.

«  CrabunHo ¢urKcupanTe WwabsoHa (He e NpefoCTaBeH) BbpPXy AeTalna.

« [locTaBeTe Tpumepa BbpXy LWab/oHa 1 ApbXKTe BoAaya Ha WwabnoHa (19), aBmxeLy ce no
pbba Ha wabnoHa.

NoAAPBXKA

OBLLA NMPOBEPKA

MpoBepnBaiiTe pefoBHO BCUUKM KPEMEXHU eleMEeHTH 1 Ce yBepeTe, e Te ca 34PpaBo Npu-
TerHatu. B ciyyaid, Ye HAKOI OT BUHTOBETE Ce e pa3xabun, ro 3aterHeTe He3abaBHo, 3a fa
nsberHete PUCKOBY CUTYaLMMN.

AKO 3axpaHBaLMAT Kaben e NoBpeaeH, 3amaHaTa TPAOBa f4a Ce M3BbPLUKM OT NPOoU3BOAUTE-
NA U HETOB CePBIM3eH CNeLnanuncT, 3a Aa ce n3berHart onacHOCTUTE OT 3aMsHaTa.

NMOYNCTBAHE

3a 6e3onacHa paboTta nogabpKariTe BUHAr YNCTV MALLUMHATA Y BEHTUIALUOHHNTE OTBOPW.
PepnoBHO npoBepsBaiiTe fanv BbB BEHTUIALMOHHATa peLleTKa 61130 [0 enekTpoaBuraTens
U OKOJO MPEBKIOUBATENUTE HE € MPOHUKHAN Npax Ui YyKau Tena. Mianonseante meka
yeTKa 3a [la OTCTPaHUTe Cbbpanusa ce npax.

3a fa npeanasuTte oumTe U, NO BPEME Ha NOUYNCTBAHETO HOCETE 3alUTHY oumnna.

AKO KOpnyCbT Ha MalUKHaTa Ce Hy>KAae OT MoYMCTBaHe, M3GbpLUIeTe ro C MeKa BiaXHa Kbp-
na. Moxe aa ce n3non3sea c1ab npenapar 3a MUEHe.
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NPEQYNPEXXOEHUE!

He ce gonycka ynotpe6ata Ha cnvpT, 6eH3VH Unu gpyru pastesoputenu. Hukora He n3non-
3BaliTe pa3sKaallm npenapaTy 3a NoYMCTBAHE Ha NnacTMacoBmTe YacTu. He ce fonycka
B/IM3aHETO Ha BOJa B KOHTAKT C MalLWHaTa.

PE3EPBHU YACTU

3a fa ce ocurypm 6esonacHata paboTa C eNeKTPOMHCTPYMEHTA 1 HEeroBaTa HaAEXaHOCT,
BCMYKM AEHOCTMN MO PEMOHTA, NOAAPBKKATA U PEryNMpaHeTo (BKIOUYUTENHO NpoBepKaTa
1 NOAMsAHATa Ha YeTKMTE) TPAOBa fja Ce U3BbPLLBAT B OTOPU3MpPaHUTE CEPBU3U C U3MON3Ba-
He CaMO Ha OPUrVHANTHN PE3ePBHU YaCTU.

TEXHUWYECKU OAHHU
Mogen RH750CE
HomuvHanHo HanpexkeHune 220-240V~ 50 Hz
KoHcymmnpaHa moLHocT 750 W
O60poTH Ha Npa3seH xof 10000-30000/min.
DukcaTop Ha HaKpaHWKa 6 mm, 8 mm
Terno 1,8 kg

A-npeTerneHo HMBO Ha 3BYKOBO HajsAraHe LpA 90 db(A), HeonpepeneHoct 3 dB(A)
101 dB(A), HeonpegeneHocT 3 dB(A)

CTONHOCT Ha n3TbyeHUTe BUGpaunm a, 7.04 m/s2

A—npeTerneHo HUBO Ha 3ByKOBa MOLHOCT LwA

Knac Ha 3awuTa Il

OKoMMNeKToBKa:
MNapaneneH Bogay, cnupavka Ha posikaTa, BTyJ/IKa 3a KONMpaHe, raeyeH KoY, LaHra 6 mm,
LaHra 8 mm.

lMpoussodumesism cu 3anazed Npasomo 0a 8veexx0a N0OO0OPeHUS U NPpoMeHU 8 c8oume u3ode-
J1us u 0a npomeHs cneyugukayuume 6e3 npedynpexoeHue.
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AEKITAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

OCHOBHbIE TPEBOBAHUA BE3OINMACHOCTU

OEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

[eknapupame Ha CBOA IMYHA OTFTOBOPHOCT, Ye enekTponHcTpymeHT(1) RH750CE cbrnacHo

[JafeHOTO TEXHMYECKO OMrCaHne OTroBapA Ha BCUYKU NPUNOXKUMW U3NCKBAHWA Ha CliefHU-
Te gnpektnsun: 2006/42/EC, 2014/30/EU.

XapmoHusnpaxu ctangaptu: EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN

61000-3-3:2013, EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-17:2010.

TexHnuecka gokymeHTaumsa: STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI),
ITALY

74 Caron gi.acinto
irector
STATUS ltalia S.r.l.

STATUS ITALIA S.R.L,, yn.,Anno Mopo” 14/A -
36060 NuaHese (BnueHua),Ntanus.

OncTprbyTOp Ha TepuTOopUsATa Ha bbnrapus:

CnpuHtep OOL.

Appec no peructpauus: benrapus, rp. Codus 1000, 6yn. Xpucto botes 28, eT. 7.
Appec 3a KopecnoHaeHuusa: bvnrapus, rp. Copua 1303,

6yn. Tonop AnekcaHapos N°28, marasunH No4.

Yeb6cant: www.status-tools.com, E-mail: office@status-tools.eu.

Ten.02 8705198
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OCHOBHbIE TPEBOBAHUA BE3OMNACHOCTHU

OCTOPOKHO! O3HakoMbTecb cO BceMu npegynpexgeHnamu no 6esonacHocTy,
yKasaHUAMM, WTIOCTPaLMAMMN N TEXHNYECKMMMN XapaKTepucTnkamm, npefocTaBieH-
HbIMM BMeCTe C AaHHOW 3/1IeKTPNUYECKON MaLUNHOM. HeBbINONHEHME BCEX NPVBEAEHHbIX
HUKE YKa3aHWI MOXKET NPUBECTM K NOPAXKEHUIO SNEKTPUYECKUM TOKOM U (Mnn) K TAXKenomy
TenecHoOMy MoBpeXAeHUIO.

CoxpaHuTe BCe npeaynpexAeHnA U MHCTPYKUMN ANA CNPaBKW.

TepMUH «aneKTprYeCcKasa MallnHa» UK «INEKTPOVMHCTPYMEHT» B STUX NPeaynpeKaeHnAX
OTHOCUTCSA K Balliell paboTaloLLen OT CeTU NEeKTPUUECKOW MALLVHE UK K aKKYMYNIATOPHOM
(6ecnpoBofHON) NEKTPUYECKON MaLLMHE.

1) BesonacHocTb pa6ouero mecra:

a) copepxuTe pabouee MECTO B YMCTOTE 1 C XOPOLLEN OCBELLEHHOCTbIO. 3arPOMOXKAEHHbIE
1 TEMHblE MeCTa MOTYT MPUBOAUTD K HECYACTHBIM CITyYasnm;

b) He Nonb3ynTeCh SNEKTPUYECKOI MaLLIMHON BO B3PbIBOOMACHON Cpee, Hanpumep B6n3n
Nerko BOCMMaMEHSIOWMXCA XKUAKOCTEN, TaM, rae B aTMochepe NpUCcyTCTBYIOT Napbl TaKNX
XKNAKOCTE, B3PbIBOOMACHbIE Fasbl UK Mbiib. MalwmnHbl CO34aI0T UCKPEHMNE, KOTOPOE MOMXET
BbI3BaTb BOCM/IAMEHEHME MblV WK NapoB;

C) He mognycKaMnTe feTel N NOCTOPOHHUX UL, K MecTaM paboTbl C SN1eKTPUYECKOo MaLlu-
Hol. OTBeYEHNE BHUMAHWA MOXKET NPUBOANTL K NOTEPE KOHTPOMA HAl0 MaLUVHOW.

2) dneKTpo6e30nacHOCTb

a) BUJIKa 3N1eKTPUYECKOl MaLlMHbl fOMIXXHA COOTBETCTBOBATb po3eTKe. Hu B KoeM cryyae He
BHOCWTE HUKAKMX 3MEHEHUI B BUNKY. He Nonb3yiTecb HUKaKMMKN NepexofHbIMU BUSTKaMu
LA 3a3eMJIAeMbIX NIEKTPUYECKUX MaLVH. MprMeHeHre He MoandULIMPOBAHHbBIX BUMOK,
COOTBETCTBYIOLUMX PO3ETKE, CHUXKAET PUCK NOPAKEHMNA SNEKTPUYECKM TOKOM;

b) He KacanTecb 3a3emNeHHbIX MOBEPXHOCTEW, Hanpumep TPy6, paaraTopoB, SNEKTPONINT
1 XonoAnnbHUKOB. CylecTByeT NOBbILIEHHbIN PUCK MOPaXeHNA NeKTPUYECKUM TOKOM,
€C/u Balle TeNno 3a3eMJ1EHO;

C) He NnoBepranTe snekTpPUYeCKe MaLliHbl BO3AENCTBMIO AOXAA Unn cbipocTu. Mpw nona-
[aHu1W BOAbl B 3/1IEKTPMNYECKYIO MaLLVHY BO3pacTaeT ONacHOCTb NOPaXKEHNA SNEKTPUYECKAM
TOKOM;

d) He ponyckaliTe HebpexHOro obpalleHns co WHYPOM NUTaHuA. Hu B Koem cinyJae He nc-
MONb3yWTe WHYP NUTaHUA AN1A NepeHOoCa, NOATArMBaHNA UKW BbIKITIOUYEHNA 3N1eKTPUYECKo
MaLLUUHbI BbIAEPrBaHMEM LWHYpPa C BUJIKOM U3 po3eTKM. He gonyckaliTe KOHTaKTa WHypa C
NCTOYHUKAMM TeMa, OCTPbIMM KPOMKaMU1 AN ABWXKYLMMNCA NnpeameTamu. [pn noBpex-
LEHVN NN NepeKpPYUYUBaHUN LIHYPA BO3PaACTAaeT OMaCHOCTb MOPAXKEHMS NEKTPUYECKM
TOKOM;

e) Npu paboTe C 3NeKTPNYECKON MALUMHOI BHE NMOMELLEHUA NONb3YNTeCh YANNHUTENbHbIM
LUHYPOM Hapy>XHOro NpumeHeHus. Mpr NoNb30BaHNY WHYPOM HapYKHOIO NPYUMeHeHNA
CHUKAETCA OMACHOCTb MOPAXKEHUSA SNEKTPUYECKM TOKOM;
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OCHOBHbIE TPEBOBAHUA BE3OINMACHOCTU

OCHOBHbIE TPEBOBAHUA BE3OINACHOCTU

f) ecnn npuxoauTca paboTaTb C 3NEKTPNYECKOW MALIVHOWN B CbIPOM MeCTe, NoJIb3yTech
NCTOYHVKOM NUTaHMA, 3alUKLLEeHHbIM YCTPONCTBOM 3awmuTHOro otkntoueHunsa (Y30). Mpu-
MEHEHVe YCTPONCTB 3aLMTHOIO OTKIOYEHUA CHUXKAET OMACHOCTb NOPaXKeHUsA 3neKTpuye-
CKNM TOKOM.

3) JinuHana 6e3onacHOCTb

a) byabTe BHMMATENbHbI, CleauTe 3a CBOVMIMU AENCTBUAMN U PYKOBOACTBYNTECH 34PaBbIM
CMBICJIOM NPK PaboTe C NEKTPUYECKON MalLUHON. He Nosib3yinTech aneKTpuyeckomn Ma-
LWMHOW, €C/IN Bbl YCTanu UIn HaxoauTech Nof BO3AeNCTBMEM HAPKOTUKOB, a/IKOrosiA Un
NneKapCTBEHHbIX NpenapaToB. [laxke Manenwas HeBHUMATENbHOCTb Npu paboTe ¢ aneKTpu-
YeCKUMU MaLLIVHaMWN MOXET NPUBECTM K TAXKENOMY TENeCHOMY NOBPEXAEHWIO;

b) nonb3yntech cpeacTBaMU HAVBKAYaNbHON 3aLmTbl. O6s3aTENBHO HOCKTE CPeACTBa
3alWTbl OPraHoB 3peHuA. lNpuMeHeHre B COOTBETCTBYHOLLNX YCIOBMAX CPEACTB 3aLUUThI,
TaKUX KaK pecnunpaTtop, HeCKosb3ALlas 3alwmuTHas 06yBb U Kacka Un CpeacTBa 3aluTbl
OpraHoB Cyxa, CHUXKaeT BEPOATHOCTb NOyYeHWA TeNeCHbIX NOBPeXAeHWI;

C) NpMHUMaiTe NpegynpeauTenbHble Mepbl Ha CJlyYalt HenpegHaMepeHHoro nycka. Mepen
noAcoeAvHEHEM K UCTOYHUKY NUTaHUA 1 (Mnun) 610Ky akKyMYynATOPOB, NPy Nogbeme ma-
LUMHBI UK €€ NMepPeHOCe BbIKMOYATENb AO/MKEH HAXOOAUTLCA B BbIKJIIOUEHHOM MOJIOKEHWN.
He pepknTe nanew, Ha Bbik/itlouaTene B NPOoLEeCcce MepeHOCa NEKTPUYECKON MaLLUNHbI N He
3anmTbiBaiTe MaLIMHY NPW BKIIOYEHHOM BblK/loUaTesie — 3TO MOXKET MPUBECTU K HecyacT-
HOMY cnyuyato;

d) nepep BKNOUEHMEM SNEKTPUYECKON MaLLUHBI yaanuTe nio6on Koy, MCNonb3yemblii Ans
perynupoBku. Kniou, octaBneHmni Ha BpaLlatoLwenca YacTu N1eKTPUYECKON MalLMHbI, MOXKET
NPUBECTY K TENECHOMY MOBPEXAEHUIO;

e) nsberariTe NOTArMBaHNA 4NA PA3MUHKM B poLecce paboTbl, B N060e Bpemsi COXpaHANTe
paBHOBECKE 1 YCTONYMBOE MOSIOXKEHME Tefla — 3TO NOCAYXKUT rapaHTMEN HEMPEPbIBHOMO U
YCTOMUMBOTO yrnpaBieHNA MaLLNHON, B TOM YMC/IE B HEOXKMAAHHbIX CUTYaLUAX;

f) HocnTe cooTBeTCTBYIOLLYIO oflexkAay. He HocrTe cBOGOAHO cuaALLYo OAeXay Unn yKpalle-
HUA. [lepknuTe BONOCHI 1 ofexay nogasblue OT ABUXKYLUMXCA YacTel MawmnHbl. CBO6oaHO
CUALLAn OfeXaa, YKpaLleHMs UK QJIVHHbIE BOMIOChI MOTYT 3aXBaTblBATbCA ABVXKYLMMUCS
yactamu;

Z) NpU HaNUYMK CPeACTB ANA NPUCOEAMHEHNA MbIEOTCOCa UK NbIeCOOPHNKOB NPaBuIib-
HO NPUCOEAMHANTE N UCMONb3YITe 3TN CpefCcTBa. [NpumeHeHNe NbiNecOOPHNKOB MOXET
YMEHbLUNTb ONacHOCTb OT BO3AENCTBNA NblK;

h) He ponycKaiiTe N3NMLLHEN CaMOyBEPEHHOCTH, BO3HMKAIOLLEN NPW YaCTOM NOfb30BaHUN
MalumHamu. CaMoyBEPEeHHOCTb BbI3bIBAET HEOPEXKHOE OTHOLIEHME K COOI0AEHNI0 NMPUHLIN-
noB 6e30MacHOCTU U faxke NX UTHOPMpPOBaHKe. JTiobas HeGPEXHOCTb NpU paboTe C MalLu-
HOW MOKET NPUBECTN K TAXKESIOMY TENIECHOMY MOBPEXAEHUIO 3 AOJO CEKYHAbI.
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4) MNpymeHeHne 3NeKTPNYECKON MaLUMHbI 1 YXO7 3a HelA:

a) He npunaranTe N3NULWHKX YCUINIA K SNeKTprYecKor MatirHe. MNonb3yntecb anekTpuye-
CKOW MaLUNHOW, NoAXoAALLEeN ANA AaHHON paboTbl. [paBMibHO BbibpaHHaA 3neKTpuyeckan
MallWHa BbINONHUT paboTy adpdekTrBHEe 1 6e3onacHee, 6e3 NpeBbILEHNA YCTaHOBNEHHbIX
napameTpos;

b) He NoNb3yiTeCh 3NEKTPMNYECKOW MALLUVHOW, €CNIN BbIKJIIYATE b He BKITIOYAET U He
BbIK/IlOUaEeT ee. JIloban aneKkTpnyeckasa MallriHa C HEMCMPaBHbIM BblK/loUaTenem onacHa v
NOANEXUT PEMOHTY;

C) nepep nobbIMK PerynMpoBKamu, CMeHON NPUHAANEXHOCTEN UKW YKNaaKon aneKkTpuye-
CKOW MaLLUHBbI AnA XpaHeHNa 06A3aTeNIbHO OTCOEAUHANTE BUJIKY OT UCTOYHUKA NUTAHWA U
(Unn) BbIHUMATE aKKYMYNATOPHYIO 6aTapeto, e/l UHOEe He NPefyCMOTPEHO U3roTOBUTE-
nem. OTa npodpunakTuueckas mepa 6€30nacHOCTV yMmeHbLIAeT PUCK ClTyYaiHoro (Henpes-
HaMepeHHOr0) MyCcKa 3NeKTPUYECKON MaLLNHBbI;

d) XpaHuTe 3neKTprUYeCKyio MallHy B HEAOCTYNHOM ANnA AeTen mecte. He gonyckarite
NCMONb30BaHNA 3NEKTPUYECKOM MaLLVHbI INLAMIK, HE UMELMMU OfbiTa paboTbl € 3TON
MaLUUHON NN He 03HAKOMIEHHbIMU C AaHHBIMW MHCTPYKLUMAMM. B pyKax HeobyueHHbIx
nonb3oBaTenen aneKTpuyeckmne MallnHbl ONacHbI;

€) yxaxkuBawiTe 3a 3/IeKTPUYECKON MaLLMHON 1 NPUHAZNIEXXHOCTAMMN K Hel. [TpoBepanTe
MaLLMHY Ha NpeaMeT HECOOCHOCTU U 3aefjaHusA ABVXKYLUMXCA YacTen, NONOMKI AeTanen un
WHbIX HEUCMPaBHOCTEN, KOTOPble MOTYT BIMATb Ha PaboTy 3N1eKTpMYeCcKon MaLmvHbl. B cny-
Yyae BbIABNEHMWA NOIOMOK Y (M) NOBPEXAEHNIA HE NCMONb3YNTE INEKTPUYECKYIO MaLLIUHY
[l0 Tex nop, Noka oHa He ByaeT oTpeMOHTNPOBaHa. MHOre HecyacTHble CjlyYau Bbi3BaHbI
HepocCTaTKaMu B OOCYXKMBaHUN 3N1EKTPUYECKUX MALLVH;

f) copepxunTe pexyLwmin MUHCTPYMEHT YUACTbIM 1 3aTOUYEHHbIM. [1paBUIbHO 06CY>KMBAEMBIV
PEXYLMIA MHCTPYMEHT C OCTPLIMU PEXYLUMMU KPOMKaMM MEHEe NOABEPXKEH 3aKNNHUBA-
HWIO 1 Nerye ynpaenseTca.

L) NpUMeHSANTE 3N1eKTPUYECKYI0 MaLlVHY, NPUHAANEXHOCTM, pabounii UHCTPYMEHT U T. N. B
COOTBETCTBMM C LAHHOW UHCTPYKLUMEN - C y4eTOM YCIIOBUI 1 BUAA BbIMOSIHAEMOWN paboTbl.
MprMeHeHre 3neKTPUUYEeCKon MaLuvHbI AnA paboT, AnA KOTOPbIX OHAa He NpeAHa3HaveHa,
MOXET MPUBECTU K OMACHbIM CUTyaLnAM;

h) copepunTe pyKOATKM 1 NOBEPXHOCTM 3axBaTa B UNCTOTe, He [OMNYCKasa HaNMuna Ha HUX
macna nnu cmaskn. CKonb3Kre pyKoAaTKM 1 MOBEPXHOCTM 3axBaTa He obecneunsatoT 6e3o-
nacHoro obpalleHnsn ¢ 3neKTPUYeCKon MalnMHom 1 6e30nacHOro ynpaBneHus el B HEOXK-
JaHHbIX CUTYaLUmAX.

5) O6cnyxuBaHume:

a) oBepsNTe 06CYKNBaHUE Y PEMOHT CBOEI 3MEeKTPUYECKON MaLLNHBI TOSIbKO KBanndu-
LMPOBaHHOMY PEMOHTHOMY NepPCOHany, NPUYEM B Xofe 00CyKMBaHUA 1 PEMOHTA JOMKHbI
NPUMEHATLCA UCKITIUUTENBHO OPUTMHANbHbIE 3aMacHble YacTn. ITo 0becrneyrBaeT Heobxo-
LAVMBIN YPOBEHb 6€30MacHOCTU 31eKTPUYECKON MaLUMHDI.
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TPEBOBAHUA BE3OIMNACHOCTU NPU PABOTE C ®PE3EPOM

ONMUCAHUE

TPEBOBAHUA BE3OMNACHOCTU NPU PABOTE C ®PE3EPOM

7O yCTPOWNCTBO NpefHa3HaueHo ANiA ppe3epoBaHMA Na3oB, KPOMOK, npodunen n npo-
pesen Ha fepeBAHHON, APeBEeCHO-CTPYXKEeUYHOM 1 NNacTMacCOBOW MOBEPXHOCTH.
[lepXnTe 3N1eKTPOVHCTPYMEHT TOJIbKO 3@ M30JIMPOBAHHbIE 0611aCTU PYKOATKM, TaK Kak
dpe3ep MOXKeT KacaTbCsi CETeBOro Kabens MHCTpymeHTa. KOHTaKT ¢ nposogom nog
HanpaXeHNeM MOXeT NPUBECTY K NOBPEXAEHMNIO MeTallNIMYECKUX YacTen YCTPOMCTBA 1
NOPaXXEHMIO SNIEKTPUYECKNM TOKOM.

3aKpenuTe 3aroToBKY Ha YCTOMYMBOW NOBEPXHOCTU C MOMOLLbIO 3a>KUMOB WKW APYINX
cpepncTs. [Npu yaep»KaHUM 3aroTOBKM pyKo OHa ByAeT ocTaBaTbCA HECTAOMbHOW, YTO
MOXET MPUBECTU K MOTEPE KOHTPOSA.

HocuTe nbinesawjutHyo Macky.

Jonyctumas ckopocTb BpalleHMsA Gpe3epHOro MHCTPYMEHTA JAOMKHA ObITb He MeHblLUe
MaKCMMasibHOW CKOPOCTU, YKa3aHHOM Ha 3NeKTPoMHCTpyMeHTe. [leTanu, ncnonb3ye-
Mbl€ Ha CKOPOCTAX, MPEBbILIAIOLLMX JONYCTUMbIE, MOTYT OblTb MOBPEXAEHDI.

QOpe3a fonKHa TOYHO COOTBETCTBOBATD LiaHre (griameTp XBOCTOBMKA 6 U 8 MM)
BaLLero 3N1eKTPOMHCTPYMEHTA. PexyLune NHCTPYMEHTbI, KOTOPblE TOYHO HEe MOMELLAIoT-
CA B LL@HTy 3/1IEKTPOUHCTPYMEHTA, BPaLLaloTCA HEPaBHOMEPHO, CMIIbHO BUBPUPYIOT 1
MOTYT NPUBECTM K NOTEPE KOHTPONA.

Bcerpga BKnouanTe aneKTPOUHCTPYMEHT Nepeq yCTaHOBKOW ero Ha 3arotoBky. CyLue-
CTBYET TaKXXe PUCK OTAAuM, eC/IN SNeKTPUYECKMI MHCTPYMEHT 3aLenunTca 3a AeTanb.
[lepxunTe pykn nopanbLue oT 30HbI pe3aHus 1 ¢pesepa.

Hukorga He ncnonb3yinte usgenue ana ¢ppesepoBaHMA Ha META/IMYECKNX 3arOTOB-
Kax, N COePKaLlmx rBO34M UM UHble MHOPOZHble NpeamMeTbl. Dpe3ep MoOXeT ObITb
NoBpPEXKAEH.

Ncnonb3yiite nogxoaaume AeTeKTopbl 419 NOUCKA CKPbITbIX JIMHWIA 3N1eKTPONUTaHuA.
KOHTaKT € aneKTprUYeCKNMU TIMHMAMN MOXKET NPUBECTY K NOXKapy 1 MOPAKEHMIO SNeK-
Tpryeckmm TokoMm. [ToBpexaeHne razonpoBoga MOXeT NPUBECTY K B3pbiBaM. HapyLue-
HMe BOJOMPOBOAA MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHMIO.
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OMUCAHUE

Puc. A, b

1. Perynatop ckopoctu
2. MepeknioyaTenb

3. KapboHoBas weTKa

4. Pyuyka perynmpoBKu BbICOTbI
5. PerynupoBKa BblCOTbI FA€YHOrO KiltoYa
6. IHakauua macwtaba
7. UaHroBbin naTpoH
8.basa

9. BbixogHow Ban

10. Kabenb NnuTaHuA C BUTKOW

Puc.C

1. [ny6urHa norpyxeHuns
2. OCHOBa NHCTPYMEHTa
3. Macwrab

33

11. lMpAamana HaknagKka HanpasnAoLwen
12. 6apaluKoBas raika

13. OnaHeu

14. Ponuk

15. I3orHyTas Haknagka

16. Pyuka perynmpoBKu riyouHbl

17. Pyuka 6110KMPOBKU PEFYNTMPOBKM Fy-
OUHBI

18. QuKcnpyroLasa pyyka ¢ Wwanbown

19. KonupoBsasnbHas BTysKa

4. Polyar 61noKMpOBKM
5. PerynnpoBOUYHbIV BUHT
6. LecTtnrpaHHas raika




YKA3AHUA NO PABOTE

YKA3AHUA NO PABOTE

YKA3AHUA MO PABOTE

Perynnpogka rny6uHbl ppeseposaHus (Puc. C)

UT06b1 OTpEerynupoBaTb rmy6uHy dpesepoBaHms, ociabbTe GUKCUPYIOLWMIA pblyar 1, Npu
enaHnu, NepemecTriTe OCHOBaHME UHCTPYMEHTa BBEPX WU BHU3, MOBEPHYB PErynnpo-
BOYHbI BUHT. [TOC/Ie PEryNUPOBKIM HAAEXHO 3aTAHWUTE GUKCHPYIOLUIA pbluar, YTOObI 3aKpe-
MUTb OCHOBaHWNE MHCTPYMEHTA.

BknioueHue / BbIKNnoYeHne
«  [Ina3anycka nHcTpymeHTa HaxxmunTte ctopoHy «ON (I)» nepekniouatens.
+  YT1O06bI OCTAHOBUTbL MHCTPYMEHT, HaXXMUTE CTOPOHY BbiKtouaTensa «OFF (O)».

Perynatop ckopoctn

CKOpPOCTb MHCTPYMEHTa MOXXHO U3MEHWTb, MOBEPHYB ANCK PErynnpoBKu ckopocTtu (1) Ha
3afjlaHHyo Lndpy ot 1 go 6. bonee BbicOKas CKOPOCTb AOCTUrAeTCA NPY NOBOPOTE ANCKA

B HanpaeBneHuu uncna 6. Ml bonee HM3Kas CKOPOCTb AOCTUrAETCA NPKW €ro NOBOpOTeE. B
HanpasneHun N21.

70 No3BONAET BbIOPaTb ONTUMAJIbHYI0 CKOPOCTb AJ1A ONTUMAaNbHOM 06paboTKM MaTepua-
na, TO eCTb CKOPOCTb MOXHO NPaBUIbHO OTPEryIMpPoBaTh B COOTBETCTBUM C MAaTEPUASIOM U
AMaMeTpoMm JonoTa.

O6patnTech K Tabnuue ana ceA3M Mexay HacTpoKamm Yncia Ha uudepbnaTe n npubnusu-
TeSIbHOW CKOPOCTbIO MHCTPYMEHTA.

1 10000 MUH.™
2 12000 MUH.™
3 17000 MUH.™
4 22000 muH.™!
5 27000 MuH.”
6 30000 Mu1H."

YcTaHoBKa TpumMmmepa (puc. D)

MpegynpexpeHne! He 3atarusainTe LaHroBy1o raliky, He BCTaBMB Gppesy, MHaue KOHYC LiaHrm
criomaerTcs.

BcTaBbTe ppesy Ao ynopa B KOHYC LLaHM U HAJEeXHO 3aTAHMTE raliky LLaHr C MOMOLLbIO
LBYX FaeuHbIX KJIIOUEl NN Ha’KaB Ha GUKCATOP Basa 1 MCNONb3ys MPUaraemMblil ra€uHbli
KJtou.

YT06bl yaanuteb 6UT, BbINOHUTE NPOLEAYPY YCTAHOBKM B 06paTHOM nopsAgkKe.
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Pa6oTa c ppesepom

YcTaHOBUTE OCHOBaHUE MHCTPYMEHTA Ha 06pabaTbiBaeMyto fAeTasib 6e3 KOHTaKTa ¢ ppe3oil.
3aTem BKIIIOUMTE MHCTPYMEHT U NOJOKAUTE, NoKa ppe3a AOCTUTHET NOJIHOM CKOPOCTM.
MNepemecTTe MHCTPYMEHT Briepes No NOBEPXHOCTU 3arOTOBKU, yAep»KMBas OCHOBaHNe
WHCTPYMEHTa POBHO M MJaBHO, NOKa pe3Ka He byaeT 3aBepLueHa.

Mpw pe3ke KPOMOK MOBEPXHOCTb 3arOTOBKM JOMKHA HAXOAMTbCA C IEBOM CTOPOHBI A0N0Ta
B HanpasBneHuu nogauu (puc. E).

Cnuwkom BbICTpOe NepemMeLleHne MHCTPYMEHTA MOXET NMPUBECTU K YXYALIEHMIO KauecTBa
pe3Ku 1y NoBpexaeHunto gonoTa unu geuratens. CIMWKom megneHHoe nepemeLleHne nH-
CTPyMeHTa Brepes MOXeT NPUBECTU K OXKOTY 1 MCNOPTUTL pa3pes. [paBuibHaa CKOpoCTb
nopauu byaet 3aBrCeTb OT pa3Mepa [0M0Ta, BUAa 3aroToBKM 1 rybuHbl pesaHua. MNepen
TeMm, Kak HauaTb pe3Ky Ha pearnbHOW 3aroTOBKe, XenaTenbHOo cAenaTtb NPo6HbIN pa3pes Ha
KyCKe nuiiomaTepurana. 9To TOYHO NMOKaXeT, Kak OyfeT BbirAaAeTb pa3pes, a TakKe No3Bo-
NINT BaM NPOBEPUTb Pa3mepbl.

MNpwn ncnonb3oBaHMK NPAMON HanNpaBAAOLEN TPYMMepPa AepXKuTe ee C NPaBoOn CTOPOHbI B
HanpasfieHNy Nogayu. T NOMOXET AepXKaTb ero Ha OfHOM YPOBHe CO CTOPOHOW 3aroToB-
KW.

Mpamas HanpaBnAowasn (puc. F)

Mpamas Hanpaenawowasn 3GGEKTUBHO NCMONb3YeTCs Af1A NPSMbIX Pa3pe30B NPW CHATAN

bacKkm nnn HapesaHny KaHaBOK.

MpuKpenuTe HanpPaBnALLYIO NAACTMHY K MPAMOI HanpaBnsAoLwWwen ¢ NomMoLlbio 6onTa u

rankm.

«  [puKpenuTe NnpamMyto HaNpPaBAALLYIO C MOMOLLbIO 3a’KUMHOTO BUHTa (A). Ocnabbte
raky Ha NpAMON HanNpPaBAAOLWEN N OTPErynupyinTe pacctoaHne mexay dpeson n
HanpasnaoLen. Ha HyXXHOM pacCTOAHNN HAAEXHO 3aTAHUTE ramky.

«  [pwv pe3ke nepemeLLanTe MHCTPYMEHT Tak, YTOObI NPAMasn HanpaBRAloLWasn Haxogunacb
Ha OJHOM YPOBHE CO CTOPOHOW 3aroToBKW. Ecnun pacctosaHue (a) mexxay CTOpOHOW 3aro-
TOBKM N NONIOXKEHNEM Pe3KM C/IMLLKOM BENNKO ANA NPAMON HanpaBsnatowWwen nnm ecnm
CTOpPOHa 3aroTOBKU He ABNAETCA NPAMOW, NPAMYIO HaNPaBAALLYI0 HeNMb3A UCNOSb30-
BaTb. B 3TOM cnyyae nnoTHO NpmxmuUTe NPAMYIO AOCKY K 3aroTOBKe 1 NCMONb3ynTe ee B
KauecTBe HanpasnAoLen K OCHOBaHMIO TPUMMepa.

WUcnonb3oBaHue N30rHyTOMN HanpasnsaoLwen

M3orHyTas HanpaBnsAowas TpumMmMmepa npegHasHayeHa ANd TOYHOWM pe3Kn fekopaTuBHOM
NOBEPXHOCTN TOHKNX AOCOK Ana mebenun nnm obpabatbiBaTb 0Ope3Hble N CKOLEeHHbIe pabo-
Tbl Ha baHepe. ITo TakxKe obecneumBaeT yaobHyto paboTy Ana KpUBOM pesKu.
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YKA3AHUA NO PABOTE
OBCIYXUBAHUE

AEKITAPALINA COOTBETCTBUA

+  3akpenuTe M30rHyTyto HanpaenswLyo (15) Ha ocHoBaHKK B cbope ¢ nomoLLbio buKcu-
pytowen pyyku (18). (puc. b)

«  YcTaHOBWTE BbICOTY Hanpasnsiowlein (PerynupoBka rnyouHbl pesaHus).

«  Ocnabbre puKCUpyoLLyio pyudky (4), yTobbl NepemMecTUTb N3OTHYTYIO HAMPaBAAIOLLYIO
TpumMmepa (15) Ao Tex Nop, MOKa pacCToAHUE MeXxy KOPOHKOM 1 ponnkom (14) He
COCTaBMUT NPU6N3NTENbHO 19-25 MM.

«  3aTaHuTe PUKCMpYoLyo PyUKy (4), uTobbl 3adMKCMPOBaTb NONOMXKEHNE N3OMHYTOW
Haknaaku (15).

«  OcnabbTe pyuKy GJIOKMPOBKY PErYNPOBKU ryOUHbI (17) 1 NOBEpHUTE PYyUKy pery-
NNPOBKM ry6uHbl (16), YTOObI YCTAaHOBWTD YroJl 1 ryouHy Kpueoii. Mo 3aBepLueHnn
3aTAHUTE pyYKy PprKcaTopa perynnmpoBku rmy6uHsbl (17).

«  CaBMHbTE TPMMMEP MO Kpato 3aroToBKK, YTOObI HauaTb 06pe3Ky.

Ucnonb3oBaHne KonvpoBanbHom BTynku (Puc. G)

Hanpasnsiowas wabnoHa npegHasHayeHa ana obneryeHns peskuy 3arotoBky no Gpopme

wabnoHa. C wabnoHom yaobHo obpabaTbiBaTb HECKONIbKO 3arOTOBOK OANHAKOBOW GpOpPMbI.

+  OcnabbTe BUHTbI U CHUMKTE OMOpPHYIO NAUTY (8a).

+  [puKpenuTe HanpasnaoLyto WabnoHa (19) kK ocHoBaHMIO (8).

+  [lNomecTnte onopHyto NnuTy (8a) Ha3ag v 3aTAHWUTE BUHTbI.

«  HapexHo 3akpenuTe WabnoHHyY0 OCKY (He BXOAWUT B KOMMJIEKT) Ha 3arOTOBKE.

«  [lomecTniTe TPUMMEp Ha JOCKY LWAGNOHOB 1 yAepPKMBalTe HaNpaBnAoLLyio WabnoHa
(19), pBMraaco Boonb Kpaa npopesu WwabnoHa.

OBCINYXWUBAHUE

OBLLUUA OCMOTP

MpoBepsAliTe perynapHO BCe 31eMeHTbl KpenneHus 1 ybenTech B TOM, YTO OHU KPernKo
3aTAHYTbIl. B TOM cnyuae, ecnu Kako-nnbo BUHT ocniabneH, HesameaIMTeNnbHO 3aTAHWTE ero
BO M30exaHue cUTyaL i, CBA3AHHbIX C PUCKOM.

Ecnu kabenb NTaHNA NOBpPeEXAEH, 3aMeHa JA0MKHa ObITb OCYLLeCTBIEHa NMPON3BOAUTENIEM
W €ro CEPBUCHBIM CMELMANINCTOM BO U36eXKaHVe ONacHOCTEN, CBA3aHHbIX C 3aMeHO.

YBOPKA

PerynapHo npoBepsanTe, He NPOHWKIIV NN B BEHTUIISILUOHHbIE OTBEPCTUS 3EeKTPOABIUra-
TenA Nblb UM MHOPOAHbIE Tena. [ocne KaxAoro NCrnonb30BaHUA YNCTUTE U3Jenne oT
MKW, CTPYXKU 1 ONUIOK. VICNoNb3yinTe MATKYIO WETKY WU CTPYHO CKATOro BO34yxa, UToObl
YCTPaHUTb HAKOMUBLLYIOCA MblIb [ UNCTKM NCMONb3YNTE BIAXKHYIO TKaHb C HEOOMbLLIVMM
KONMYeCcTBOM MblJia.

BHVMAHMUE!

He ucnonb3yiite ona uncTkm MotoLme cpeacTBa UM pacTBOPUTESNN - OHU MOTYT Bbi3BaTb
MOBpeXAeHMWe NIacTMaccoBbIxX AeTanei nsgenusa. Npocnegnte, ytobbl BOAa He nonana
BHYTPb 13genus.
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3AMEHA 3ANACHbIX YACTEN

Mcnonb3oBaHue Npu pemMoHTe 3anacHbIX YacTeid ApYyrmx Npoun3BoAnUTeNe MoXeT npuse-
CTU K BbIXOAY U3AENNA U3 CTPOA 1 CepbE3HBbIM TPaBMaM. ToNbKO OpUrMHanbHble 3anacHble
4acTW, YCTaHOBJEHHbIE B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE, FapaHTUPYIOT HAAEKHYIO 1
6e3onacHyto paboTy n3genus.

OEKINAPALIMK COOTBETCTBUA

STATUS ITALIA S.R.L. 3asiBnsieT, uto n3genue toprosoi mapku STATUS ¢pesep RH750CE
N3roToBJIeHa B COOTBETCTBMM CO cliegyowmmn gupektmusamm EC:

2006/42/EC, 2014/30/EU.

Takxe cOOTBETCTBYeT HMXenepeuncneHHbiM ctaHgaptam: EN 55014-1:2017, EN 55014-
2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-
2-17:2010.

TexHuuyecka foKyMeHTauma Haxoautca y npoussogutensa: STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo

Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY
7 KapoH [xuacuHTto

HOupektop
STATUS ltalia S.r.l.

N3penuna cootBeTcTBYIOT TPeOOBaHNAM CefyoWmX TEXHUYECKMX PernaMeHToB TaMoKeH-
Horo coto3a: TP TC N2 004/2011 «O 6e30nacHOCTM HU3KOBONILTHOIO 060PY0BaHNAY,

TP TCN2010/2011 «O 6e30MacHOCTM MalUUH U 060pyAOBaHUAY,

TP TC N2 020/2011 «O6 31eKTPOMarHUTHOM COBMECTUMOCTM TEXHUUYECKNX CPEACTBY»

TP EASC N2 037/2016 «O6 orpaHNYeHUN NPUMEHEHUA OMACHbIX BELLECTB B 3AENUAX DJ1EK-
TPOTEXHWNKUN 1 PaANOINEKTPOHNKNY.

[lokymeHTbI, noaTBEepXatoLLie COOTBETCTBME NPOAYKLUN, pa3MeLLeHbl Ha canTe:
www.status-tools.com. CaenaHo B Kutae.

M3rotoBuTenb: STATUS ITALIA S.R.L.

Appec mecToHaxoXaeHus:

via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALY

YnonHomoueHHoe nuuo nsrotosutens: 000 «CTATYC TYNIC»

Appec: 143085, MockoBckas obnactb, OfMHLOBCKUIA palioH, p/n 3apeube, Tepputopusa 12
mMecaues KK, cTp. 13.

[laTa n3rotoBneHmaA: CM. MapKNpPOBKY n3genus
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKH

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopenb RH750CE
HanpsakeHne nutaHma 220-240 B~ 50Ty,
MouHocTb 750 Bt
YacTtoTa xof0B 6€3 Harpysku 10000-30000 06./MUH.
[rameTp xBoCTOBMKA Ppe3bl 6 MM, 8 MM
Macca 1,8 kr
CpokK cny6bl 5 net
A-B3BelleHHbI ypOBeHb 3BYKOBOroO AaBneHusA LpA 90 ob(A), MorpewHocTb 3 ob(A)
A-B3BELLEHHDI YPOBEHb 3ByKOBOM MOWHOCTU L 101 gb(A), MorpewHocTb 3 ob(A)
BennunHa usnyueHHbIx Bubpauwnii a, 7.04 m/c2

Knacc 3awutbl Il

Komnnekrauuns:

MapannenbHaa HanpaBnAOLaA, PONMKOBbIV YNOP, KONMPOBanbHaA BTYNKA, KNOYK, LaHra 6
MM , LlaHra 8 mm.

Mpoussodumesnib ocmassisem 3a coboli Npaso U3MeHAMb MexHuU4YecKue napamempeol u3oesus
U e20 Komnsiekmayuio 6e3 nped8apumesnibHO20 y8e0OMJIeHUS.







