9. TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTWUKWU / KOMIMINEKTALUA
10. AEKNTAPALUUA COOTBETCTBUA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKWU | KOMNJNEKTALIUA

MoTpebnsiemasa MOLHOCTb 1200 Bt
HanpsihkeHne 230B~500y,
YacToTta BpalleHus

©e3 Harpysku
MakcumanbHas rmybuHa

11000 - 30000 o6/MuH

dpesepoBaHns 55 mm
[OnameTp xBocTOBUKaA ope3bl 6 MM./8 MM.
Macca nagenusa 3,4 kr.

KOMMIEKTALUWUA: ®pesep, napannensHbIn ynop, naTpybok nbineotcoca, Koy,
KonupoBarnbHas BTYSIKa, LaHra 6 MM, LEeHTPUPYOLLMIA YNOP, MHCTPYKUMS, yNakoBKa.

MpounsBoamnTens ocTaBnsieT 3a co60N NPaBO M3MEHSATL TEXHUYECKME NapaMeTpbl 3Aenus
1 ero KoMnnekTaumo 6e3 npegBapuTeNbHOrO YBEAOMITEHNS.

MHPOPMALIUA O LUYME U BUBPALINAX

UHdopmauumsa o wyme n Bubpaumsax (B cootrsetctsum ¢ EN 62841):
A-B3BeLLEHHbIV YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBneHus Lpa HeonpegenenHocts 89 gb(A)
Ko 3.0 ob
A-B3BeLLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa 100 gb(A)
HeonpegeneHHocTb Kwa 3.0 b
Wcnonb3ynTe cpeacTBa 3awWwmThl OT Wyma!

U3nyyeHune BuGpauunm (M3mepeH B COOTBETCTBUM C T. 6.2.7 EN 62841-1):
CyMMapHble 3Ha4YeHnsi BUbpauuii (BEKTOpHasi CyMMa Tpex HanpasreHuin)
onpegeneHHble B cooTBeTCcTBUM ¢ EN 62841
BenuuuHa BuGpauum an
HeonpegeneHHocTb K

OEKINAPALUNA COOTBETCTBUA

®pesep RH1200 Toproson mapku STATUS cooTBeTCcTBYET TpEebOBaHMAM
cnepytowmx TexHuveckmx PernameHToB TamoxeHHoro Cotosa:

TP TC 004/2011, TP TC 010/2011, TP TC 020/2011, TP EA3C 037/2016.
M3penns Takke COOTBETCTBYHOT TpeboBaHMSM cneayowmx ANPEKTUB U
craHgapTtoB EBponenckoro Cotosa: 2014/30/EU, 2006/42/EC,

EN 62841-1: 2015, EN 62841-2-17:2017; EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013.
% Cﬁ&

MHdopmaumsa o cepTudpmkaTe Haxoautcsa Ha cante www.status-tools.com.
Mpencrasutenb B P occuu:

00O «CTATYC TYIIC» 143085, MockoBckas obnactb, OgMHLOBCKNUIA palioH, p/
n 3apeube, Tepputopus 12 mecsaues XKK, ctp. 13. CaenaHo B KHP.

5.1/6,4 m/c?
1,5 m/c?

KapoH [xmacuHto
OupekTop
STATUS ITALIAS.R.L.

www.status-tools.com

ROUTER

Original instructions

Originalbetriebsanleitung
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1. INTENDED USE

2. DEFINITIONS

3. SAFETY ADVICE

INTENDED USE

The router are power tools, designed for routing grooves, round overs, chamfers,
profile edges and openings in wood, wooden planes and plastics, by means of
straight and profile router bits.

Do not use it for other purposes. Any other use might lead to damage of the power
tool or cause personal injury. Altering the power tool, or using parts which were not
reviewed or approved by the manufacturer is not allowed.

No liability will be accepted for damage resulting from improper use or
non-compliance with these instructions.

DEFINITIONS

Do not attempt to use this power tool until you have read the safety advice chapter
in this manual. Safety items throughout this manual are labeled based on

the risk type:

DANGER!

Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided,
will result in death or serious injury.

WARNING!

Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided,
could result in death or serious injury.

CAUTION!

Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided,
could result in minor or moderate injury.

NOTE!

Indicates installation, operation, or maintenance information which
is important but not hazard-related.

C P

Symbols used in this manual and/or the product

READ INSTRUCTION MANUAL

DUST PROTECTION MASK

PROTECTIVE GOGGLES

EAR PROTECTORS

PROTECTIVE CLOTHING

E@@@@@

SAFETY ADVICE
@ WARNING! Read all safety warnings and all instructions. Failure to

follow all instructions listed below may result in electric shock,
fire and/or serious injury. The term "power tool" in the warnings refers
to electric router.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE

1) WORK AREA SAFETY

» Keep work area clean and well lit.
Cluttered or dark areas invite accidents.

* Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

* Keep children and bystanders away while operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

2) ELECTRICAL SAFETY
* Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any
way. Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools.
Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a
power tool will increase the risk of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or
unplugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for

outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric

shock.

If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual

current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of

electric shock.

Regularly check the power plug and power cord for damage. If the supply

cord is damaged, it must be replaced by a special cord or assembly available

from the manufacturer or its service agent.

3) PERSONAL SAFETY

» Stay alert, watch what you are doing and use common sense when
operating a power tool. Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention
while operating power tools may result in serious personal injury.




3. SAFETY ADVICE

3. SAFETY ADVICE

Use personal protective equipment. Always wear eye protection.

Protective equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off position
before connecting to power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times.

This enables better control of the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair,
clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long
hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

4) POWER TOOL USE AND CARE
* Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must
be repaired.

Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from
the power tool before making any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that may affect the power tool's
operation. If damaged, have the power tool repaired before use.

Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different from the intended
could result in a hazardous situation.

5) SERVICE

» Have your power tool serviced by a qualified repair person
using only identical replacement parts. This will ensure that the safety of the
power tool is maintained.

6) SPECIFIC SAFETY ADVICE FOR ELECTRIC ROUTER
* Hold power tool by insulated gripping surfaces, because the cutter may
contact its own cord. Cutting a "live" wire make exposed metal parts of the
power tool "live" and shock the operator.

» Use clamps or another practical way to secure and support the workpiece
to a stable platform. Holding the work by your hand or against the body leaves
it unstable and may lead to loss of control.

» Wear safety glasses, respirator, and hearing protection when operating a trimmer.

» Unplug the router and make sure the switch is OFF (0 position) before inserting
or removing bit, making adjustments, or performing maintenance or service.
DO NOT make adjustments while the trimmer is running.

* Inspect router bits before use. DO NOT use router bits that have been
dropped, cracked, or damaged. The router bit may shatter, causing serious
injury.

* Insert the bit all the way into the collet and tighten firmly. If the bit is not inserted
far enough, the bit may slip or come out, causing injury. The bit chosen should
comply with the rotation speed of this trimmer.

» Choose the proper bit based on the size of the collet chuck.

» Make sure the collet wrenches are removed from the router before turning it ON.

» Check the workpiece for nails or other foreign objects which may cause the
router to kickback or damage the bit, possibly causing injury to the operator.

» Secure the workpiece with clamps or attach it to an immovable object. DO NOT
hold the workpiece in your hand or across your legs.

» Hold the router with both hands to control torque twist and kickback. Keep
hands away from the spinning bit. Make sure the bit has come to a complete
stop before setting the router down.

» Always route with the base flat upon the workpiece. DO NOT start router with
the bit in contact with the workpiece.

» Always feed the router against the cutter rotation. DO NOT start router at a
corner. Starting at a corner may cause the router to grab, damaging the
workpiece, and possibly causing personal injury.

» The bit is sharp and will be hot after use. Use gloves when removing.

* DO NOT use the router in an area that may contain hidden live wires.
Disconnect all power leading to the work area.

« If the router is damaged, or not working correctly, repair it before use.




4. PARTS AND ACCESSORIES

5. SETTING UP THE ROUTER

PARTS AND ACCESSORIES

@ Router-front side @ Router - back side

1. Power cable with power plug 11. Rotation regulator

2. Handle 12. Height adjuster

3. Rotation direction arrow 13. Vacuum nozzle

4. Guiding rod set screw 14. Spindle screw

5. Ground plate 15. Extendable rod

6. Ground plate groove 16. Turn-on safety latch

7. Adjustable stopper 17. On/ off switch

8. Measuring stick set screw 18. Long bolt of ground plate
9. Measuring stick with scale 19. Copy slice cutter

10. Measuring stick fine adjuster

Detail graphic E
e1 Spindle adjustor

Detail graphic A
a1 Read-off point of measuring stick

Detail graphic B e2 Spanner
b1 Metal point of measuring stick Detail graphic F
Detail graphic C f1 Template
¢1 Guiding rod of parallel stopper f2 Copy tool

Detail graphic G

Floor view of the ground plate

Detail graphic H

Schema of the correct router direction

c2 Parallel stopper
Detail graphic D
d1 Mould cutter
d2 Collet

SETTING UP THE ROUTER

Danger of injury! Before all adjustments and calibrations:

* Turn the machine off.

* Pull out the power plug.

* Wait until the machine is still.
ADVICE: Pay attention to the electric capacity! The voltage of the power source
must agree with the specifications on the label. Machines labeled with 230 V can
also be operated with 220 V.
VACUUMING
The inside diameter of the vacuum nozzle (13) is 40 mm. Insert an appropriate-sized
tube into the vacuum nozzle.
Connect your router with the vacuum nozzle to a household vacuum cleaner or to a
dust-extracting apparatus. Through this, you attain an optimal vacuuming on your
work piece. The advantage: you improve your machine as well as your own health.
In addition, your work space stays cleaner and safer.

While working, existing dust can be dangerous (Safety advice).

The vacuum cleaner used for the vacuuming must be intended for the material
being worked on. Remember that health-hazardous materials, such as asbestos,
may not be used. In the industrial use of the machine, special regulations apply for
vacuuming mechanisms. Check the requirements with your professional association
if necessary.

NOTE: Wood dust and wood shavings in the air can cause allergies and cancer.
Studies have proven that workers who come in contact with oak and beech wood
dust contract cancer more frequently than other workers. Conduct wood-working
preferably outdoors or use a shavings vacuum, to minimize your health risk.
According to studies, skin contact with wood dust does not cause cancer.

SETTING UP THE ROUTER

MOULD CUTTER SELECTON

In this router, the mould cutter can be replaced by the following mould cutters:

@ 6mm, ¥ 8 mm

Most mould cutters can be found in these sizes. You can also use mould cutters

out of the following material, among other things:

HSS: Softwoods designated for working

TCT: Hardwoods, flake board, plastic, and aluminum designated for working

MOULD CUTTER ADJUSTMENT

* Pull out the power plug (1) and allow the mould cutter to completely stop spinning.

* Clean the screw, collet, and shaft of the mould cutter before operation if necessary.

* Remove all packaging material completely from the mould cutter heads.

* Loosen the height adjuster (12) to adjust the router to the highest position. Next
tighten the height adjuster again.

e Turn the router upside down.

Danger of burning! Due to friction, the mould cutter can become very hot during

operation.

* Use a towel when changing a hot mould cultter.

* Wait a little while, until the mould cutter has cooled down.

* Press the spindle adjuster (e1); you must eventually turn the spindle screw a bit,
so that the adjuster can engage.

Keep it pressed.

* With a wrench, loosen the spindle screw (14) and screw this, including the collet
(d2), completely off.

* Choose the appropriate collet (d2) for the selected mould cutter. The stem
diameter of the mould cutter muss agree with that of the collet. Insert the shaft of
the mould cutter (d1) into the collet (d2).

 Set the mould cutter with the collet (d2) and screw (14) in the mould cutter spindle,
and screw it with your hand.

e The mould cutter must protrude at least 3 mm out of the screw!




5. SETTING UP THE ROUTER

6. OPERATION

* Press the spindle adjuster (e1) again and pull the spindle screw tight with a
wrench.

* Be aware that the mould cutter depth must be re-adjusted.

ROTATION SPEED ADJUSTMENT

Comment: Turn the machine off before changing the rotation speed.

Check the positioning and rotation of the mould cutter before operating the

machine!

Select the rotation speed with the switch for the rotation speed regulator (11).

¢ You can select 7 different switch positions: From switch position ,, 1“(11000 RPM)
to switch position ,, 7 “ (30000RPM).The rotation speed can be set according to
the desired speed from a level of 1 through 5. The required rotation speed
depends on the working material and the type of work. The rotation speed can
best be determined by a test run.

* After working with low rotation speed for a long time, allow the machine to cool
down for about 2 minutes with it running idle at maximum rotation speed.

ADJUSTMENT OF CUTTING DEPTH

* Lower down supporting knee until the tool will touch the surface of the machined
piece, fix it by lever (12), and read the position on vertical ruler as initial (zero)
position.

* Adjust the first depth level by guide (9), pointing to the highest level of the three-
position support (7), reading the size on vertical ruler and fix the supporting knee
with lever (12).

* Fix depth guide (2) by the wing screw. (Adjust in advance the three levels of the
positioning support to the desired levels.)

* The second and the third level of cutting depth can be achieved by only rotating
the disk of the three-position support (7) and moving the support knee until depth
guide (9) will touch the corresponding level of the support. Check the sizes on the
vertical ruler or by a reference part (test part).

CALIBRATION CALCULATION

You know the exact cutting depth in centimeters and would like to change it.

You would like to drill exactly a 2 mm deep screw into a wooden board, for example.

* Insert the appropriate mould cutter.

¢ Adjust the depth stopper (7), so that the height measuring stick shows the lowest
level when brought down.

* Loosen the set screw (8) of the depth measuring stick.

* Loosen the height adjuster (12) and press the drilling tool with the handle (2) far
under, so that it touches the work piece.

» Secure this adjustment by tightening the height adjuster.

* Make sure that the depth measuring stick (9) with the metal point (b1) is sitting on
the depth stopper.

* Now the starting position can be read from the read-off point on the depth
measuring scale (a1).

* The depth measuring stick (9) can be adjusted, so that the desired centimeter
number is displayed on the scale. Turn the adjuster of the depth measuring stick
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(10) in the desired direction.

* The desired drilling depth can simply be subtracted from the displayed centimeter
number. (Example : 4 cm is displayed on the scale, and you want to drill 2 mm.
So the scale should be adjusted to display 3.8 cm.) Lift the depth measuring stick
up, so that the read-off point on the scale (a1) shows the corresponding value.
(3.8 cm in the example)

* Now adjust the depth measuring stick (9) with the new calibration. The depth
measuring stick can be locked in position by tightening the set screw (8). You now
have set the desired drilling depth.

* Now loosen the height adjuster (12) to get the mould cutter ready for operation.

OPERATION
PROTECTIVE CLOTHING
* If possible, wear designated gloves for protection from splinters and shavings.
* While working, wear designated protective goggles. Flying shavings can cause
injury.
* Wear hearing protection for protection against continuous noise in the work place.
* Wear a designated dust mask for protection against airborne dust.
DRILLING DIRECTION
The drilling must always turn in the opposite running direction of the drill
(counter-rotation). The rotation direction is indicated by the arrow (3) on the front of
the machine.
See illustration (H).
Danger of accident! While drilling in normal rotational direction,
the router could be torn away from your hand.
* Pay attention to the rotation direction of the driller head!
¢ Only drill in counter-rotation!
TURNING ON/OFF
* To operate the machine, press and hold the safety latch (16). Then press and hold
the big on/off switch (17). The drill is now turned on.
* As soon as you let go of the on/off switch (17), the drill will turn off . In the case that
you let go of the safety latch (16), the on/off switch (17) will be locked again.
MOULD CUTTING
* Loosen the height adjuster (12) and set the mould cutter on the work piece.
* While operating, press the mould cutter until the height stopper (7) stops.
 Continue pressing the mould cutter and tighten the height adjuster (12) again.
Now push the mould cutter as desired by grasping both router handles.
* To turn the machine off, simply let go of both orange buttons (16,17) on the right
handle.
* Hold the router firmly until the motor has stopped.
FREEHAND MOULD CUTTING
With freehand mould cutting, you can cut creatively, like drawing something by
hand. The router can be used without a guiding rod for this purpose. With freehand
mould cutting, it is safest when the router is laid flat.
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7. CARE AND MAINTENANCE

8. TECHNICAL DATA AND CE DECLARATION OF CONFORMIT

PARALLEL MOULD CUTTING

Use the parallel stopper when a screw should run parallel to the edge of the work

piece.

ASSEMBLY OF THE PARALLEL STOPPER (lll.C)

* Take the screws and washers out of the guiding rods (c1).

* Place the heads of the guiding rods in the corresponding holes of the parallel
stopper (c2).

* Mount the parallel stopper (c2) with the screws and washers onto the guiding
rods (c1).

* Insert the guiding rods (c1) into the groove (6) of the ground plate (5).

* Set the desired distance between the parallel stopper and mould cutter.

* Tighten the guiding rods (c1) with the set screws (4) on the ground plate (5).

* Set the parallel stopper (c2) on the edge of the work piece.

* Now cut by taking the router parallel along the work piece.

MOULD CUTTING COPIES

Creating several objects of the same shape can be done with the copy slice

cutter (19).

* Remove both long screws (18) from the underside of the ground plate (5).

* Now fasten the copy slice cutter (19) with the two long screws (18) on the
underside of the ground plate.

* The protrusion in the middle of the copy slice cutter must jut out to the outside
(il. G).

* Affix two work pieces to your workbench (ill. F).
Upper work piece — Template (f1) (An already finished work piece)
Lower work piece — Copy (f2) (The work piece to be worked on)

» Set the mould cutting depth
(see Mould cutter depth adjustment) and eventually the rotation speed
(see Rotation speed adjustment).

* Take the protrusion of the copy slice cutter along the edge of the template
(ill. F).

* In this way, the contour of the template will be copied onto the work piece.

CARE AND MAINTENANCE
Danger of injury! Before all care and maintenance work:
e Turn the machine off.
* Pull out the power plug.
* Wait until the machine is still.
The machine is maintenance-free. Consult a specialist for any service work not
mentioned in this manual.
» Keep the machine and the air vent always clean.
* Make sure that no water reaches the inside of the machine.
CLEANING
* Clean the machine regularly, best if after every use. Remove all dust, shavings,
wood splinters, etc.
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* Clean the machine with a moist cloth. Do not use any cleaning agents or solvents;
these can corrode the plastic on the machine.

* Grease the extendable rods (15) from time to time with machine oil.

REPLACEMENT PARTS

Danger of accident! Parts which were not reviewed and approved by the manufactu

rer can damage the machine and can lead to serious injuries.

¢ Only use original parts as replacement parts, especially with safety mechanisms
and cutting tools.

ENVIRONMENTAL PROTECTION AND WASTE DISPOSAL

Packaging materials are raw materials and can be re-used. Separate the different

packaging materials and take them to a designated waste disposal facility.

Old machines do not belong in your household garbage! Dispose of old machines

appropriately! We are all responsible for the environment. The local authorities can

inform you of collection locations and working hours.

TECHNICAL DATA

Power voltage 230V ~50Hz Plunge stroke 0-55 mm
Rated input 1200W Weight 3,4 kg
No-load speed  11000-30000/min Protection class CLASS I
Collet size 6/8 mm

Noise and vibration information (EN 62841):
A-weighted sound pressure level Lpa = 89 dB(A), Uncertainty Koa = 3.0 dB

A-weighted sound power level Lwa = 100 dB(A), Uncertainty Kwa = 3.0 dB
Vibration emission Total vibration values determined according to EN 62841
Vibration emission value an = 5.1/6.4 m/s?, Uncertainty K = 1,5 m/s?

ACCESSORIES
Router, parallel guide fence, dust extraction adapter, spanner, template guide,
collet 6 mm., centering pin, manual, packing.

CE DECLARATION OF CONFORMITY

We STATUS ITALIA S.R.L. as the responsible manufacturer declare that the
following STATUS machine(s): Router RH1200 are of series production and
conforms to the following European Directives: 2014/30/EU, 2006/42/EC.

And are manufactured in accordance with the following standards or standardised
documents: EN 62841-1: 2015, EN 62841-2-17:2017, EN 55014-2:2015 EN
55014-1:2006+A1+A2, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013.

The technical documentation kept by the manufacturer: STATUS ITALIA S.R.L.,

via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), IT%
7 | |
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Caron Giacinto
Director
STATUS ITALIAS.R.L.




1. ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

1. ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

WARNUNG: Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen.

Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen

elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich

auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene

Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

ARBEITSPLATZSICHERHEIT

* Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kdnnen zu Unfallen fuhren.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter Um-
gebung, in der sich brennbare fliissigkeiten, Gase oder Staube befnden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden
koénnen.

* Halten Sie Kinder und andere Personen wéahrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung konnen Sie die Kontrolle Giber das Gerat verlieren.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

* Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose passen.

Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unveranderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

* Vermeiden Sie Koérperkontakt mit geerdeten Ober achen wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein erhdhtes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn lhr Korper geerdet ist.

* Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrowerkzeug erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie
das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden Gerateteilen.
Beschadigte oder verwickelte Kabel erhdhen das Risiko eines elektrischen
Schlages.

* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verlangerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind.

Die Anwendung eines fur den Aullenbereich geeigneten Verlangerungskabels
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

* Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter Umgebung nicht ver-
meidbar ist, verwenden Sie einen fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schla-
ges.

SICHERHEIT VON PERSONEN

* Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug.

1

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie mude sind oder unter dem Ein uss
von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften Verletzungen fihren.

e Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.

Das Tragen personlicher Schutzausrustung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko von Verletzungen.

* Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromver-
sorgung und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den Finger am Schalter haben oder das
Gerat eingeschaltet an die Stromversorgung anschlief3en, kann dies zu Unfallen
fihren.

* Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schlissel, der sich in einem
drehenden Gerateteil befndet, kann zu Verletzungen fuhren.

* Vermeiden Sie eine abnormale Koérperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

* Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

¢ Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kénnen,
vergewissern Sie sich, dass diese angeschlossen sind und richtig verwen-
det werden. Verwendung einer Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub
verringern.

VERWENDUNG UND BECHANDLUNG DES ELEKTROWERKZEUGES

« Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie
besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

* Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektro-
werkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss
repariert werden.

e Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie den Akku,
bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das
Gerat weglegen. Diese VorsichtsmalRhahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.

* Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von
Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerat nicht benutzen, die mit diesem
nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben.
Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen benutzt
werden.
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2. SICHERHEITSHINWEISE FUR FRASEN

* P egen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder
so beschédigt sind, dass die funktion des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt
ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Gerates reparieren. Viele
Unfalle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

* Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfaltig gep egte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fuhren.

* Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Bertcksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen
und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu gefahrlichen Situationen flhren.

SERVICE

* Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifziertem Fachpersonal und
nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.

SICHERHEITSHINWEISE FUR FRASEN
Tragen Sie Gehorschutz bei der Benutzung von frasen.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.
* Wahrend der Arbeit das Gerat immer mit beiden Handen halten. Der Verlust
der Kontrolle Uber die Maschine kann zu Verletzungen flhren

Verwenden Sie wahrend der Arbeit geeignete Augenschutzmittel
um sich vor iegenden Teilchen zu schiitzen.
Tragen Sie eine Schutzbrille.

Treffen Sie SchutzmaBnahmen gegen das Einatmen von Staub.
Manche Werkstoffe kdnnen toxische Bestandteile enthalten.
Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

® o

¢ Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griff dchen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen oder
das eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden
Leitung kann auch metallene Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.
* Bearbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien. Asbest gilt als krebserregend.
* Es wird empfohlen, wahrend der Arbeit mit der Stichsdge Schutzhandschuhe
tragen.
WARNUNG: Bevor Sie das Elektrowerkzeug ans Stromnetz anschlie-
Ren, stellen Sie sicher, dass die Spannung der Spannung, angegeben
auf dem Gerateschild, entspricht. Eine Spannung, die hoher als die
Nennspannung ist, kann zu ernsten Verletzungen flhren, sowie auch
Schaden am Elektrowerkzeug verursachen.

1

* Falls Sie nicht sicher sind, wie hoch die Netzspannung ist, schalten Sie
das Elektrowerkzeug nicht ein.

* Falls die Spannung niedriger als die Nennspannung ist, wird der Motor beschadigt.

« Um eine eventuelle Uberhitzung zu verhindern, rollen Sie das Kabel von einer
Kabeltrommel immer bis zum Ende ab.

* Wenn Sie ein Verlangerungskabel benutzen missen, versichern Sie sich zuerst,
dass sein Querschnitt dem Nennstrom des benutzen Elektrowerkzeugs entspricht,
so wie auch, dass es unbeschadigt ist.

WARNUNG: Schalten Sie vor jeder Einstellung, Bedienung oder
Wartung, so wie auch bei einem Stromausfall immer das Elektrowerk-
zeug aus und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.

* Entfernen Sie vor Beginn der Arbeit alle Nagel, Schrauben und andere Kdrper von
dem zu bearbeitenden Werkstilick . Beim Frasen im Nagel oder anderem Metallge-
genstand konnen Sie den Fraser oder das Elektrogerat beschadigen, was Voraus-
setzung fur Betriebsunfall ist.

* VVerwenden Sie immer eine Klemme oder einen Schraubstock, um das zu bearbei-
tende Werkstuck zu fixieren.

 Schalten Sie die Frase nicht unter Last ein. Bevor Sie das Gerat anschalten,
stellen Sie sicher, dass der Fraser die zu bearbeitende Ober &che nicht berthrt.

¢ Fiihren Sie die Frase immer bei Verwendung der beiden Handgriffe , indem Sie
sicherstellen, dass Sie das Gerat festhalten, bevor Sie mit der Operation beginnen.

e Schalten Sie das Gerat immer aus und warten Sie bis zum endgultigen Anhalten
des Frasers, bevor Sie das Gerat von dem Werkstuck entfernen.

¢ Berlihren Sie den Fraser nicht sofort nach Beendigung der Arbeit mit ihm.

Der Fraser kann sehr heif3 sein und Ihnen eine Hautverbrennung zuftigen.

» Das Vorhandensein von Lappen, Tuchern, Werg, Bindfaden, Leitungen u.a. im
Arbeitsbereich ist untersagt.

 Halten Sie das Netzkabel auRerhalb des Arbeitsbereichs der Maschine.

* Sie dirfen mit dem Elektrowerkzeug nicht arbeiten, wenn das Netzkabel bescha-
digt ist. BerUhren Sie das beschadigte Netzkabel nicht und ziehen Sie den Stecker
aus der Steckdose heraus, wenn das Netzkabel wahrend der Arbeit beschadigt
wird. Ein beschadigtes Netzkabel erhdht das Risiko fir einen Stromschlag.

¢ Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Fraser. Stumpfe oder bescha-
digte Fraser verursachen eine erhdhte Reibung, kdnnen eingeklemmt werden und
fuhren zu Unwucht.

* Das Elektrowerkzeug soll nur bestimmungsgemaf verwendet werden. Jeder
anderer Gebrauch, anders als der Gebrauch, beschrieben in dieser Instruktion,
gilt als nicht bestimmungsgemal. Die Verantwortung fiir jede Schadigung oder
Verletzung, verursacht durch falschen Gebrauch, tragt der Betreiber und nicht der
Hersteller.

* Um dieses Elektrowerkzeug richtig zu betreiben, sollten Sie die Sicherheitsregeln,
die allgemeinen Instruktionen und die Betriebsanweisungen, die hier angegeben
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sind, beachten. Alle Betreiber sollten sich mit dieser Betriebsanweisung bekannt-
machen und Uber die potenziellen Risiken bei der Arbeit mit dem Elektrowerk-
zeug informiert sein. Kinder und kérperlich schwache Personen durfen das Elektro-
werkzeug nicht benutzen. Kinder sollten standig kontrolliert werden, falls sie

sich in der Nahe des Ortes, wo mit dem Elektrowerkzeug gearbeitet wird, befnden.
Unbedingt sollten auch praventive Sicherheitsmassnahmen getroffen werden. Das
gleiche gilt auch fur die Einhaltung der Grundregeln fir Berufsgesundheit und
Sicherheit. Der Hersteller ibernimmt keine Verantwortung fir von dem Betreiber
vorgenommenen Anderungen des Elektrowerkzeuges oder fiir Schaden, verur-
sacht durch solche Anderungen.

* Der Hersteller tragt keine Verantwortung fiir die vom Verbraucher am Elektrowerk-
zeug vorgenommenen Anderungen oder fiir Schaden, die von solchen Anderun-
gen verursacht worden sind.

* Das Elektrowerkzeug darf nicht im Freien verwendet werden wenn es regnet.

Das Elektrowerkzeug darf nicht verwendet werden auch in feuchter Umgebeung
(wenn es geregnet hat) oder in der Nahe von leicht entziindbaren Flissigkeiten
oder Gasen. Der Arbeitsplatz mul gut beleuchtet sein.

ARBEITSANWEISUNGEN

ELEMENTE DES ELEKTROWERKZEUGS

1 FRASE - vorderansicht 2 FRASE - hintere ansicht

. Netzkabel 11. Stellrad Drehzahlvorwahl

. Handgriff 12. Feststeller fur die senkrechte Stellung
. Richtungsanzeiger der Konsole

. Fixiereschraube Parallelanschlag 13. Absaugrohr

ONO TR WN -~

. Grundplatte 14. Uberwurfmutter mit Spannzange
. Nut fir Parallelanschlag 15. Asta estensibile
. 3-stufige Positionsstutze 15 . FUhrungssaule
. Drehknopf fur Feineinstellung 16 . Feststellknopf Ein-/Ausschalter
Frastiefe 17 . Ein-/Ausschalter

9 . Tiefenanshlag 18 . Kopierhulsenschrauben

10 .Mikrometrischer 19. Kopierhlse
Frastiefenanschlag

Abbildung A Abbildung E

e1 Spindel - Arretiertaste
e2 Gabelschlissel

a1 Markierung der Bewegung des
Herrschers Tiefenbegrenzung

Abbildung B Abbildung F

b1 Tiefenanschlag f1 Schablone

Abbildung C f2 Werkstuck

c1 Stangen des Parallelanschlages =~ Abbildung G

c2 Parallelfnschlag Grundplatte mit Kopierhllse
Abbildung D Abbildung H

d1 Fraser Schema fir die korrekte Bewegung

d2 Spannzange des Frasers
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Dieses Elektrogerat kann mit einphasiger Wechselspannung gespeist werden.

Es besitz eine doppelte Isolierung nach EN 60745 und IEC 60745 und kann an

Steckdosen ohne Schutzklemmen angeschlossen werden. Die Funkstérungen

entsprechen der EMV-Richtlinie 2004/108/EC zur Elektromagnetischen Vertraglich-

keit.

Die Frasen sind Handelektrogerate, vorgesehen fir Frasen von Kanalen,

Rundungen, Fasken, Profilkanten und Offnungen im Holz, Holzplatten und Kunst-

stoff mittels geeigneten Frasern.

BEVOR SIE MIT DER ARBEIT BEGINNEN

WARNUNG: Uberpriifen Sie ob die Netzspannung der Spannung, angegeben auf

dem Typenschild des Elektrogerates entspricht.

« Uberpriifen Sie die Stellung des Ein- und Ausschalters. Das Elektrogerat soll nur
in ausgeschaltetem Zustand ans Netz angeschlossen und von ihm getrennt wer-
den. Wenn Sie den Stecker in die Steckdose stecken, solange der Einschalter
betatigt ist, wird das Elektrogerat gleich betatigt, was eine Voraussetzung fir
Unféalle ist.

« Uberzeugen Sie sich in der Ganzheit des Netzkabels und des Steckers. Falls das
Netzkabel beschadigt ist, soll sein Austausch von dem Hersteller oder von
Servicefachmann vorgenommen werden, um die Gefahren bei dem Austausch zu
vermeiden.

« Uberprifen Sie, ob der Schaltdurchmesser des Frasers mit dem Durchmeser der
Werkzeugaufnahme und mit der Drehzahl, zulassig fur das verwendete Gerat
Uberstimmt.

« Stellen Sie sicher, dass der Fraser gut und fest in der Spannzange au iegt.

Die Oberfrase ist zum Einsatz von Fraser mit einem Schaftdurchmesser von 6 und

8 mm vorgesehen. Der max. Durchmesser des Arbeitsteils des Frasers darf @30

mm nicht Uberschreiten. Die hohe Drehzahl erfordert Frasen von hoher Qualitat mit

entsprechend hoher Lebensdauer. (z. B. Frasen aus schnellschneidendem Stahl

(HSS) oder besser Frasen mit Schneideteilen aus hartlegierten Einsatze (HM)).

Nur Werkzeuge (Fraser) verwenden, deren Schaftdurchmesser mit dem Durchmes-

ser der Spannzange Ubereinstimmt, und die fur dieDrehgeschwindigkeit des Gerats

geeignet sind.

WERKZEUGSWECHSEL (Abb. E - D)

WARNUNG: Uberzeugen Sie sich immer vor Werkzeugswechsel, dass die Frase

ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose gezogen ist.

1. Driicken Sie die Spindel — Arretiertaste (e1) und halten Sie sie gedrickt.

2. Solange Sie die Spindel — Arretiertaste gedriickt halten, 16sen Sie die Uberwurf-
muter (14) der Spannzange indem Sie sie mit dem Gabelschlissel (e2) (in der
Lieferung enthalten) drehen.

3. Entfernen Sie die Uberwurfmutter (14) und dann auch die Spannzange (d1).

4. Setzen Sie die neue Zange ein, das ist manchmal einfacher, wenn die maximale
Frastiefe eingestellt ist.

5. Setzen Sie die Uberwurfmutter ein und ziehen Sie sie mit der Hand fest.

6. Setzen Sie den Fraser so ein, dass er bis zum Anschlag in die Spannzange
einrastet.
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7. Bei gedruckter und so gehaltener Spindel — Arretiertaste ziehen Sie die
Uberwurfmutter mit dem Gabelschliissel fest.

WARNUNG: Ziehen Sie die Spannzange nicht fest, wenn sich in ihr kein Fraser

befinder, andernfalls kann der Kernteil der Spannzange brechen.

WARNUNG: BEVOR Sie mit der Arbeit beginnen, stellen Sie sicher, dass der

Fraser einwandfrei befestigt ist.

DREHZAHLREGELUNG

Das Stellrad fiir die Drehzahlregelung (11) befindet sich auf der Oberseite des

Motorgehauses.

1.Das Stellrad fir die Drehzahlregelung (11) wird fir die Vorwahl von geeigneter
Geschwindigkeit bei der Bearbeitung verschiedener Werkstoffe verwendet.

Das Elektrogerat frast schneller und gleichmaRiger bei unterschiedlichen
Geschwindigkeiten fir die verschiedenen Holzarten oder Kunststoff.

2.Die hohere Zahl “7" auf dem Stellrad entspricht einer hoheren Geschwindigkeit
(30000/min), kleinere Zahl “1" entspricht der niedrigeren Geschwindigkeit
(11000/min).

3. Bestimmen Sie die optimale Geschwindigkeit, indem Sie Probefrasen eines un-
brauchbaren Werkstoffstlickes durchfiihren.

HINWEIS: Die Wahl von geeigneter Geschwindigkeit fur die entsprechende Arbeit

erhoht die Lebensdauer des Frasers.

EINSTELLEN DER FRASTIEFE (Abb. A - B)

Die tragende Konsole herunterstellen bis das Werkzeug das Werksttick berthrt,

durch den Feststeller (12) arretieren und die Stellung an der senkrechten Skala

als Nullstellung (Beginn) ablesen.

Die erste Tiefenstufe mit dem Anschlag (9), der gegen den héchsten Stand der

Dreistufenpositionsstitze (7) gerichtet ist, einstellen, indem der MeRRwert an der

senkrechten Skala abgelesen wird und die tragende Konsole mit dem Feststeller

(12) arretieren.

Den Anschlag (9) mit dem Flagel-bolzen (8) feststellen - (die drei Stufen der Drei-

stufen-positionsstlitze vorgehend auf die gewiinschten Niveaus einstellen).

Die zweite und dritte Stufe der Frastiefe wird nur erreicht, wenn die Scheibe

der Dreistufenpositions-stutze (7) verdreht und die tragende Konsole bis zur

Erreichung des entsprechenden Niveaus verschoben wird.

Kontrollieren Sie die MaRRe auf der senkrechten Skala oder mittels eines Prif

(Muster)-Korpers.

BETRIEB MIT DEM PARALLELANSCHLAG (Abb. C)

Der Parallelanschlag (c2) erhoht die Leistungsfahigkeit beim Fasken und Frasen

von Kanalen in einer geraden Linie.

1. Loésen Sie die Flligelschrauben (4) des Parallelanschlags.

2. Setzen Sie die Stangen des Parallelanschlages (c1) in die daflr vorgesehenen
Offnungen in der Grundplatte der Frase (5), recht des Geréates in Zuftihrrichtung
ein. Das Hilft bei der Ausrichtung des Parallelanschlages mit der Seiten &che
des zu bearbeitenden Werkstuckes.
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4. Ziehen Sie die Fligelschrauben (4) des Parallelanschlages fest, um ihn zu
fixieren.

HINWEIS: Falls der Abstand zwischen der seitlichen Flache des zu bearbeitenden

Werkstlickes und die Frasstelle zu grof3 oder die seitliche Flache des Werkstlckes

nicht gerade ist, sollen Sie an das Werkstlick fest mittels Schraubstock eine gerade

Latte befestigen, die Sie als Fuhrer gegenliber der Grundplatte der Frase verwen-

den kénnen.

FRASEN MIT KOPIERHULSE (Abb. F - G)

Die Kopierhtilse kann flr mehrere veschiede Operationen verwendet werden:

« fur die Fertigung von Kopien eines Profils mit komplizierter Form.

* Bei kombinierter Verwendung mit Schablone — fir die Fertigung von Dekorations-

elementen.

* Serienfertigung von Profilen.

Wenn Sie |hre eigene Schablonen erstellen wollen ist das passende Werkstof daftr

das Hartholz, z.B. Sperrholz. Verwenden Sie Werkstoffe, die ein bilichen dicker

als die Tiefe der Kopierhllse sind.Ziehen Sie die Dicke der Kopierhllse von

der Dicke der Schablone ab, so dass das Werkstlck bis zur erforderlichen Grolie

gefrast wird.

1. Um die Kopierhulse (19) zu befestigen, drehen Sie die Frase nach oben mit
der Grundplatte (5) und entfernen Sie die beide Befestigungsschrauben in der
Mitte der Platte.

2. Setzen Sie die Kopierhulse in die Grundplatte der Frase ein und befestigen Sie
sie mit den Befestigungsschrauben (18) (im Lieferumfang enthalten).

Abb. F: f1 — Schablone; f2 — Werkstlick; 19 — Kopierhiilse.

PROFILE AUSSCHNEIDEN

Das Elektrogerat kann fur das Ausschneiden von Profilen und Formen auf der

frontalen und seitlichen Flache eines Holzwerkstlckes verwendet werden.

Das Elektrogerat kann mit vielen Frasersatzen arbeiten, jeder davon fur konkrete

Profile und Formen vorgesehen. Machen Sie alle Einstellungen, die in den vorher-

gehenden Abschnitten beschrieben sind.

1. Den Fraser einsetzen und befestigen.

2. Die eforderliche Hohe einstellen.

3. Setzen Sie die Grundplatte der Frase (5) auf das zu bearbeitende Werkstuick,
indem Sie sicherstellen, dass der Fraser den Werkstoff, der bearbeitet wird,
nicht beruhrt.

4. Verbinden Sie die Frase ans Netz.

5. Schalten Sie die Frase ein. Stellen Sie sicher, dass Sie das Gerat fest mit beiden
Handgriffen halten. Warten Sie ab, bis der Fraser die Grenzgeschwindigkeit
erreicht.

6. Bewegen Sie den Frasekdrper nach unten und arretieren Sie in der entsprechen-
den Position fur die erforderliche Frastiefe.

7. Fuhren Sie das Elektrogerat gleichmalig Uber die Oberflache des zu bearbeiten-
den Werkstlickes, indem Sie den Grund horizontal ausgerichtet mit der Oberfla-
che des zu bearbeitenden Werkstoffes halten, bis Sie die Operation beenden.
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4. WARTUNG

5. TECHNISCHE ANGABEN

8. Falls eine prazise Regelung der Frastiefe erfordrelich ist, verwenden Sie dafir
den mikrometischen Regler (10), indem Sie seine Stellschraube drehen, um die
Frastiefe zu reduzieren oder zu vergrofiern. Eine Umdrehung der Schraube
entspricht 1 mm.

EMPFEHLUNGEN BEI DER ARBEIT MIT DER FRASE

* Der Frasvorgang muss stets gegen die Umlaufrichtung des Frasers erfolgen

* Verschieben Sie die Frase so, dass der Fraser in den Werkstoff schneidet und
nicht in die entgegengesetzte Richtung.

* Bewegen Sie die Frase gleichmaRig Uber die Oberflache des Werksttickes, indem
Sie die Grundplatte der Maschine horizontal ausgerichtet zu der zu bearbeitenden
Flache halten, bis Sie die Arbeit nicht beenden.

* Gewabhrleisten Sie einen standigen Druck beim Schneiden, indem Sie aufpassen,
die Maschine nicht zu Uberlasten und keine zu grol3e Reduzierung der Drehzahl
des Motors zu verursachen.

* Beim Bearbeiten einer seitlichen Flache soll sich das zu bearbeitende Werksttick
links der Frase in Richtung der Zufihrung befinden.

* Bei zu hartem Holz oder Werkstoff, der Schwierigkeiten bei der Bearbeitung verur-
sacht, kann es erforderlich sein, mehr als ein Frasen mit allmahlicher VergréRe-
rung der Abmessungen bis zum Erreichen der erforderlichen Tiefe durchzufihren.

* Die zu schnelle Fuhrung der Frase kann die Qualitat des Profild verschlechtern
und den Fraser oder den Motor beschadigen.

* Die zu langsame Fihrung der Frase kann den Schnitt verbrennen oder bescha-
digen.

* Die entsprechende Fuhrungsgeschwindigkeit hangt von der Grolie des Frasers,
dem zu bearbeitenden Werkstoff und der Frastiefe ab. Machen Sie zuerst paar
Versuche mit einem unbrauchbaren Stuck des Werkstoffes, um die geeignete
Geschwindigkeit und die Abmessungen des Profils einzuschatzen.

* Schalten Sie die Maschine immer aus und warten Sie das endgultige Anhalten
des Frasers ab, bevor Sie die Frase von dem zu bearbeitenden Werkstlck
entfernen.

WARNUNG: Fihren Sie die Frase, indem Sie sie fest mit beiden Handen halten.

Falls moglich, befestigen Sie das Werkstlick mit Haltern am Abeitstisch.

WARNUNG: Wenn Sie die Frase flr Bearbeitung von achen Platten wie

z.B. Kichenplatten, verwenden, lberzeugen Sie sich zuerst, dass sie die entspre-

chende Schablone und die richtige Kopierhilse verwenden. Die Verwendung des

gerundeten Teiles des Frasegrundes, gegen den Parallelanschlag fiir ihnre Fiihrung

IST UNZULASSIG.

ZUBEHORTEILE, DIE MIT DIESEM ELEKTROGERAT VERWENDET WERDEN

KONNEN

* Fraswerkzeuge aus Hochleistungsschnellschnittstahl HSS — mit Durchmesser der

Werkzeugaufnahme @6 mm. und @8 mm.

= Fraswerkzeuge mit Hartmetallschneiden HM — mit Durchmesser der Werkzeug-
aufnahme @6 mm. und @8 mm.
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WARTUNG

WARNUNG: Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker ziehen. Uberpriifen Sie stetts,
ob die Schrauben des Korpers fest angezogen sind. Bei langerem Gebracuch kén-
nen sich die Schrauben durch die Vibrationen lésen. Olen Sie regelméaRig alle sich
bewegende Teile.

BURSTENAUSTAUSCH

Wenn die KohlebUlrsten abgenutzt sind, missen beide Kohlebirsten in einer zustan-
digen Kundendienstwerkstatt fur Garantie- und Reparaturleistungen der STATUS -
Elektrowerkzeuge ausgewechselt werden.

REINIGUNG

Fir den sicheren Betrieb halten Sie das Gerat und die Luftungsschlitze sauber.
Unerpriifen Sie regelmaRig, ob im Liftungsgitter in der Nahe des Motors oder um
die Umschalter kein Staub oder keine fremde Kdrper eingedrungen sind.
Verwenden Sie eine weiche Birste fir die Entfernung des Staubs. Um lhre Augen
zu schitzen, tragen Sie wahrend der Reinigung Schutzbrille. Falls der Frasekorper
gereinigt werden soll, wischen Sie ihn mit einem weichen feuchten Tuch.

Sie kénnen eine schwache Waschnittelldsung verwenden.

WARNUNG: Die Verwendung von Alkohol, Benzin oder andere Lésungsmittel ist
untersagt. Verwenden Sie nie fressende Mittel fur die Reinigung der Kunststoffteile.
WARNUNG: Das Eindringen vom Wasser in die Maschine ist nicht zulassig.
WICHTIG! Um eine sichere Arbeit mit dem Elektrogerat und seine Zuverlassigkeit
zu gewahrleisten, sollen alle Reparatur-, Wartungs- und Einstellarbeiten (einschl.
die Uberpriifung und das Auswechsel der Biirsten) in den autorisierten STATUS —
Servicestellen bei Verwendung von Originalersatzteile durchgefihrt werden.

TECHNISCHE ANGABEN

Nennaufnahmeleistung 1200W
Leerlaufdrehzahl 11000-30000/min
Werkzeugaufnahme 6/8 mm
Senkrechthub (Frastiefe) - max. 0-55 mm
Gewicht (procedura EPTA 01/2014) 3,4 kg
Schutzklasse(EN 62841-1) CLASS I

ACCESSORI: Parallelanschlag, Kopierhllse, Absaugadapter, Gabelschlissel,
Spannzange - 6 mm.
INFORMATION UBER LAUFGERAUSCHE UND SCHWINGUNGEN
Gerauschemissionswerte (EN 62841)
A-abgewogener Schalldruckpegel Lpa - 89 dB(A)
Unbestimmtheit Kpa - 3.0 dB
A- abgewogener Schalldruckpegel Lwa - 100 dB(A)
Unbestimmtheit Kwa - 3.0 dB
Schwingungsemissionswerte (EN 60745-1)
Messwert der geschaffenen Schwingungen an - 5.1/6.4 m/s?
Unbestimmtheit K - 1,5 m/s?

23




6. KONFORMITATSERKLARUNG

1. AVVERTENZE DI SICUREZZA

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere personliche Haftung, dass dieses Erzeugnis allen
einschlagigen Bestimmungen folgender Richtlinien und entsprechender
harmonisierten Standards entspricht: 2014/30/EU, 2006/42/EC.

EN 62841-1: 2015, EN 62841-2-17:2017, EN 55014-2:2015

EN 55014-1:2006+A1+A2, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013.

Die technischen Unterlagen werden bei STATUS ITALIAS.R.L.,

via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI), ITALIA, aufbewahrt.

Caron Giacinto

6/ Direktor
STATUS ITALIAS.R.L.

"

AVVERTENZE DI SICUREZZA

ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni d’uso e le avvertenze di sicurezza.

L’'inosservanza delle istruzioni seguenti pué causare folgorazioni, incendi

el/o gravi danni a persone. Conservare con cura queste istruzioni.

[l termine “utensile” in tutte le avvertenze successive si riferisce sia agli utensili

collegati alla rete elettrica (con cavo di alimentazione) che agli utensili a batteria

(senza cavo).

AREA DI LAVORO

* Mantenere I’area di lavoro pulita e ben illuminata. Le zone buie ed ingombre
di oggetti favoriscono incidenti.

* Non utilizzare I'utensile in presenza di liquidi infiammabili, gas o polvere.
Le scintille generate potrebbero inflammare polvere e/o vapore.

* Tenere a distanza bambini e terzi durante il funzionamento.

Per una distrazione potreste perdere il controllo dell’utensile.

SICUREZZA ELETTRICA

e La spina dell’utensile deve essere adatta alla presa utilizzata.

Non modificare la spina in alcun modo. Non utilizzare adattatori con gli
utensili collegati a terra. L'impiego di una spina integra ed una presa adatta
riduce i rischi di folgorazione.

* Evitare di toccare con il corpo le superfici collegate a terra quali tubi,
radiatori, forni e frigoriferi. Il rischio di folgorazione aumenta se il corpo é
collegato a terra.

* Non esporre I'utensile alla pioggia e all’'umidita. La penetrazione d’acqua
nell’'utensile aumenta il rischio di folgorazione.

* Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quello previsto. Non utilizzare il
cavo per trasportare o tirare 'utensile, oppure per staccare la spina dalla
presa. Tenere il cavo lontano da fonti di calore, olio, parti appuntite o in
movimento. Cavi danneggiati o attorcigliati aumentano il rischio di folgorazione.

» Se l'utensile viene utilizzato all’aperto, usare una prolunga adatta all’uso
esterno. L'impiego di una prolunga da esterno reduce il rischio di folgorazione.

¢ Se il lavoro in un ambiente umido é strettamente necessario, utilizzare una
presa protetta da dispositivo a corrente residua. Cio reduce | rischi di scosse.

SICUREZZA PERSONALE

* L'uso di elettroutensili richiede attenzione e buon senso. Non utilizzare gli
utensili se si @ stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o medicinali. Una
breve disattenzione pud provocare gravi danni alle persone.

* Munirsi di indumenti e dispositivi di protezione. Indossare sempre occhiali
da lavoro. L'uso di dispositivi di protezione tra cui mascherina antipolvere, scarpe
antiscivolo, casco e protezioni per I'udito riduce il rischio di danni a persone.

* Evitare I'accensione accidentale. Accertarsi che I'interruttore sia in
posizione “OFF” prima di inserire la spina. Se si trasportano gli utensili con il
dito sull'interruttore o si inserisce la spina nella presa con l'interruttore in posizione
“ON” aumenta il rischio di incidenti.
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1. AVVERTENZE DI SICUREZZA

2. ISTRUZIONI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZA
NEL LAVORO CON FRESATRICI

* Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di accendere I'utensile. Una
chiave lasciata inserita in una parte rotante di un utensile pud provocare danni
a persone.

* Non utilizzare I'utensile in condizioni estreme. Mantenere sempre I’equilibrio
ed i piedi ben appoggiati a terra. Questo consente un maggior controllo
dell’'utensile in caso di imprevisti.

* Indossare un abbigliamento adeguato. Non indossare abiti svolazzanti o
gioielli. Tenere capelli, vestiti, e guanti lontani dalle parti in movimento.

Abiti svolazzanti, gioielli o capelli potrebbero impigliarsi nelle parti in movimento.

¢ In presenza di apparecchiature per il collegamento a dispositivi di
aspirazione e raccolta delle polveri, accertarsi che essi siano collegati ed
utilizzarli correttamente. L'uso di queste apparecchiature puo ridurre i rischi
causati dalla polvere.

USO E MANUTENZIONE DELL’UTENSILE

* Utilizzare I'utensile piu adatto per il lavoro da svolgere. L'impiego dell’utensile
giusto migliora la qualita del lavoro e la sicurezza.

* Non utilizzare I'utensile se non & possibile accenderlo e spegnerlo con
I'apposito interruttore. Gli utensili che non possono essere controllati con
I'interruttore sono pericolosi e devono essere riparati.

» Staccare la spina dall’alimentazione di corrente prima di eseguire regolazioni,
cambiare accessori o riporre I'utensile. Osservando queste precauzioni si riduce
il rischio di accensione accidentale dell’utensile.

* Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla portata dei bambini e non
consentirne I’utilizzo a persone che non conoscono l'utensile o queste
istruzioni. Nelle mani di persone inesperte gli utensili possono diventare pericolosi.

* Sottoporre I'utensile a manutenzione. Verificare il corretto allineamento di
tutte le parti mobili, controllare che non siano grippate e che non vi siano
rotture o altri guasti che potrebbero influire sul funzionamento dell’utensile.
Far riparare gli utensili danneggiati prima di riutilizzarli. Molti incidenti sono causati
da utensili in pessime condizioni.

* Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti ed affilati. Se sottoposti ad una
regolare manutenzione e pulizia consentono di lavorare in modo piu preciso e
sono maggiormente controllabili.

» Utilizzare I'utensile, gli accessori, gli attrezzi etc. secondo quanto indicato in
queste istruzioni nonché tenendo in considerazione le condizioni di lavoro
e il lavoro da eseguire. L'impiego di utensili per scopi diversi da quelli per cui
sono stati progettati puo dare origine a situazioni pericolose.

MANUTENZIONE

* Far riparare I'utensile da personale qualificato che utilizzi solo parti di
ricambio originali. In caso contrario la sicurezza dell’'utensile potrebbe risultare
compromessa.
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ISTRUZIONI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZA NEL LAVORO

CON FRESATRICI

» Utilizzare sempre durante il lavoro entrambe le impugnature.
La perdita di controllo pud causare un infortunio sul lavoro.

@

e Utilizzare I'elettroutensile solo per superfici non destinate alle prese. Se si
svolge un'operazione nella quale I'accessorio di taglio pud toccare un impianto
elettrico nascosto o il proprio cordone, il contatto dell’accessorio di taglio con un
flo sotto tensione mettera le parti metalliche aperte dell’elettroutensile sotto
tensione, e 'operatore subira scossa elettrica.

* Non lavorare materiali contenenti amianto. L'amianto & considerato come una
sostanza cancerogena.

« E consigliato I'uso di guanti protettivi.

Usare mezzi per proterzione dell’udito nel lavoro con fresatrici.
Il rumore intenso durante il lavoro pud causare lesioni all’'udito.

Usare durante il lavoro mezzi per protezione della vista, per
proteggersi da particelle volanti. Indossare occhiali protettivi.

Prendere precauzioni contro inalazione di polvere. Alcuni materiali
possono contenere ingredienti tossici. Indossare maschera antipolvere.
Usare un dispositivo di spolverizzazione, se il suo attacco
all’elettroutensile risulta possibile.

AVVERTENZA: Prima di collegare I'elettroutensile alla rete di
alimentazione, accertarsi che la tensione di alimentazione corrisponda a
quella riportata sulla targhetta dati tecnici dell’elettroutensile.

* Una sorgente di alimentazione dalla tensione superiore a quella indicata per
I'elettroutensile, pud causare sia una grave lesione di scossa elettrica all'operatore,
sia un guasto all’elettroutensile.

 Se si ha qualsiasi esitazione, non innestare la spina dell’elettroutensile nella presa.

* L'uso di una sorgente di alimentazione con tensione inferiore a quella indicata sulla
targhetta dati tecnici dell’elettroutensile, danneggera il motore elettrico.

* Per ovviare all’eventuale surriscaldamento, svolgere sempre completamente il
cavo di prolunga con rocchetto.

* Quando si deve usare una prolunga, accertarsi che la sua sezione corrisponda alla
corrente nominale dell’elettroutensile usato, nonché dello stato di effcienza della
prolunga.
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2. ISTRUZIONI SUPPLEMENTARI DI SICUREZZA
NEL LAVORO CON FRESATRICI

3. ISTRUZIONI PER L’'USO

AVVERTENZA: Disinserire sempre I'elettroutensile e disinnestare la
spina dalla presa prima di effettuare qualsiasi regolazione, aggiustaggio
0 manutenzione, e ad interruzione dell’alimentazione.

* Prima di cominciare il lavoro rimuovere dal pezzo da lavorare ogni chiodo, vite o
altro corpo. L'urto contro un chiodo o un altro corpo metallico pud danneggiare la
fresa e I'elettroutensile, e quindi si potrebbe provocare un infortunio sul lavoro.

* Fissare il pezzo da lavorare in una morsa o in qualche altro modo conveniente.

* Non inserire la fresatrice sotto carico.Prima di accendere la macchina accertarsi
che la fresa non tocchi la superfcie lavorata.

» Guidare sempre la fresatrice usando ambedue le impugnature e accertarsi di
tenere la macchina saldamente, prima di cominciare qualunque operazione.

* Spegnere sempre I'elettroutensile e aspettare finché la rotazione della fresa si
fermi defnitivamente, prima di staccare la macchina dal pezzo da lavorare.

* Non toccare la fresa immediatamente dopo aver sospeso il lavoro con essa.

La fresa potrebbe essere molto calda, e provocare ustioni alla pelle.

* Non € ammessa nel raggio dell’area di lavoro la presenza di stracci, panni, stoppa,
spago, cordoni, ecc.

* Tenere il cordone d’alimentazione fuori della portata operativa della fresatrice.

* Non usare I'elettroutensile con cavo danneggiato. Non toccare il cavo danneggiato
ed estrarre la spina dalla presa, se il cavo viene danneggiato durante il lavoro.
| cavi danneggiati aumentano il rischio di scossa elettrica.

* Non usare frese usurate o danneggiate. Le frese usurate o danneggiate generano
attrito elevato, possono incastrarsi € causare martellamento.

 Impiegare I'elettroutensile unicamente secondo la sua destinazione d’'uso. Ogni
altro impiego, che differisce da quello descritto in queste istruzioni, sara
considerato erroneo. La responsabilita per qualsiasi guasto o lesione provocati da
impiego erroneo cadra sull'utente, e non sul costruttore.

* Per sfruttare correttamente questo elettroutensile, si devono rispettare le regole di
sicurezza, le istruzioni generali, e le istruzioni di funzionamento qui indicate.

Tutti gli utenti devono conoscere queste istruzioni d’'uso ed essere informati dei
potenziali rischi nel lavoro con I'elettroutensile. Bambini e persone fsicamente
deboli non devono usare I'elettroutensile. | bambini devono stare sotto continua
sorveglianza se si trovano vicino al luogo dove si lavora con I'elettroutensile.

E obbligatorio prendere anche precauzioni di sicurezza. Lo stesso concerne pure
I'osservanza delle regole principali relative alla salute e alla sicurezza professio-
nale.

* || fabbricante non sara ritenuto responsabile per modifche apportate dall’'utente
all’elettroutensile, o per guasti causati da tali modifche.

* Non usare I'elettroutensile all’aperto quando piove, in un ambiente umido (dopo
una pioggia), o in vicinanza di liquidi o gas facilmente infammabili. Mantenere il
posto di lavoro ben illuminato.
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ISTRUZIONI PER L'USO

PRENDERE VISIONE DELL’ELETTROUTENSILE

Prima di cominciare a lavorare con I'elettroutensile, prendere conoscenza di tutte le

particolarita operative e condizioni di sicurezza. Impiegare I'elettroutensile e i suoi

accessori unicamente secondo la destinazione d’'uso.

Ogni altro impiego € espressamente vietato.
Fresatrice — vista frontale

Fresatrice — vista retro

1. Cavo di alimentazione con spina 10 . Regolazione elettronica della velocita

2 . Impugnatura di rotazione

3 . Indicatore del senso di rotazione 11 . Levetta di blocco

4 . Vite ad alette per guida parallela- 12 . Raccordo per aspirazione polvere
aste di guida (2x) 13 . Mandrino a vite

5. Base in alluminio stampato 14 . Asta estensibile

6 . Attacco per guida parallela aste di 15 . Tasto di sicurezza per bloccaggio
guida interruttore

7 . Guida graduata 16 . Interruttore di avvio/arresto
8 . Vite ad alette per la regolazione 17 . Viti di fissaggio boccola di riproduzione
della battuta in profondita fresatura
9 . Asta con la marcatura di 18 . Boccola di riproduzione fresatura
posizionamento
10 . Pomello di regolazione di precisione
per la profondita di fresatura
Dettaglio grafico A
a1 Punto di misurazione asta

Dettaglio grafico E
e1 Tasto blocca alberino

Dettaglio grafico B e2 Chiave
b1 Punta metallica dell'asta di Dettaglio grafico F
misurazione f1 Sagoma

f2 Copia del pezzo

Dettaglio grafico G

Veduta della piastra base
Dettaglio grafico H

Schema della corretta direzione di
fresatura

Dettaglio grafico C

c1 Asta per guida parallela
c2 Guida parallela
Dettaglio grafico D

d1 Fresa

d2 Collare

Questi elettroutensili vengono alimentati da corrente alternata monofase. Avendo
I'isolamento doppio conformemente al’lEN EN 60745-1 e al’'lEC 60745, possono
essere innestati in prese senza piattine di massa. | distrubi radio corrispondono alla
Direttiva di compatibilita. Le fresatrici per legno sono elettroutensili manuali,
destinati alla fresatura di scanalature, smussamenti, bisellature, spigoli, bordi proflo
e fori in legno, assicelle di legno o plastica, mediante frese a perno o a proflo.
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3. ISTRUZIONI PER L’USO

MONTAGGIO

Montaggio dell'utensile per fresatrice (vedi figura 1-2)

* Prima di qualunque intervento sull'elettroutensile estrarre la spina di rete dalla
presa.

* Per eseguire operazioni di montaggio o di sostituzione di utensili accessorio per
la fresatrice si raccomanda di mettere guanti di protezione.

A seconda del tipo di applicazione richiesto sono disponibili utensili fresa dai tipi piu

svariati e con diversi livelli di qualita.

Utensili fresa in acciaio extrarapido ad alta prestazione sono adatti per la

lavorazione di materiali morbidi come p. es. legname tenero e materiali sintetici.

Utensili fresa in acciaio duro sono adatti in modo particolare per la lavorazione di

materiali duri ed abrasivi come p. es. il legname duro e I'alluminio.

Utilizzare esclusivamente frese in perfetto stato e pulite.

- Ribaltare il paratrucioli 5 verso il basso.

- Ribaltare la levetta di bloccaggio del mandrino 12 in senso orario.

Ruotare eventualmente il motore mandrino manualmente, quanto necessario per
bloccarlo.

- Sbloccare il dado con collare portautensile 14 utilizzando la chiave fissa in
dotazione e girando in senso antiorario.

- Inserire I'utensile fresa nel collare di serraggio. Il gambo della fresa deve essere
inserito nel collare portautensili per almeno 20 mm.

- Avvitare forte il dado con collare portautensile 14 utilizzando la chiave fissa in
dotazione ruotandola in senso orario. Riportare la levetta di bloccaggio del
mandrino 12 nella posizione originaria.

- Ribaltare il paratrucioli 5 verso l'alto.

¢ Quando la boccola di riproduzione non € montata, non utilizzare mai utensili fresa
con un diametro maggiore di 50 mm. Tali utensili fresa sono troppo grandi per il
pattino.

* Non stringere mai il collare portautensili fintanto che non vi sia stato montato
nessun utensile fresa. In caso contrario vi € il pericolo di danneggiare il collare
portautensili.

Aspirazione polvere/aspirazione trucioli (vedi figura 2)

* Polveri e materiali come vernici contenenti piombo, alcuni tipi di legname, minerali
e metalli possono essere dannosi per la salute. Il contatto oppure l'inalazione delle
polveri possono causare reazioni allergiche e/o malattie delle vie respiratorie dell'-
operatore oppure delle persone che si trovano nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere da legname di faggio o di quercia sono

considerate cancerogene, in modo particolare insieme ad additivi per il trattamento

del legname (cromato, protezione per legno). Materiale contenente amianto deve
essere lavorato esclusivamente da personale specializzato.

- Utilizzate, se possibile, un sistema di aspirazione delle polveri.

- Provvedere per una buona aerazione del posto di lavoro.

- Si consiglia di portare una mascherina protettiva con classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel Vostro paese per i materiali da lavorare.
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Montaggio dell'adattatore per I'aspirazione polvere

Il raccordo aspiratore 13 pud essere montato con il raccordo per tubi flessibili

verso la parte anteriore oppure verso la parte posteriore. Fissare il raccordo

aspiratore 13 avvitando le 2 viti nel pattino 5.

Collegamento dell'aspirazione polvere

Inserire un tubo di aspirazione sul gia montato raccordo aspiratore. Collegare il

tubo di aspirazione con un aspirapolvere.

L'elettroutensile pud essere collegato direttamente ad un aspiratore multiuso della

STATUS munito di dispositivo automatico di teleinserimento.

Questo entra automaticamente in azione al momento in cui si avvia l'elettroutensile.

L'aspirapolvere deve essere adatto per il materiale da lavorare.

Utilizzare un aspiratore speciale per l'aspirazione di polveri particolarmente nocive

per la salute, cancerogene oppure polveri asciutte.

uso

Messa in funzione

* Osservare la tensione di rete! La tensione della rete deve corrispondere a
quella indicata sulla targhetta dell'elettroutensile. Gli elettroutensili con
I'indicazione di 230 V possono essere collegati anche alla rete di 220 V.

Preselezione del numero di giri (vedi figura 2)

Tramite la rotellina per la selezione del numero giri 11 & possibile preselezionare

la velocita richiesta anche durante la fase di funzionamento.

1-2 velocita bassa, 3-4 velocita media, 5-7 velocita alta.

| dati riportati nella tabella hanno puro valore indicativo. [l numero di giri necessario

dipende dal tipo di materiale in lavorazione e dalle specifiche condizioni operative

e puo essere dunque determinato a seconda del caso eseguendo delle prove

pratiche.

Materiale Diametro della fresa (mm) Posizione rotellina selezione
numero di giri (11)

Legno duro (faggio) 4-10/12-20 5-7/3-4

Legno dolce (pino) 4-10/12-20 5-713-5

Pannelli di masonite 4-10/12-20 3-7/2-4

Plastica 4-10/12-20 2-3/1-2

Alluminio 4-10/12-20 1-2

In seguito a lunghe operazioni di lavoro a bassa velocita, per farlo raffreddare,
lasciar ruotare I'elettroutensile in funzionamento a vuoto per ca. 3 minuti alla
massima velocita.

Accendere/spegnere

Prima di accendere/spegnere, regolare la profondita di fresatura, cfr. paragrafo
«Regolazione della profondita di passata».

Per accendere I'elettroutensile premere prima il tasto di bloccaggio 16 quindi
I'interruttore di avvio/arresto 17 e tenerlo premuto.

Per spegnere l'elettroutensile rilasciare di nuovo l'interruttore di avvio/arresto 17.
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REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI FRESATURA

Prima di procedere a qualsiasi aggiustaggio spegnere sempre la macchina con

l'interruttore ON/OFF e aspettare fnché I'alberino non ha smesso completamente

di girare.

* Rimuovere la trave portante a sbalzo finché I'utensile tocchi la superfcie del
pezzo da lavorare, bloccare con l'aiuto del morsetto 12 e marcare la posizione
sulla scala verticale come iniziale (a zero).

* Regolare il primo grado di profondita con l'aiuto del limitatore 9, diretto contro il
livello massimo del supporto a tre posizioni 7, segnando la dimensione sulla scala
verticale, e bloccare la trave portante a sbalzo con il morsetto 12. Bloccare |l
limitatore 9 con l'ausilio della vite ad alette 8 (aggiustare in anticipo i tre gradi del
supporto a posizioni ai livelli desiderati).

* Il secondo e il terzo grado di profondita di fresatura vengono determinati girando
il disco del supporto a tre posizioni 7 e muovendo la trave portante a sbalzo,
finché il limitatore 9 non ha toccato il livello rispettivo del supporto.

* Controllare le dimensioni lungo la scala verticale, o con I'ausilio di un pezzo da
lavorare di controllo (di prova).

Esempio: La profondita richiesta di fresatura deve essere di 10,0 mm. Con la fresa-

tura di prova si € avuta una profondita di fresatura pari a 9,6 mm.

- Sollevare la fresatrice verticale e posare p. es. un pezzo di legno sotto la piastra
di scorrimento 5 in modo che la fresa d1 non tocchi il pezzo in lavorazione quando
viene abbassata. Girare la levetta di sblocco 12 verso sinistra e spostare la fresa-
trice verticale lentamente verso il basso fino a far poggiare punta b1 della guida
di profondita 9 sulla battuta a gradi 7.

- Posizionare la scala 9 su «0» ed allentare la vite ad alette 8.

- Ruotare il pomello 10 di 0,4 mm/4 trattini (differenza tra valore nominale e valore
reale) in senso antiorario ed avvitare forte la vite ad alette 8.

- Controllare la profondita di fresatura selezionata eseguendo un'ulteriore fresatura
di prova.lndicazioni operative

* Proteggere le frese da battute e da colpi.

Direzione di fresatura ed operazione di fresatura (vedi figura H)

* L'operazione di fresatura deve essere eseguita sempre nel senso inverso a quello
del senso di rotazione dell'utensile per la fresatrice d1. In caso di fresatura nel
senso di rotazione (fresatura concorde) I'elettroutensile pud essere sbalzato dalla
mano dell'operatore.

- Regolare la profondita di fresatura richiesta, vedere parte della documentazione
«Regolazione della profondita di passata».

- Applicare sul pezzo in lavorazione l'elettroutensile con l'utensile fresa gia montato
ed accendere l'elettroutensile.

- Girare la levetta di sblocco 12 verso sinistra e spostare la fresatrice verticale
lentamente verso il basso fino a raggiungere la profondita di fresatura regolata.
Girare la levetta di sblocco 12 verso destra per fissare la profondita di lavorazione.

- Eseguire l'operazione di fresatura operando con un avanzamento uniforme.

"

- Una volta terminata I'operazione di fresatura, riportare la fresatrice verticale indie-
tro sulla posizione piu alta.

- Spegnere l'elettroutensile.

Lavori di fresatura con la battuta ausiliaria (vedi figura F)

Per la lavorazione di grossi pezzi in lavorazione, p. es. in caso di fresatura di

scanalature € possibile fissare al pezzo in lavorazione una tavola oppure un'asse

come battuta ausiliaria ed operare spingendo la fresatrice verticale lungo la battuta
ausiliaria. Spostare la fresatrice verticale alla parte ribassata della piastra di scorri-
mento lungo la battuta ausiliaria.

Fresatura di bordi o di forme

In caso di fresatura di spigoli o di forme senza guida parallela, I'utensile fresa deve

essere munito di un perno di guida oppure di un cuscinetto a sfere.

- Avvicinare lateralmente l'elettroutensile gia acceso al pezzo in lavorazione fino a
far poggiare sul bordo del pezzo in lavorazione il perno di guida o il cuscinetto a
sfere dell'utensile fresa.

- Tenendolo con entrambe le mani, operare con I'elettroutensile spingendolo lungo
il bordo di un pezzo in lavorazione. Cosi facendo, attenzione ad assicurarsi
sempre un appoggio che sia a squadro. Una pressione troppo forte pud danneg-
giare il bordo del pezzo in lavorazione.

Fresature eseguite con la guida parallela (vedere figura C)

Infilare la guida parallela c2 con le aste di guida c1 negli appositi attacchi 6 del

pattino 5 e fissarle bene con le vite ad alette 4 in base alla misura richiesta.

Operare con I'elettroutensile spingendolo in maniera regolare in avanti lungo il

bordo di un pezzo in lavorazione esercitando una pressione laterale sulla guida

parallela.

Fresature eseguite con boccola di riproduzione (vedere figura F - G)

Impiegando la boccola di riproduzione 19 & possibile trasmettere sul pezzo in lavo-

razione profili di modelli oppure di dime a disposizione.

Applicare la boccola di riproduzione 19 sulla parte inferiore della piastra di scorri-

mento 5 ed avvitarla bene utilizzando le 2 viti di fissaggio 18.

Per via dell'altezza sporgente della boccola di riproduzione, la dima deve avere uno

spessore di almeno 8 mm.

* Scegliere un utensile fresa con un diametro che sia minore del diametro
interno della boccola di riproduzione.

In modo da garantire che la distanza dal centro della fresa rispetto al bordo della

boccola di riproduzione sia sempre dappertutto identica.

Per fresature con la boccola di riproduzione 19 procedere come segue:

- Accendere I'elettroutensile con la boccola di riproduzione ed avvicinarlo alla dima.

- Girare la levetta di sblocco 12 verso sinistra e spostare la fresatrice verticale
lentamente verso il basso fino a raggiungere la profondita di fresatura regolata.
Girare la levetta di sblocco 12 verso destra per fissare la profondita di lavorazione.

- Operare con l'elettroutensile con boccola sporgente di riproduzione spingendolo
lungo la dima esercitando una pressione laterale.
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4. MANUTENZIONE / DICHIARAZIONE DO CONFORMITA CE

5. DATI TECNICI

MANUTENZIONE

AVVERTENZA: Spegnere sempre I'elettroutensile e staccare la spina dalla presa
prima di ogni ispezione o manutenzione.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE Lelettroutensile munito di spazzole che si
disinseriscono da sole. Quando le spazzole vengono usurate, entrambe le spazzole
vanno sostituite simultaneamente con spazzole originali in un centro assistenza
tecnica della STATUS per manutenzione in o fuori garanzia.

CONTROLLO GENERALE Verifcare regolarmente tutti gli elementi di fissaggio e
accertarsi che siano saldamente stretti. Nel caso in cui qualche vite si sia allentata,
stringerla subito, per evitare situazioni di rischio. Se il cavo di alimentazione viene
danneggiato, la sostituzione va effettuata dal fabbricante o da uno specialista di
centro assistenza, per evitare i pericoli della sostituzione.

PULIZIA Per un lavoro sicuro mantenere sempre puliti la macchina e le aperture
di ventilazione. Controllare regolarmente che nella griglia di ventilazione vicino al
motore elettrico o intorno ai commutatori non siano penetrati polvere o corpi estranei.
Usare una spazzola morbida per rimuovere la polvere ammassata. Per proteggere
gli occhi, indossare durante la pulizia occhiali protettivi. Mantenere puliti i fori con
flettatura. Pulire regolarmente e lubrifcare con olio le guide verticali.

Se la carcassa della macchina necessita pulizia, spolverarla con un canovaccio
morbido e umido. Si pud usare un debole detergente.

AVVERTENZA Non &€ ammesso 'uso di alcool, benzina o altri solventi.

Non adoperare mai preparati attaccanti per la pulitura delle parti plastiche.
AVVERTENZA Non &€ ammessa I'entrata di acqua in contatto con la macchina.
IMPORTANTE! Per provvedere a un lavoro sicuro con l'elettroutensile, e alla sua
affidabilita, tutte le attivita relative alla riparazione, la manutenzione e la regolazione
(ivi incluse la verifca e la sostituzione delle spazzole) vanno effettuare nei centri
assistenza autorizzati STATUS, usando soltanto pezzi di ricambio originali.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Con la presente dichiariamo che Fresatrice STATUS RH1200

corrisponde alle seguenti direttive UE in materia nella rispettiva versione valida:
2014/30/EU, 2006/42/EC.

Per garantire la conformit sono state applicate le seguenti norme armonizzate

e anche le norme e dispozsizioni nazionali che seguono:

EN 62841-1: 2015, EN 62841-2-17:2017, EN 55014-2:2015

EN 55014-1:2006+A1+A2, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013.

Il produttore il soloresponsable della stesura della presente dichiarazione

di conformit STATUS ITALIA S.R.L., via Aldo Moro, 14/A, 36060 - Pianezze (VI),

ITALIA Caron Giacinto

ﬁ/ L'Amministratore
STATUS ITALIAS.R.L.

y

DATI TECNICI

Potenza assorbita 1200W
Numero di giri a vuoto 11000-30000/min
Diametro delle bussole di chiusura 6/8 mm
Profondita massima di fresatura 0-55 mm
Peso (procedura EPTA 01/2014) 3,4 kg
Classe di protezione (EN 62841-1) CLASS I

ACCESSORI

Guida parallela, guida della sagoma, adattatore per aspiropolvere, chiavi,
colletto 6 mm.

ULTERIORI INFORMAZIONI

Leggere attentamente tutte le istruzioni prima di iniziare a lavorare con l'utensile.
L'azienda produttrice si riserva il diritto di apportare modifche tecniche senza
preavviso.Le specifche tecniche possono variare da paese a paese.
INFORMAZIONI SUL RUMORE E SULLE VIBRAZIONI

Emissione acustica (EN 62841)

A-livello di pressione sonora ponderata Lpa - 89 dB(A)

Indeterminazione Kpa - 3.0 dB

A-livello di potenza sonora ponderata Lwa - 100 dB(A)

Indeterminazione Kwa - 3.0 dB

Emissione di vibrazioni (EN 62841-1)

Valore delle vibrazioni emesse an - 5.1/6.4 m/s?
Indeterminazione K - 1,5 m/s?
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1. OblLUMN YKA3AHUA 3A BE3OINACHOCT

1. ObWN YKA3SAHUA 3A BE3OIMACHOCT

ObLIN YKA3AHUA 3A BE3OMACHOCT

NPEOYNPEXOEHUE! YeTeTe BCcUYKM NpegynpexneHusi U ykaszaHus 3a

6e3onacHocT. HecnasBaHeTo Ha npegynpeXxaeHUsATa U yKasaHuATa

3a 6e3onacHOCT MoXxe fa Nnpeau3BuKa NopaxeHue oT efleKTPUYECKU TOK,

noxap u/unu cepnosHoO HapaHABaHe.

3anaseTe BCUYKMU NpeaynpexaeHUsa U ykasaHuUA 3a 6baeLlo nonssaHe.

TepMUHBT “€NeKTPONHCTPYMEHT” BbB BCUYKW ONUCAHM NO-A0MNYy npeaynpexneHus

Ce OTHacs 0 BalUnA enekTPOUHCTPYMEHT, 3axpaHBaH OT MpexaTta (C LUHyp) u/unu

€NEeKTPOMHCTPYMEHT, 3axpaHBaH OT akymyraTtopHa 6atepus (6e3 WwHyp).
BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

* MopAabpxanTe paboTHOTO MACTO YMCTO U fO6Gpe ocBeTeHO. be3nopaabKbT U
HeJoCTaTbYHOTO OCBETNIEHME Ca NPeanocTaBka 3a TPYSOBU 3M0MOSTYKM.

* He paboTteTe Cc eNeKTPOMHCTPYMEHTU B €KCMNII03UBHU aTMoccepu npwm
HariMyuve Ha 3anafiMMmum TeYHOCTHU, ra3oBe UK npax. EnekTrpoMHcTpymeHTUTE
obpasyBaT UCKpUW, KOUTO MoraT Aa Bb3MnfaMeHsAT npaxa unv napuTe.

* pbXTe Aeuata U CTPaHUYHUTE NULIA Ha pa3CcTosiHUe, KoraTto paéorurte ¢
eneKTPOUHCTPYMEHT. PasceliBaHeTo MOxe fa foBeae Ao 3aryba Ha KOHTpon OT
Bawa ctpaHa.

ENEKTPUYECKA BE3OIMNMACHOCT

* LLlencenuTe Ha enekTPOMHCTPYMEHTUTe TPA6Ba Aa CbOTBETCTBAT Ha
KOHTakTuTe. HUKora He NnpomeHsANTe Wencesna no KakbBTO U Aa OUI0 HauuH.
He nsnonseanTte KakBMTO U Aa ca aganTepHU Wencenu 3a
€NeKTPOUHCTPYMEHTU CbC 3alUTHO 3a3eMsABaHe.

Ynotpebarta Ha HEMPOMEHEHMU LLIENCENW U CbOTBETCTBALLMTE UM KOHTaKTU
HamarsiBa p1cka 3a nopakeHune OT erneKkTPUYECcKn ToK

* U36areanTe gonup Ha TANOTO A0 3eMsl U 0 3a3eMEeHU NOBbPXHOCTH,
TakuBa KaTo TPbLOM, pagmaTopu, KYXHEHCKU NeYKU 1 XnagunHuuym. AKo TaroTo
BW € 3a3eMeHO0, CbLLECTBYBa MOBULLIEH PUCK OT NOpaKeHne OT eNeKTPUYECKn TOK.

* He nsnaranrte eneKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha AbXA UK BbB BNaXHa cpeaa.
[MpOoHMKBaAHETO Ha BOAA B ENEKTPOMHCTPYMEHTA MOBULLIABA pUcCKa OT NopaKeHune
OT ENEKTPUYECKN TOK.

* U3non3BanTe WHypa no npegHasHavyeHue. Hukora He nsnonsBaunTe WHypa
3a HOCeHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa, oNbBaHe UNu nsBaxaaHe Ha wencena
OT KOHTaAKTHOTO rHe3po0. [JpbxKTe WHypa garneye or TONfnHa, Macno, ocTpu
pb6OBe unu ABMXKELLM Ce YacTUu. YBPeaeHU U ONfEeTEHN LWHYPOBE NoBULLABAT
puUcKka 3a NopaXXeHne OT eNIeKTPUYECKUN TOK.

* Mpwu paboTta c eNeKTPONHCTPYMEHTa Ha OTKPUTO, U3NON3BanTe yabiKUTen,
noaxopsiy 3a pabota Ha OTKpPUTO. /13Non3BaHeTo Ha yObimHKUTEN, NOAXOASALL 3a
paboTa Ha OTKPUTO, HaMansBa puUcka oOT MOPaXKEHUEe OT ENEeKTPUYECKUN TOK.

* Ako paboTaTa c eNeKTPOMHCTPyMEeHTa BbB BnaXkHa cpeaa e Hem3bexHa,
M3nonsBamnTe NpeanasHo yCTPOUCTBO, 3a4eNCTBaHO OT OCTaTb4€eH TOK, 3a
npeKkbCBaHe Ha 3axpaHBaHeTo. V13non3BaHeTo Ha Npeana3Ho YCTPONCTBO
HamarnsiBa p1Mcka OT NMOPaXeHMe OT eNeKTPUYECKMN TOK.
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JINYHA BE3OMNACHOCT

* bbaete 6guTenHu, paboteTte ¢ NOBULLEHO BHUMaHUE U NposiBABanTe
6naropasymue, korato paboTuTe ¢ eNneKTPouHCTPyMeHT. He nsnonssante
eJIeKTPOUHCTPYMEHTA, KOraTto CTe YMOPEHU unum noa BAMAHUE Ha HapKOTULUM,
ankoxors UM MeguKaMeHTH.

MoMeHT Ha HEBHUMaHME Npu paboTa C ENEKTPOUHCTPYMEHT MOXe [a NpeansBurka
cepuosHa TpygoBa 3ronosnyka.

* M3nons3BanTe NMYHM npeagnasHu cpencTBa. Hocete BMHarm cpeactea 3a
3awmTa Ha ouuTe. JIMduHM NpegnasHn CpeacTBa, Kato Macka NpoTMB npax,
Hennb3rawy ce 6e3onacHn obyBKM, 3aLLUMUTEH LUMIEM UIKM CPeACTBa 3a 3aluTa Ha
cryxa, U3rnorn3BaHu Npu KOHKPETHUTE YCINOBMS, HaMarnsaBaT pucka oT TPyLOBU
3110MOMNYKMN.

* U36aresanTe HeBOSHO NyckaHe. YoeaeTe ce, 4e NPEKbLCBAYBLT € B U3KIHOUYEHO
nonoxeHue nNpeau BKIOYBaHe KbM U3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe u/unu
aKymynatopHa 6atepus, npegu ga ro B3emeTe Unu npeHacarte. HoceHeTo Ha
€NEKTPONHCTPYMEHT C MPBCT BbPXY NPeKbCBaya Uin CBbP3BAHETO KbM U3TOYHMK
Ha 3axpaHBaHe Ha ereKTPOMHCTPYMEHT C MPEKbCBAY BbB BKIHOYEHO MOMOXEHME
€ npepgnocraBka 3a Tpy4oBa 3nonosnyka.

* OTCTpaHeTe BCEKU KITHOY 3a 3aTAraHe Uiv raeyeH Knro4 npean BKIKOYBaHe Ha
eneKTpouHCcTpyMeHTa. Kniod 3a 3aTaraHe Uiy raeveH Krou, NpUKpeneH Kbm
BbpTSALLA Ce YacT Ha eNEeKTPOMHCTPYMEHTA, MOXe Aa Npeanssuka Tpyaosa
3riononyka.

* He ce npecsranTe. MopabpxanTe npaBUNeH CTOeX U paBHOBecUe npes
usanoto BpemMe. ToBa No3BonsiBa No-4obpo ynpasneHne Ha eNekTPOUHCTPYMEHTa
NPV HEOYAKBaHU CUTYyaLIMN.

* Hocete noaxoaswo paboTHo obnekno. He HoceTe WMpoKK apexu nnm
6mxyTa. [JpbKTe KocuTe cu, ApexuTe U pbkaBuLUTe Aarney oT ABUXeLM ce
yacTu. Lnpokun gpexu, 6uxyTa unu gbArn Kocu morar fa ce 3axBaHar oT
OBMKELLM Ce YacTu.

* AKO eneKTPOMHCTPYMEHTbT € CHabaeH ¢ NpucnocoobneHns 3a 3acCMyKBaHe U
ynaBsiHe Ha npax, ybepneTe ce, 4e Te ca CBbpP3aHM U NPaBUNHO U3MNON3BaHW.
/3anon3BaHeTo Ha Te3n YyCTPOMCTBa MOXE Aa HaManu CBbp3aHuTe C npax
OnacHoOCTMW.

MU3NON3BAHE U TPUXWU 3A ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE

* He npeToBapBaunTe eneKTpoUHCTpyMeHTa. M3non3sante npaBUIIHO n3bpaHus
€NeKTPOUHCTPYMEHT crnopea npurnoxeHueTo. [paBunHo n3bpaHnar
€INeKTPOVHCTPYMEHT paboTun no-gobpe 1 no-6e3onacHo Npu ob6sBEHNSA PEXMM Ha
paboTa, 3a KOMTO € NPOEKTUPaH.

* He nanonsBainTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA, aKo NMPeKbCBayYbT He NpeBKoYBa
BbB BKITHOYEHO U U3KJTHOYEHO NonoXeHue. Bcekn enekTpouHCTPYMEHT, KOUTO He
MoXe [a Obae ynpaensiBaH ¢ NpekbCBaY, € onaceH n TpsibBa aa 6bae peMoHTUpaH

* PazeguHeTe Wwencena oT 3axpaHBaljata Mpexa npeau aa u3BbpLunTe
BCSIKaKBU HaCTPOWKMN, Npean 3aMsAiHa Ha NPUHaANEeXHOCTU Unu npeam aa
npubepeTte eNEKTPOUHCTPYMEHTA 3a CbXpaHeHue.
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2. JONMNBINHUTENHUN YKA3AHUA 3A BE3OMNACHOCT MNPU

PABOTA C ®PE3M

2. JONMBINHUTENHU YKA3AHUA 3A BE3ONACHOCT MNPH

PABOTA C ®PE3U

Tesn npegnasHu Mepkm 3a 6€30nacHOCT HamansaeaTt pucka OT HEBOITHO MyCKaHe
Ha eneKkTPOUHCTPYMEHTA.

* CbXxpaHsaBanUTe HEU3MOJN3BaHUTE eNIeKTPOMHCTPYMEHTU Ha MecTa,
HeAOCTBLMHM 3a AeLa U He NOo3BoJIsiBalTe Ha o6cnyXXBalwM nuua, KoMTo He
No3HaBaT eJfieKTPOMHCTPYMEHTa UJIM He ca 3ano3HaTu C Te3n MHCTPYKLMK, aa
paboTAT ¢ Hero. ENekTponHCTpyMEHTUTE ca OMacHU B pbLeTe Ha Heoby4yeHu
notpedutenu.

* MopAabpkanTe enekTpPoMHCTpyMeHTUTe. NMpoBepsaBaniTe ABMXKELUTE Ce YaCTU
Aanu dyHKUMOHMpPaT HopMariHoO U ce ABWXaT cBo60AHO, LenocTra 1
M3NpaBHOCTTa Ha YacTUTe, KaKTo U 3a BCAKAKBO JPYro 06CTOATENCTBO, KOETO
MoXe HebnaronpuAaTHO Aa NoBnusie Ha paboTaTa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.
AKo e noBpeaeH, enekTPOMHCTPYMEHTbT TPsiOBa Aa 6bae peMOHTUpPaH npeau
no-HaTaTbLHO U3non3eaHe. MHOro 3nonornyku ca NPUYMHEHM OT NOLLIO
NOAABbPXKaHN eNeKTPOUHCTPYMEHTH.

* [lopabpxanTe pexewmTe MHCTPYMEHTU OCTPU U YUCTU.

MpaBunHo noagbpXKaHUTE pexeLin MHCTPYMEHTU C OCTPU pexeLlum pboose
€ No-mMasiko BeposiTHO Aa GriokMpar 1 ca no-necHu 3a ynpaBreHue.

* U3non3BanTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa, MPUHaANeXHOCTUTE U YacTUTe Ha
MHCTPYMEHTA U T.H. B CbOTBETCTBUE C T€3U UHCTPYKLIMM U NO HAYUH,
npeaBuAeH 3a KOHKPETHUSA TUM eNIeKTPOUHCTPYMEHT, KaTo B3emaTte npeaBua
paboTHUTe ycnoBus n paboTtarta, KOATO TPsIOBa Aa ce U3BbPLUBA.
M3non3BaHeTo Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa 3a paboTa, pa3fiM4yHa oT Tasu, 3a
KOSITO € MPOeKTUPaH, MoXxe Aa npeau3BuKa onacHa cutyauus.

OBCIY)XXBAHE

* MopAabpxkanTe Balmns eNIEKTPOUHCTPYMEHT Npu KBanuduumpaH cneuuanuct
No peMOHTa, KaTo u3nonsBaTte CaMo OpUrMHanNHuTe pesepBHMU YacTu. Toea
ocurypsiBa 3anas3BaHeTo Ha 6e30nacHoOCTTa Ha eNekTPOMHCTPYMEHTA.

AOONBbIIHATEJNTHU YKA3AHUA 3A BE3OIMNACHOCT MNPU
PABOTA C PPE3MU

@ M3nonsBanTe cpeacTBa 3a 3aliuTa Ha criyxa npu pabota ¢ dpesu.

VHTEH3MBHUAT LLYM N0 Bpeme Ha paboTa Moxe [a NpeausBuka CriyxoBu
yBpexaaHus.
* Mo Bpeme Ha paGoTa BUHarn UsnonseanTe ABeTe pbLKOXBaTKU. 3arybaTa Ha
KOHTPOIN MOXe [a NpeamnsBrka TpyaoBa 3nononyka.
Mo Bpeme Ha paGoTa usnonseaiTe cpeacTBa 3a 3alyMTa Ha
3peHuneTo, 3a Aa ce npeanasuTe oT XBbpUally YacTULMm.
Hocerte 3awmTHM oumna.
B3emeTe npeanasHyM MepKu cpelly BAULIBaHe Ha npax.
Hsakoun maTepuanu morat Aa CbAbpKaT TOKCUYHU CbCTaBku. HoceTe
npaxosaluTHa Macka. 3nonssaiTe yCTPOMCTBO 3a NpaxooTeexaaHe,

aKO € Bb3MOXHO NpucbenHABAHETO MY KbM €ITeKTPOUHCTPYMEHTA.
° ,up'b)KTe €JIEKTPOUHCTPYMEHTa CaMoO 3a U3oJimpaHnTe NoBbLPXHOCTU 3a

FE 2

3axBalllaHe KoraTo usBbpluBaTe onepauus, Npu KOATO pexelyaTta
NPUHAONIEXXHOCT MOXe Aia Aonpe A0 CKpUTa efn.uHcTanauusa wnu oo
cob6CcTBEHUA WHYP. [onupbT Ha pexellarta NPUHaaNexXHOCT 40 NPOBOAHMK Nog,
HanpexXeHne LLie NOCTaBn OTKPUTUTE METASTHN YacTh Ha eNEeKTPOMHCTPYMEHTA
Mo HanpeXeHne 1 onepaTtopbT LLE Nony4yn TOKOB yaap.
He obpaboTBanTe matepvanu, CbabpKallm a3becT.
[MpenopbyBa ce U3non3BaHeTO Ha 3aLUTHU PbKaBULIN.
NPEOYNPEXOEHWE: MNMpeaun fa CBbpXETe ENEKTPOUHCTPYMEHTA KbM
3axpaHBaLLata Mpexa, ybenerte ce Ye 3axpaHBaLLOTO HanpexeHne
OTroBapsi Ha NOCOYEHOTO BbPXy Taberkara ¢ TEXHUYECKN AaHHM Ha
€NeKTPONHCTPYMEHTA.
MI3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe C HaNpexeHne, No-B1UCOKO OT NMOCOYEHOTO 3a eNEeKTPOo-
WHCTPYMEHTa, MOXe Aa Npeau3BuKa KakTo CePUO3HO NopaKeHne OT eneKkTpuyeckn
TOK BbpXy oneparopa, Taka 1 noBpena Ha enekTPoONHCTPYMEHTA.
AKO nmarte HsKakBu kornebaHus, He NOCTaBANTE LLencena Ha eNekTPOUHCTPYMEHTa
B KOHTAKTHOTO rHe3ao.
/13non3BaHeTo Ha M3TOYHUK Ha 3aXpaHBaHE HanpexeHne, No-HUCKO OT 06o3Haue-
HOTO BbpXy Tabernkara Ha enekTPOMHCTPYMEHTA, LLie YBPEeaU enekTpoasuratens.
3a pa ce npegoTBpaTU €BEHTYaNHO NperpsiBaHe, BUHaArn passuBanTe goKpan
kabena ot yabmkuTen c kabeneH 6apabaH.
Korato ce Hamnara nsnon3eaHeTo Ha yabJpkuTen, ybenerte ce, 4e CEYEHNETO My
OTroBapsi Ha HOMWHAIMHUS TOK Ha U3MOM3BaHUS ENEKTPOUHCTPYMEHT, KaKTO U B
N3NpaBHOCTTA Ha YObIDKUTENS.
NPEOYNPEXOEHWE: BuHarn nsknouBanTe enekTpouHCTpyMeHTa 1
n3BaxxganTe Lencena oT KOHTakTa npeav u3BbpLUBaHe Ha KakBaTo 1 Aa
©uno HacTporika, obcnyBaHe Unv nogapbXka U Npu oTnagaHe Ha
3axpaHBaLLOTO HanpexeHue.
Mpeawn 3anoyBaHe Ha paboTa oTCTpaHeTe OT 06paboTBaHMsA geTann BCUYKM
rBO3Zen, BUHTOBE M Apyru Tena. [Npu BpsiaBaHe B rBO34ern Unu Apyro MetarnHo
TANO MOXeTe Aa noBpeaute dopesepa U eneKTPOMHCTPYMEHTA, KOETO € Npeanoc-
TaBKa 3a Tpy4oBa 3rornonyka.
dukcmpanTe obpaboTBaHMs geTann B MEHIEME UMK MO APYr NOAXOASLL, HAYMH.
He BkntouBanTe cpesarta nog toeap. Npeaun ga BknounTe MallmMHaTa ce yoenerte,
ye (ppesepbT He gonupa obpaboTBaHaTa NOBbPXHOCT.
BuHarn BogeTte dpesata, kaTto n3nonsearte u ABeTe PbKOXBATKM U Ce YBEpeTe, Ye
ObpPXUTE MalUMHaTa 34paBo, NPeauv Aa 3ano4YHeTe HsKakBa onepauus.
BuHarm nsknousanTe enekTpoNHCTPYMEHTa 1 U34akanTe 4o MbHOTO CnMpaHe Ha
BbpTEHE Ha (hpesepa, Nnpeaun Aa oTAPbLNHETE MallMHaTa OT 06paboTBaHUs AeTann.
He pokocBanTe hpesepa BegHara cneg npeycraHoBsiBaHe Ha paboTa C Hero.
®pesepbT MOXe Aa ObZe MHOrO ropeLL 1 ga nonyynte nsrapsiHe Ha KoxaTa.
B pabotHaTa ob6nact He ce gonycka HanMyne Ha napuanu, Kbpnu, KbyuLla,
KaHan, LWHypoBe 1 Ap.
[pbxTe 3axpaHBaLwmsa kaben n3BbH paboTHMS obcer Ha MalumMHaTa.
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He n3nonseavite enekTponHCTpyMeHTa C noBpeaeH kaben. He gokocearite
nospeaeHusi kaben v n3BageTe Lencena oT KOHTakTa, ako kabenbT ce noBpeau
no Bpeme Ha pabota. [NoBpeaeHnTe kabenu noBuLLABAT pyUcka OT TOKOB yaap.

He n3nonssanTe N3HOCEHW UMW NoBpeaeHu dopesepu.

N3HoceHuTe unm noBpeaeHu ppesepun cb3gasaT NOBULLEHO TpUeHe, Morar Aa ce
3aKNMUHAT U Oa npean3BUKBaT OueHe.

EnekTpovHCTpYMeHTHLT TpsibBa Aa ce 1u3nonssa caMo No npegHasHayvyeHune.
Bcakakea gpyra ynotpeba, pasnvyasalla ce OT onvcaHarta B Ta3v UHCTPYKLMS,
LLle ce cuyMTa 3a HenpasunHa ynotpeba. OTroBopHOCTTa 3a BCsKakBa NoBpeaa Unm
HapaHsiBaHe, MpoM3TUYaLLM OT HenpaswuiHa ynotpeba, e ce Hocu oT noTpebu-
TeNd, a He OT npou3BoanTend.

3a ga ekcnnoartuparte npaBuITHO TO3W eNeKTPOUHCTPYMEHT, TpsibBa Aa cbbnioga-
BaTe npasunaTa 3a 6€30nacHoCT, 00LWmMTe NHCTPYKLMK U YKa3aHusaTa 3a pabora,
nocoyeHu Tyk. Bcuukm notpebutenn Tpsbea Aa ca 3ano3HaTn ¢ Ta3v UHCTPYKLUS
3a eKkcnnoataumsi U MHpoOpMMpaHU 3a NoTEHUMANHUTE pUckoBe npu paboTara ¢
enekTponHcTpyMeHTa. [eua n dumsnyeckn cnabu xopa He Tpsbsa ga nsnonssart
enekTpovHcTpymeHTa. [leuata Tpsbea aa 6baaT nog HenpekbcHaTo HabnaeHne
ako ce Hamupat B BnmM3ocT 40 MSACTO, KbAETO Ce paboTh C ENEKTPOMHCTPYMEHTA.
3agbmKuTenHo e Aa npeanpyemeTe 1 NpeBaHTUBHM Mepku 3a 6e30nacHoCT.

@ ®pe3a — nsrnepn or3ag

11. ENeKTpoHeH perynarop Ha CKOpocTTa
Ha BbpTEHE

12. briokupaly, noct

13. HakpaliHuk 3a acnvpupaHe Ha npax

14. BpeteHo

15. Pasteraem HakpamHuK

Detann Ha rpadmka A

a1l To4yka Ha n3amepBaHe Ha focTa

DeTtann Ha rpadmka B

b1 MeTtanHa Toyka Ha fnocTa 3a
n3mepBaHe

DeTtann Ha rpacumka C

c1 Jloct Ha napanenHus Bogau

c2 NMapaneneH Boga4

DeTtann Ha rpacmka D

d1 ®pesa

d2 Aka

MOHTAX

16. ByTOH 3a curypHocT 3a briokmpaHe
Ha npekbcBaya

17. lNpekbcBay 3a nyckaHe / cnupaHe

18. dukcumpalm 6ontose 3a hpesoBaHe

19. YcTme 3a usBbpLUBaHe Ha
dpesoBaHeTO

DeTann Ha rpadmka E

e1 ByToH 3a GnokmpaHe Ha enemeHTa
e2 Knrou

DeTtann Ha rpachuka F

f1 ®opma

f2 MnactnHa

HDeTtann Ha rpacduka G

Marnen Ha ocHoBaTta

HDeTtann Ha rpacuka H

Cxema Ha npaBwufHaTa Nocoka Ha
dpesoBaHe

CbLOTO Ce OTHacs U 3a crnas3BaHETO Ha OCHOBHWTE Mpasuna 3a npodecrnoHanHo-
TO 3apaBe 1 6e30nacHoCT.

* [Mpon3BoaMTENST HE HOCU OTFOBOPHOCT 3a M3BBbPLUEHM OT NOTpebuTens npoMeHu
BbPXY €MEeKTPOUHCTPYMEHTA.

* EnekTpovHCTpyMEHTHLT € NnpefHasHadveH 3a paboTta B NOMELLEHUS 1 30HU C
HopMarnHa noxapHa onacHocT cbriacHo “HAPE[BA Ne [3- 1971 3a cTpouTenHo-
TEXHMYECKM NpaBuia 1 HoOpMM 3a ocurypsieaHe Ha 6e3onacHOCT nNpu noxap”.

He ce ponycka n3nona3saHeTo My BbB B3pMBOOMNacHa 1 noxapoonacHa cpeaa, npu
TemnepaTypa Ha OKonHus Bb3ayx Hag 40°C, B ocobeHo BnaxHa cpeaa, npu
Hanvyne Ha Banexm U B XMMWYECKM akTMBHA cpeaa.

YKA3AHUA 3A PAGOTA

3ANO3HABAHE C ENNEKTPOUHCTPYMEHTA

M3nonsBariTe enekTpoOMHCTPYMEHTa U NPUHAAIEXHOCTMTE My Camo MO npeaHasHa-

YyeHune. Bcsko gpyro npunoxeHne e n3apuyHo 3abpaHeHo.

UntocTpupaHu cbCTaBHU YacTu

HomepupaHeTo Ha UIMCTPUpaHUTE CbCTaBHM YacTy Ce OTHaCs [0 UcTpauusaTa

Ha enekTpoypena, KOMTO Ce Hamupa Ha CTpaHuuara ¢ rpadmyHO NpeacTaBsiHe.
®dpes3a — hpoHTaneH Bug,

1. BaxpaHBaLy kaben 8. BuHTOBE 3a perynupaHe Ha ygapa Ha

2. Opbxka ObnboynHa

3. lngukatop 3a nocokata Ha BbpTeHe 9. JIOCT C MapKMpoBKa Ha No3muunte

4. BuHTOBE 3a napanenHus Bogad 10. Konye 3a perynupaHe Ha agbnbodnHara

5. NpecoBaHa anymMmmHueBa oCcHOBa Ha gope3oBaHe

6. 3axBallaHe Ha napanenHus Bogad

7. PasrpadeH Bogad

MoHTax Ha npucnoco6neHue Ha cpe3sarta (curypa 1-2)

* Mpenun 3a n3BbLpLUBaTE AeMHOCTU NO eNneKkTpoypeaa uskro4eTe wencena
OT eNleKTpruyecKaTa Mpexa.

* Mpu MOHTaxa Ha HakpalHWKa BUHAru nanonssanrte pbkaBuuu. NMpu nunaHe
Ha HaKpaMHMKa MMa ONAaCHOCT OT MHUUAEHTW.

HakpanHuum OT U3KNIYMUTENHO TBbpAa CTOMaHa C BUCOKa U3OPbXMBOCT ca Noaxo-

OAwwm 3a o6paboTka Ha MeKn MaTepuanu, Hamnp. AbpPBO Y CUHTETUYHM MaTepuanm.

HakpanHuum oT TBbpaa CTOMaHa C BUCOKa U3APBXAMBOCT ca Noaxoasilum 3a obpa-

0oTKa Ha TBbpAU U abpasnBHU MaTepuanu, Hanp. TBbPAO AbPBO M anyMUHUNA.

M3nons3eanTte nouncrteHn pesmn B OTNINYHO CHLCTOSIHUE.

- obbpHeTe enemeHTUTE 5 Hagony

- npemecTeTe GnokMpalmsa NocT Ha enemMeHT 12 no nocoka Ha YacoBHMKOBaTa
CTpernka pb4YHO, KOMKOTO € HeoBX0AMMO 3a Aa ce hukempa

- oTbnokupanTe 6onTta Ha Bogada 14 c kntoya 1 3aBbpTeTe Mo Nocoka obpartHa Ha
YacoBHMKOBAaTa cTpenka.

- lMocTtaBeTe HakparHuka. KpayeTo Ha dpesaTa TpsibBa Brv3a B HaKpanHWKa noHe
20 Mm.

- 3aBuinTe BUHTa 14 C KMoYa KaTo ro BbPTUTE MO NOCOKA Ha YaCOBHUKOBATA
cTpenka. 3aBbpTeTe 6rOKMpaLLOTO fiocTye 12 B opuUriMHanHarta nosuums.

- Ob6bpHeTE enemMeHTUTE Harope.

» Korato yCTMeTO He € MOHTMPAaHO He U3Mon3BanTe HakpanHULM ¢ ANaMeTbp
Hag 50mm.

* He cTaranTe yCcTnMeTo ako He e NoCTaBeH HakpavHuK. B NnpoTuBeH cnyyam ycTneto
MOXe [ja ce noBpeau.
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AcnupupaHe Ha npax/yacTuum (Bux durypa 2)

* [Mpax n matepumanu kato 60u CbabpKaLLM ONOBO, HAKOW BUAOBE OAbPBECKHA,
MUHepanu n Mmetanu morat ga 6baat BpegHu 3a 30paBeTo.
KOHTaKkTBbT nnun BAMLWBAHETO Ha Npax Morat Aa MPUYMHAT anepriuvHm peakumm
n/vnn 3abonsBaHusa Ha AuxaTenHuMTe NbTULLA Ha orepaTopa UM xopara, KOuTo
ce Hamupart B 6rm3ocT.

OnpepeneHn NnpaxoBe, KaTto AbpPBECEH Npax oT Oyk unun abb ce cumTaT 3a KaHLepo-

reHHn, ocobeHo ako nma gobaskn KbM AbpBecuHaTa (6oun, nakose). Matepuanu

cbabpally a3decT TpssbBa ga Obaat 06paboTBaHU U3KMIOYMTENHO OT creynanunan-

paH nepcoHarn.

- AKo e Bb3MOXHO M3MNon3BanTe cMctema 3a acnmpupaHe Ha npax

- lMpoBeTpsiBaiTe paboOTHOTO MSACTO

- lNpenopbyBa ce ga HoCMUTe NpeanasHa Macka ¢ Knac Ha untpupaHe P2

CnasBainTe HOpMWTE Ha BallaTta cTpaHa 3a obpaboTBaHe Ha matepuanu.

MoHTax Ha aganTop Ha acnupaTopa 3a npax

CBbp3BalLyMAT eneMeHT Ha acnmpaTtopa 13 Moxe ga Obae MOHTUPaH Ha MBKaBK

TpbOW B NpegHaTa unu 3agHa vact. dukcnpanTte acnupartopa 13 kaTo 3aBueTe

ABaTta BMHTa Ha nnactuHa 5.

CBbp3BaHe Ha acnupupallaTta cuctema

MocTaBeTe TpbbaTa 3a acnupaLmsa cnopes Mogena AUPeKTHO B OTBOpa 3a acnvpa-

LM NN U3PEXETE Kpasi Ha YacT OT cTaparta Tpbba, 3aBMIATE HaKpalrHUKa Ha acnu-

paTopa AMPEKTHO KbM OTBOpa Ha acnupatopa. CebpxeTe TpbbaTta ¢ npaxocMykay-

Kara.

MpaxocmykadkaTa TpsibBa Aa 6bae npurogeHa 3a TakbB TUn paborTa.

ManonsBaiTe cneuunaneH acnupaTop 3a npax, KOWTo € 0co6eHO BpeaeH 3a 3apaBe-

TO, KaHLUEPOreHeH Unmn cyxu npaxose.

YNOTPEBA

BkniouBaHe

* HabnrogaBanTe HanpeXxXeHMeTO Ha MpexaTa! HanpexeHueTo Ha Mpexara
TpsibBa Aa cbOTBETCTBA Ha NOCOYEHOTO Ha TabenkaTta Ha enekTpoypeaa.
Enektpoypeaute ¢ niaukauua 230V morat ga 6baaTt cBbp3aHu C Mpexa
220V.

N360p Ha 6posa obopoTu (BUX durypa 2)

Upes perynartopa Ha obopotuTe 11 MmoxeTe oa nsbepete Heobxogumara CKOpoCT

no Bpeme Ha pabora.

1-2 - Hucka ckopocT, 3-4 - cpeaHa CKopocT, 5-7 - BUCOKa CKOPOCT

[aHHnTe nocodeHn B TabnvuaTta nmat OpMEeHTUPOBBYHA CTOMHOCT. HeobxoaumuaT

Opown 06opoTK 3aBUCK OT TUMA Ha MaTepuana u cneunguyHUTE YCroBuUsl, KOUTO

MoraT Aa ce cb3gagar no Bpeme Ha npobute.

MaTtepunan [OvameTbp Ha dpesaTta Mo3unumsa Ha perynartopa
(Mm) 3a n3bop Ha obopoTtun (11)
Tebpao aobpeo (ob0) 4-10/12-20 5-713-4
Meko abpeo (6op) 4-10/12-20 5-713-5
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MacuBHu naHenu 4-10/12-20 3-712-4
[Mnactmaca 4-12 / 14-20 2-3/1-2
AnNyMUHWIA 4-12 / 14-20 2-3/1-2

Cnepn gbnra paboTa Ha H1CKM 060POTH 3a Aa ro oxnaguTe ocTaBeTe ypeda ga

paboT 3 MMHYTU Ha MakcumarsHa CKOpPOCT.

MyckaHe/cnupaHe

Mpeon ga BkNoUUTE/M3KITIOYMTE ypeaa perynupanTte gbnboynHaTta Ha ppe3oBaHe,

nocoyeHa B naparpad ,PerynupaHe Ha gbnbouynHarta”.

3a nyckaHe Ha enekTpoypefa HaTucHeTe MbpBo OyToHa 3a GriokupaHe 16 v crneg

TOBa NpeKkbcBaya 3a nyckaHe/cnupaHe 17 v ro ApbXKTe HaTUCHaT.

3a fa uskn4uMTe enekTpoypena HaTUCHETE OTHOBO MpeKkbcBaya 3a

nyckaHe/cnupaxe 17.

HACTPOMBAHE O bJIBOYNHATA HA ®PE3OBAHE

Mpeon ga npucTbNUTE KbM KakBaToO M Aa € HacTpoWka BUHArM U3knioyBante

MaluMHaTa OT NpeKkbcBayva 1 n3yakamte A0 MbIIHOTO CMpaHe Ha BbPTEHETO Ha

WMHCTPYMEHTA.

» CBaneTte HocellaTta KOH30r1a, 4OKaTO MHCTPYMEHTBLT AOKOCHE NOBBbPXHOCTTA Ha
obpaboTBaHuUs geTans, 3acTonopeTe ¢ nomoLlTa Ha dukcaTopa 12 1 oTyeTeTe
MONOXXEHNETO NO BepTUKanHaTa ckarna Kato HavasHo (HyneBso).

e HacTpowTe nbpBaTa cTeneH Ha AbnboynHa ¢ nomoLLTa Ha orpaHuyuTens 9,
HaCOY€eH cpeLly Halr-BMCOKOTO HMBO Ha TPUMO3ULMOHHATa onopa 7, KaTto oTY1Ta-
Te pas3mMepa Mo BepTuKanHaTa ckana u 3actornoperte Hocellata KoH3oma ¢
dukcatopa 12. 3actonopete orpaHnunTenst 9 ¢ noMmoLuTa Ha KpunyaTus BUHT 8
(NpenBapuTENHO HACTPOWTE TPUTE CTEMEHN Ha NO3ULMOHHATA ONopa Ha XernaHu-
Te oT Bac HuBa).

» Bropata n TpeTtaTta cTeneH Ha AbnbodrHa Ha opesoBaHe ce onpenens cbe
3aBbpTaHe A1cKa Ha TPUMO3WLIMOHHATa onopa 7 1 NpuaBMXBaHe Ha HocellaTa
KOH30s1a, [oKaTO OrpaHnumMTendaTt 9 onpe B CbOTBETHOTO HMBO Ha onopara.

* KoHTponupanTe pa3amepuTe Mo BepTMKanHaTta ckana unm ¢ noMoLTa Ha KOHTpO-
neH (npobeH) getann.

B cnyyan Ha dppesoBaHe ¢ no-ronsiMa gbnbovrHa Tpsbea ga ce npeaBuasT pasnu-

YHUTe hasn Ha paboTa. Ypes pasrpadeHus Bogay 7 MOXe Aa ce 3anoyvHe onepa-

uusATa no dppesoBaHe Ha pasnuyHKU etanun. 3a Tasu LUen perynupante abnbdodnHaTa

Ha dope3oBaHe Ha Hal-HMUCKaTa Bb3MOXHa No3uums. 3a Ta3u uen perynvpante ob-

bouyrHaTa Ha ope3oBaHe Ha Han-HUCKaTa Bb3MOXHA NO31LMs Ha pasrpadeHus

BOOauY 1 n3bepeTe Han-BUCOKMTE NO3MLMKN 32 MbpBOHAYasHus eTan Ha paboTa.

Cnep npobHo dpesoBaHe, kaTo 3aBbpTUTE perynartopa 10 we npomeHnte gbnobo-

YnHaTa Ha bpesoBaHe TOYHO Ha xenaHaTa oT Bac. 3a Aa yBenuunte gbnbovmHara

3aBbpTeETE MO NOCoka obpaTHa Ha YacoBHMKOBaTa CTpernka.

3a ga HamanuTe abnboynHaTa Ha hpe3oBaHe 3aBbPTETE MO MOCOKA Ha YaCOBHU-

KoBaTa cTpernka. 3a Tas3u onepauus ckanata 9 ynecHsiBa OpueHTMpaHeTo.

Mpumep: abnboymHaTta Ha pe3oBaHe TpsibBa ga 6bae 10,0 mm.

C npobHo gpesoBaHe ce norny4yasa pe3oBaHe oT 9,6 MM.
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4. NOAAPBXKA U TEXHUYECKA NMOMOLL

- MOBOWrHETE BepTMKanHaTta pesa n noctaBeTe Hanpumep napye AbpBO Nog
nnactuHarta 5 Taka, ye ppesata 41 ga He JokocHa obekTa Ha paboTta KoraTo ce
cBanu Hagony. 3aBbpTeTe nocTa 3a bnokvpaHe 12 HansiBO U NOCTaBeTe BepTUKar-
HaTa dpesa 6aBHO HaZoMNy AOKaTo JOKOCHe Todka 61 Ha Bogaya 3a Abnbo4dnHa 9
BbpXYy pasrpadeHns enemMeHT 7.

- MosuumoHupanTte ckanarta 9 Ha ,0” 1 3aBUNTE BUHTOBETE Ha NnactuHarta 8

- 3aBbpTeTe perynatopa 10 Ha 0,4Mm/4 geneHus (pasnuka Mexay HOMUHanHarta u
peanHarta CTOMHOCT) Mo nocoka obpaTHa Ha YaCoBHMKOBATa CTPErka 1 3aBUnNTe
nobpe BMHTOBETE Ha nnacTuHaTta 8

- lNMpoBepeTe agbnbounHaTa Ha hpesoBaHe KaTo n3bepeTe crneasallo NpobHo
dpes3oBaHe.

OnepaTuBHM yKa3aHusA

* [MaseTte ppe3uTe oT nagaHuUAa 1 yaapu

Mocoka Ha dhpe3oBaHe u onepauum no dpesoBaHe (BUX durypa H)

* Onepauusita no ¢ppe3oBaHe TpAAGBa Aa 6bae U3BbLPLUEHA BUHArn B nocoka
obpaTHa Ha nocokaTta Ha BbpTeHe Ha ypeaa A1. B cnyyan Ha ¢hpe3oBaHe B
nocokarta Ha BbPTEHe efleKTpoypeabT MOXe [a OTCKOYM OT pbKaTa Ha
oneparopa.

- perynupanTte gbnbovmMHaTa Ha ope3oBaHe CbINacHO AOKYMeHTaums ,PerynupaHe
Ha AbnooynHarta”

- NpUnoXxeTe Ha paboTHOTO Nose enekTpoypeaa ¢ MOHTUPAH HaKPaMHUK U BKIKOYETE

- 3aBbpTeTE NoCcTa 3a bnoknpaHe 12 HansBo 1 cBanete gpesata 6aBHO Hagony
OOKaToO JOCTUTHETE perynupaHarta AbnboynHa. 3aBbpTere focTta 3a 6rokmpaHe
12 HapgsacHo 3a fa ukenpate paboTHaTta AbnboyvmHa.

- N3BbPLLETE ONepaunmTe No Ppe3oBaHe C paBHOMEPEH HATUCK

- cnepg KaTo 3aBbpLUNTE onepauusTa no gpes3oBaHe nocraseTe dpesara obpaTtHo
Ha Han-BMCOKa No3nuuns

- U3KIoYeTEe enekTpoypena

®dpe3oBaHe ¢ gonbnHUTENeH yagap (Bux durypa F)

3a obpaboTBaHe Ha ronemu 4YacTu, HanpyMep B crnyvan Ha ope3oBaHe Ha KaHamnu

KbM paboTHOTO More MoXxe Aa ce mkcmpa Maca unm oc u aa ce paboTtu kaTto ce

HaTuCKa BepTuKanHaTa dopesa no crnoMaraTeriHoTo npucnocobneHue.

®dpesoBaHe Ha 6opa unu dopmun

B cnyuaini Ha ppesoBaHe Ha 6opaose unu hopmm 6e3 napaneneH Bogay, gpesara

TpsibBa ga 6bae cHabaeHa ¢ Bogad unm cepudeH HakpamHuK.

- fobnmkeTe 6aBHO BKMOYEHUS enekTpoypes KbM paboTHOTO norne JokaTo
BOAAYBLT UNK CHEPUUHUAT HAKPaANHUK ro JoKOoCcHaT. KaTto ro abpxute ¢ aBeTe
pbLe paboTeTe ¢ enekTpoypena no npoabikeHne Ha 06paboTBaHNS ENEMEHT.
CbC cuneH HaTUcK MoxeTe a noBpeguTe obekta Ha paboTa.

®dpe3oBaHUA ¢ NapanereH Bogay (Bux durypa C)

MocTaBeTe napanenHna Bogad c2 ¢ HakpanHuumTe ¢1 Ha CbOTBETHUTE MecTa 6 Ha

nnaHkata 5 n ru dmkcuparite fobpe ¢ BUHTOBETE 4 crniopes UCKaHUs pa3Mep.

PaboTeTe ¢ enekTpoypeaa kaTo ro Tnackate paBHOMEPHO Hanpes no AbIDKMHA Ha

paboTHOTO MOMne KaTo ynpaxHsBaTe CTPaHUYEH HAaTUCK BbPXY NapanenHus Bogay.
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®Ppe3oBaHuA ¢ BTynkKa (Bux curypa F-G)

C BrynkaTa 19 € Bb3MOXHO [a HanpaBuTe Npodunm Ha MogeNn NN HanU4HU

dopmu.

MoctaBeTe BTYnNkarta 19 B gonHaTa yacT Ha nnactuHarta 5 u g 3aBuinTe Jobpe kato

nanonaeare 2 BuTa 3a omkcupaHe 18.

Mopaau BucovmHaTa Ha BTyrnkata obekTbT TpsbBa ga e ¢ gebenvHa noHe 8mm.

* U36epeTe HakpalHUK C AMaMeTbp, KOUTO e No-ManbK OT BbTPeLHUA guame-
Tbp Ha BTynKara.

YBepeTe ce, 4Ye pa3CToSHMETO OT LieHTbpa Ha hpesaTta o bopaa Ha BTynkarta e Bu-

Harv egHaKbLB.

3a ppesoBaHus ¢ BTynka 19 HanpaeeTe CneaHoTo:

- Bkrirouete enekTpoypena ¢ BTynkara v ro npubnmkete kbm obekTa.

- 3aBbpTeTe nocTa 3a 6nokupaHe 12 HansABO 1 NOCTaBETE BepTMKanNHaTa dpesa
©aBHO Hagony JoKaTo AOCTUrHe perynupaHata gbnbodnHa. 3aBbpTeTe nocta 3a
onokupaHe 12 HagacHoO Ha Aa ukempaTe agbnboynHaTta Ha paboTta.

- PaborteTe c enekTpoypena c BTysKa KaTo ro Tnackate paBHOMEPHO CbC CTpaHu-
YeH HaTUCK.

noaaAPbXKA U TEXHUYECKA NMOMOLL

MopaaptbKKa n noYncTBaHe

* Mpeau 3a usBbLpLUBaTE ASUHOCTU NO eneKkTpoypeaa U3KN4eTe LWencena or
enekTpuyeckata Mpexa

* 3a na MoxeTe Aa rapaHTMpare 4o6pu U CUrypHU paboTHM onepauum,
APBXTEe BUHArn YMCcTu enekTpoypeaa U KOHTaKTUTe 3a BeHTunauus

* B cnyyan Ha eKcTpeMHM ycrnoBus Ha paboTa e Bb3MOXHO B ypeaa fAa ce
cbbepe npax. CbCTOAHMETO Ha U3onauusitTa Ha efiekTpoypeaa Moxe aa 6bae
KomnpomeTupaHo. B To3n cny4ai ce npenopbyBa M3non3BaHe Ha cTaLuoHa-
peH acnupaTtop, KONTO Aa ce BKIo4YBa aBTOMaTU4YHO Npu noBpeaa BbB
BeHTUnauusTa.

AKO BbIMpeKN rpyxnmMenTe npoLenypy Ha nponsBoACTBO Y KOHTPOS eNeKTpoypenbT

ce nospeau, nonpaskata My e 6bAe U3BbpLleHa 0T OTOPU3MpPaH NyHKT 38 TEXHW-

Yyecka nomoly 3a enektpoypean STATUS.

B cnyyari Ha nckaHe nnv Ha nopbYBaHe Ha pe3epBHN YacTu, CbobLLaBanTe BUHaru

Koga Ha npoaykTa ¢ 8 umdpu, nprvkadveH Ha Tabenka OT NPoM3BoAMTENS Ha ypeaa.

U3xBbpnsHe

WN3npaTeTe 3a Nnpegnassallo okornHata cpefa peuuknvpaHe Beye Hensnon3saemm-

Te OMaKoBKW, enekTpoypean 1 akcecoapu.
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5. TEXHUYECKW OAHHU

1. HASBHAYEHUE WU3OENUA

2. UHCTPYKLUMNA K U3OENUIO

TEXHUYECKHU OAHHU

KoHcymupaHa MoLHocT 1200W
O06opoTn Ha npaseH xoAa 11000-30000/min
[OnameTbp Ha LaHruTe 6/8 mm
Makc. obnbounHa Ha dope3oBaHe 0-55 mm
Terno (EPTA npoueaypa 01/2014) 3,4 kg
Knac Ha 3awuta (EN 62841-1) I
AKCECOAPU

MapaneneH Bogay, konupaltla BTynka, agantep 3a npaxooTBexaaHe, LaHra 6 M,
raevyHu Kro4voBe.
3ABENEXKHU
BHyMaTenHo npoyeTteTe yanarta MHCTPYKLMS 3a ekcnnoartauusi npegn aa
n3nonaearte ToBa u3genve. Npons3sognTensT cu 3anassa NpaBoTo Aa BbBexXaa
nogobpeHns 1 NPOMEHM B CBOUTE U3AENUs U ga NpoMeHs crneuundurkaummTte 6e3
npeaynpexaeHve.
Cneundukauuunte moraT fa ce pasnuyasar 3a OTAENHUTE CTPaHMW.
MH®OPMALIUA 3A LLYM N BUBPALIUU
CTtonHocTUTe ca uamepeHun cobrnacHo EN 62841.

A-npeTerneHo HMBO Ha 3BYKOBO HansiraHe Lpa - 89 dB(A)
HeonpeneneHocT Kpa - 3.0 dB

A-npeTerneHo HMBO Ha 3BykoBa MOLLHOCT Lwa - 100 dB(A)
HeonpepgeneHocT Kwa - 3.0 dB

U3nbuBaHe Ha Bu6pauun (EN 62841-1)

CTOMHOCT Ha nanbyeHuTe BUbpauumn an - 5.1/6.4 m/s?,
Heonpegenexoct K - 1,5 m/s?

OEKNAPALNA 3A CbOTBETCTBUE

STATUS ITALIA S.R.L. geknapupa, 4ye To31 NPOAYKT C TbproBcka mapka STATUS:
dppesa RH1200 e nponssBegeH B CbOTBETCTBUECHC CrieaHNTEaMpPEeKTMBN Ha EC:
Oupektuea 3a mawmHun: 2014/30/EU, 2006/42/EC

A CbLLO Taka oTroBaps Ha criegHute ctaHgaptu: EN 62841-1: 2015, EN
62841-2-17:2017, EN 55014-2:2015, EN 55014-1:2006+A1+A2,

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013.

TexHnyeckaTa OOKYMEHTaLMSA ce CbXpaHsiBa Npu Npou3BOAUTENS:

STATUS ITALIA S.R.L., Bna Ango Mopo, 14 /A, 36 060 - Pianezze (VI), UTAJTUA

% KapoH [XuacuHTto
OupekTop

) STATUS ITALIASRLL.

OncTpubyTop Ha TepuTopusita Ha Bbnrapus:

CnpuHTtep OO[.

Appec no peructpauus: bvnrapus, rp. Cogpusa 1000, 6yn. Xpucto botes 28, eT. 7.

Agpec 3a kopecnoHaeHuus: bvnrapus, rp. Codua 1303,

oyn. Tonop AnekcangpoB Ne28, marasunH Ne4.
Yeb6cant: www.status-tools.com, E-mail: office@status-tools.eu. Ten. 02 870 51 98

"

HA3SHAYEHUWE U3OENUA

[aHHoe n3genve npegHasHavyeHo Ansi CBeprieHus!, BbIGOPKU Na3oB, BbIMONTHEHMS
dracok, 3aKpyrneHnn n uUrypHbIx BbICTYMOB Ha KPOMKax, dpe3epoBaHnst CKBO3HbIX
OTBEPCTUI UNnu yrnyobrneHun nodor opMbl Ha 3aroToBKax C MITOCKON
NOBEPXHOCTBLIO. VI3genne npegHasHaveHo anst paboTel No gepesy, dhaHepe

1 namuHaty. 3anpellaeTtca obpaboTka nsgennem BpeaHbIX Ans 300pOBbs
mMaTepuanos (HanpumMep acbecrta), a Takke MaTepmanoB C BbICOKOW TBEPAOCTbIO
(cTanu, KamMHs, KepamMnU4eCKOW MAUTKA U T.M.).

MHCTPYKUWNA K USOENUIO

BHuMaTenbHO npoynTanTe JaHHYI0 MHCTPYKLMIO.

[pun YTeHnn He NponyckanTe HU OAHOrO pasgena aHHOW MHCTPYKLUUN.

Ocoboe BHMMaHWe ygenuTte nyHKTam, MOMEYeHHbIM yKadaHHbIMU HUXKE 3HaKaMMu.
ONACHOCTb!

O06o03HavaeT cuTyaLmmn HEMNOCPEACTBEHHO YrPOXAOLLME KU3HM

N 300POBbLIO.

BHUMAHMUE!

O60o3HavaeT cuTyalmm NoTeHUMarnbHO OnacHble OIS XKU3HU

1 300pPOBbA.

OCTOPOXHO!

O603HavaeT cuTyaummn B pesyrnbsrate KOTOpbIX MOXHO NOMy4nTb
TpaBMy UMW BbIBECTU U3Oenne 13 CTpos.

CIMPABKA!

O0603Ha4vaeT HopMaLuio Mo cOOPKE U NCMONb30BaHUIO U3OENNS,
He3HaHWe KOTOPOW MOXET NPUBECTU K ONacHOM CUTyaunmn Unm K
BbIXO4Y U3enus U3 CTpos.

o

ﬂpyme CUMBOIbI UCnoJNb3yeéMbleé B MHCTPYKUUN UK Ha usgenmun

BHuMaTenbHO NpPoYTUTE UHCTPYKLMUIO

Wcnonb3yiTe 3alUTHYIO MacKy

Ucnonb3ynTe 3aliUTHbIE OYKU

Ucnonb3ynTe HayLWHUKK

Wcnonb3yiTe 3alUUTHYIO oaexay

= JOL DI IR
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3. UHCTPYKLUUA NO BE3OMNACHOCTH 3. UHCTPYKLUUA NO BE3OMNACHOCTH

MHCTPYKLUHMUA NO BE3OMNACHOCTU 3) Nnunas 6e3onacHocTb

BHUMAHME! * He pa§0TaﬁTe n3genuemM B COCTOSIHMM anKoronbHOro onbsiHeHUs!, Nopa,

BHUMATENLHO 03HAKOMLTECE C TOEGOBAHNSMIA MHCTOVKLMN BO34eNCTBUEM JIeKapCTB U B 60re3HeHHOM COCTOSIHUM. KpaTKOBpeMeI-JHaFI
pebosa WHCTPYKL, noTepsi KOHTPONSA Had u3genvem Bo BpeMsi paboTbl MOXET CTaTb MPUYMHOW

no 6e3onacHocTu. He cobnogeHne TpedboBaHMM AaHHOMN

Cepbe3Hol TpaBMbl.
MHCTPYKLIMU MOXET NPUBECTU K MopaXeHun KTPUYECKUM 9 .
CTPyKU OXeT npueec OpaxeHhuio sanekTputiec - Bcerpga npumeHsiiTe cpeAcTBa MHAMBUAYaNbHOW 3aWMThI U 3aWUTHbIE
TOKOM, Nnoxapy Unm TpaBmam.

ouku. K cpeacresam MHAMBMOYanbHOM 3aLLMThl OTHOCATCA: pecnmparop,
)c()ZAI:::TrE ilﬁﬁHB:I::IOﬂ 2:3?::53&}3 B OCTYNHOM MECTE Heckonb3aLas 00yBb 1 LYMO3aLLMTHbIE HAYLLHUKA, MPUMEHEHNEe CPeacTB
1) P"'; 60q2e MECTo 3alWwmThl caenaet paboTy Gonee KOMOPTHOMN 1 6e30nacHoN.

* BHuMaTenbHO cneguTe 3a TeM, YTOObI npu BKIN4YeHUU n3genus B CeTb,
° CO,CI,ep)KVITe pa6o'-|ee MEeCTO YNCTbIM U CBOGOAHBLIM OT MOCTOPOHHUX

KNnaBuLUa BbIKIovaTesns He 6bina 3apukcupoBaHa BO BKITFOYEHHOM
npegmMeToB. Paboyee MecTo AOMKHO OblTb XOPOLLO OCBELLEHO BO M3bexaHne b “p
NONIoXXeHUU. OTO NOMOXET M3bexaTb CIy4aHOro BKIOYEHUS U3OENKS.
HECHUACTHBIX CIIyHACB. + Cneagute 3a TeM, YTOObI Nepen BKMNOYEHUEM U3OENUA U3 HEro ObInu
* He ncnonb3ynrte nsgenve ana paéortbl BO B3pbiBOONacHon atMmocdepe n ’
o yAarneHbl perynmpoBoYHbie MHCTPYMEeHTbI, OTBEPTKMU U T.N. [Nonagaxue
BOGNIM3U OT NEerkoBOCMIaMEHAOLMNXCS KUAKOCTEN. AnekTpoaBuraTtens
o MHCTPYMEHTa B NOABWMXHbIE HaCTU 1U3genna npu BKINKOYEHUN MOXET CTaTb
n3genus npy paboTte UCKPUT, U 3TO MOXET CTaTb NPUYMHON NoXapa.

* Bo Bpems paboTbl He AonycKkanTe NOCTOPOHHUX U AeTen K pabovyeMy mecT MPU4MHON TPABMbI 1 MPUBECTM K BbIXOAlY M3AENWS 13 CTDOS.
y y Y- * Mpu paboTte He 3aHMMaNTe HEyCTOMYMBOro NonoxeHus. Bcergaa ctonte Ha
2) AnekTpob6e3onacHOCTb

y ycTonumBom onope. MNoTepsi paBHOBeCUSI BO BpeMsi pabGoTbl MOXET CTaTb
- CeTeBas po3eTKa AOKHa COOTBETCTBOBATh LUTENcenbLHOW BUSIKe,

. NPUYNHOWN CEPbE3HON TpaBMbl.
yCTaHOBIIeHHOM Ha ceTeBOM Kaberne usgenus. 3anpeLjaeTca BHeCeHne - He opeBaliTe Ans paboThbl N3NMLIHE CEOBOAHYIO OAEKAY U Nepea Hauanom
U3MEHEeHUn B KOHCTPYKUUIO BUJIKU U UCcnosib3oBaHue NoobIX p y y P

NepexXoaHUKOB paboTbl CHUMUTE OBeJNIMpHbIe YKpaweHusa. Ecnu y Bac gnmHHble Bonochl,
) N npsvbTe UX noAa r BHOM . [Mon HUe K B bl, OBENMPHbIX
* Bo Bpems paboTbl n3berante KOHTaKTa ¢ 3a3eMJiIeHHbIMU NpegMeTaMu: cnp e OA ronoBHou y6op. lNonaaanme kpaes OAEK/bI, l0BENMP

n3genui n Bornoc B AOBWXYLLNECA HaCTu N3aernna MOXET NpuBeCTU K TpaBMe.
BOAOMPOBOAHbIMU prﬁaMM, pagunaTopamMmum oTonsieHna m T.4. |_|pl/l KOHTaKTe

4) NononHuTenbHbIe TPpeb6oBaHUA Ge30MacHOCTH
C 3a3eMreHHbIMW NpegMeTaMy 3HaunTeNbHO BO3pacTaeT PUCK NOpaxeHns - [lepXuTe MHCTPYMEHT 33 M30NMPOBAHHbIE PYHKM AN YACTH KOPNYCa eCrin
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

- . - npu BbINOJIHEHUU PAGOTLI ECTb PUCK NONagaHuA e3bl HAa CETeBOM LUH
° I'Ipep.oxpaHﬂMTe nsgenue ot Bo3genctenda soabl U NOBbILLEHHOU P P P A q)p yp

nsgenus.
BraxHocTu. [NonagaHne BoAbl BHYTPb U3AENUS MOXET NMPUBECTU K NMOPaXKeHUIo .
SEKTONYECKAM TOIfLOM A yTp A P P * MpoBepsinTe hpesbl HA OTCYTCTBME TPELUUH U MOSIOMOK fnepea Havyanom
- be erF')MTe ceTeBOM KéGenb n3genusa. He ncnonb3ynre kabenb ansa pabortbi. MoBpexaeHHbIe hpe3bl NOANEXaT HEMEANEHHON 3ameHe.

P ; y * U3beranTe nonagaHma dpesbl Ha rBo3au. lNepen Havyanom paboThbl
nepeHOCKU n3genusi, He TAHUTe 3a Kabenb YTOOLI BbIKITIOUYUTL U3genue. NDOBEPETE 3arOTOBKY HA OTCYTCTBME B HEMl FBO3ASH, LLIYPYNOB W T.N
Pacnonarante kabenb Bo BpemMsi paboTbl BAanu oT UICTOYHUKOB Temnna, y YTCTB » LYPY o

2 * Mpu paboTe NpoYHO yaepKuBanTe usgenuve AByMSA pykamu.
NoABWXHbIX YacTen U3genusi U NpegmMeToB C OCTPbIMU KpasiMu.

L)

_ o n BKIIOYEHNEeM n ms uUTeChb, Yto He K TCA
[MoBpexaeHHbI kabernb MOXET CTaTb NPUYMHON NMOPAXKEHUST SNEKTPUYECKM sa?_';f_'gBKan eHnem uspenua ybeautecs, 4To (ppesa He kacaetc
TOKOM. :

. * [epen Ha4yanom paboTbl ganTe nopadoTaTb U34esINK0 Ha XONOoCTbIX
* Mpu pa6oTte n3gennemM BHe NOMeLLEHUSI MPUMEHSANTE YONIMHUTENb, pea P A P A

cneuuvanbHO NpegHa3Ha4YeHHbIN ONA 3KCNiyaTauun Ha OTKPbLITOM BO3ayxe oboporax He MeHee 30 cek. [y BO3HUKHOBEHMM MOCTOPOHHMX LIyMOB
y y ¥ BUOpaLum HeMeaseHHO OTKIo4YMUTe usaenuve, U npoBepbTe
Wcnonb3oBaHue cneumnanbHOro yanuHUTENs 3Ha4MTeNnbHO CHUXaeT pUCK
NpPaBUNBHOCTb YCTaHOBKU (ppesbl.
NopaxeHus ANEKTPUHECKMM TOKOM.
* MpoBepbTe, NPaBUMLHO M BbIGPaHO HanpaBfieHue nogaym cgpesbl
+ MapameTpbl ceTn Ana NoAKNIOYEHUs 3aenunusi AOMKHbI COOTBETCTBOBAaTh

napameTpam, ykasaHHbIM Ha MapPKUPOBOYHOM Tabnnyke nsgenus MO OTHOLLEHMN!IO K HanpaBneHunio ee BpalleHns.
(23% v~ go H,z)), PKMp * He npukacanTtech K ¢ppese cpa3y nocrie OkoOH4YaHusi paboTbl, OHAa MOXET
, .

ObITb O4YEeHb ropﬂqeﬁ, 4YTO MOXET NPUBECTU K OXOory.




4. QKCINNYATAUNA U3OENUA

5. ONMUCAHUE
6. CBOPKA U PEIYNUPOBKA

IQKCMNNYATALUUA U3OENUA

BHUMAHMUE! [laHHoe u3genve npegHasHadeHo aAns paboTbl TONbKO
C AepeBOM 1 nNfiacTMaccamum.

* Ucnonb3ynTe TUCKU MU UHbIE 3aXXUMbl ANA HagexXHou hukcaumm
3aroTtoBKMU.

* He neperpyxante nsgenue.

Vicnonb3ynTe Ans onpefeneHHbiX BUAOB paboT TONbKO NpeaHas3HavYeHHbIn ans
HUX MHCTPYMEHT. Vicnonb3oBaHune crneunannampoBaHHOrO MHCTPYMEHTa caenaet
Bawy paboty nerkon 1 6e3onacHom.

* He ucnonb3yinTte nsgenve c HeucrnpaBHbIM BbikNo4vaTenem. Vsgenve,

He nogAaroLleecst BKIMOYEHUIO UKW BbIKIIOYEHWIO OOMMKHO ObITb HEMEOIeHHO
OTPEMOHTUPOBAHO.

» O6A3aTenbHO OTKMIOYaNTE U3genue oT ceTu BO BpeMsi NpoBeAeHUs
onepawuuit No ero perynimpoBke U CMeHe OCHACTKU. OTO NOMOXET
NpenoTBpaTUTL CriydaHoe BKIHOYEHWE U3LAENUS.

° Xpal-wrre unsgenve B Mectax, HeAoOCTYNHbIX geTaAM, U nmyam, He MMerLnUm
HaBbIKOB paboThbl. TwaTenbHO yxaxuBanuTe 3a n3genuem, npumeHsiemas
C HUM OCHacTKa [OJMKHA ObITb YMCTOM U B paboyeM COCTOSIHUN.

* MpoBepsnTe NerkocTb xoAa, LLefIoOCTHOCTL U OTCYTCTBUE NOBPEXAEHUN Ha
NOABWMXKHbIX U KOPMYCHbIX AeTansix u3genus.

B cnyyae obHapyXeHus HemcnpaBHOCTKW, MpeKpaTUTe SKCNnyaTauuo U3genvs un
HeMe[eHHO caanTe ero B PpEMOHT.

* Ucnonb3ynTe NpMHaaneXHOCTU U OCHACTKY, PeKOMEHAOBaHHYO Ans
JaHHOro BMAa usaenus.

» Cneagute 3a coctosiHueM ppes, OHU AOMKHbI ObITb YNCTbLIMU, XOPOLLO
3aTO4eHHbLIMU, U He UMETb NOBPEXAEHUN PEXYLUUX KPOMOK U XBOCTOBMKA.
OT0 NOMOXeT nsbexaTb BUOpauun n3genusi Bo Bpemsi pabotbl, 1 obecneunt
KayeCTBEHHY 06pabOoTKy 3aroToBKM.

CepBucHoe o6cnyxuBaHue

» CepBUCHOe 06CNyXMBaHWe U3Aenus AOMMKHO NPOBOAUTLCS TOMbLKO
B aBTOPU30BaHHbLIX CEPBUCHLIX LeHTpax ¢ ucrnojfib3oBaHnem
OpUrMHanbHbIX 3anacHbIX YacTeun.
O6cnyxuBaHve HekBanMMULMPOBaHHBIMU NMLAMU MOXET MPUBECTU K TpaBMam
npu ero UCNonb30BaHUM U3NENUSI UMW BbIXOAY €ro U3 CTPOSi.
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ONNCAHUE
Nuuesas ctopoHa nsgenus (Puc.1) TbinbHaa ctopoHa usgenusa (Puc.2)
1. OnekTpudecknii kabenb 11. PerynaTop CKOpOCTM BpaLLleHus
2. PykoaTku 12. Pblyar comkcartopa
3. YKasarternb HanpasneHus 13. Koxyx nbinieotcoca
BpaLeHunsa gpesbl 14. WnuHgenb
4. BuHTbI KpenneHus 15. KonoHka HanpaenswoLwas
napannensHoro yrnopa 16. KHonka 6rnokvpoBKku BbIkMoYaTens
5. lMNopowsa 17. KnaBuwua BbIKNtoYaTens
6. lNasbl NogoLLBkbI
7. oBOPOTHbLIN ynop
8. ®dukcaTop NUHerkn

orpaHmuuTens rmyobuHbl xoga
dpesbl
9. JluHewka orpaHnumTens
rny6uHbl xoaa dpesbl
10.BVHT TOYHON perynnpoBku
NNHENKM OrpaHnNYnTENs
rnybuHbl Xoaa dpesbl
Puc. A Puc. E
al. MeTka nepemeLlleHnst IMHENKN e1. dukcatop WnnHaens
orpaHm4eHus rmyouHbl xoga dpesbl e2. Kntoy
Puc.B Puc. F
b1. Ynop nuHerku orpaHuyeHnsi f1. lWabnoH
rnyOuvHbl Xoaa cpesbl f2. 3aroToBka

Puc. C Puc. G

c1. HanpasnstoLwas napansnesnbHoro 18. BUHTbI KpenneHus KonnpoBanbHOM
ynopa BTYIKU

c2. MapannenbHbIn yrnop 19. KonuposanbHas BTyrKa

Puc.D Puc. H

d1. ®pesa Cxema npaBWibHOro HanpaeneHus

d2. Uanra nepemeLlleHns gpesepa B Bpems paboThbl.

CBOPKA U PEIYIIUPOBKA

BHUMAHUE!

Mepen coopkon 1 perynupoBKomn nsgenus:

* OTKMKOYUTE M3genue oT ceTu

° [0OXOWTECHb NOMHON OCTAHOBKW BpaLLEHNS LUNMHAENS

MoaknioyeHune nbineorcoca

* HapyxHbii gnameTp natpybka nbineorcoca - 39 MM., BHYTPEHHUN - 34 MM.
OnameTp Tpybku Ha LwnaHre nbiriecoca AofmkeH obecneunsaTb NOTHOE
coedvHeHne Mo HapyXHOMY Unu BHYTPEHHEMY AnameTpy naTpyobka.
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6. CBOPKA U PEIYINMPOBKA

6. CBOPKA U PErYIIMPOBKA

* Tonbko Mpu NpaBuibHO NogobpaHHOM AvameTtpe Tpybku nbinecoca
BO3MOXHO 3(pEKTUBHOE yaarneHue onunok u3 paboyen 30oHbl,

N NCKMYaeTcs cryvyanHoe oTcoeanHeHune neiriecoca oT hpesepa BO Bpems
paboTbl.

* Menkve onumku He TONMbKO MeLlatoT paboTe, 3acopsas pabouyyto \
NMOBEPXHOCTb, HO MOTYT MpUX NonagaHnn UX B AblXaTenbHbIe MYTU HAHECTU
Bpe BalleMy 300POBbHO.

* HanomunHaem, 4To KaTeropmyeckn 3anpeLaetcs obpaboTka 3aroToBoK 13
acbecTocogepallmx MaTepurarsnos.

Bbi6op ocHacTku

B naHHOM u3genunnn paspeluaeTcs npuMeHeHne gpes co cneayroLmnmm

OnameTpamm XBOCTOBUKOB: 6 MM. 1 8 MM.

Paspeluaetcs ncnonb3oBatb hpesbl CO cneayoLwmmm 0603Ha4YeHNAMM

MaTepuana pexyLiemn 4acTu:

HSS - dpesbl onst paboTbl N0 MATKOW ApEBECUHE.

TCT - cppesbl Ans paboThbl No TBEPAOW APEBECUHE.

YcTaHoBKa dpe3bl

o OTKMOYMTE U3JENME OT CETU, U JOXKOUTECH MOSHOW OCTAHOBKM LUMUHAENS.

e QuncTute WNMHAEND, raky 1 KnaeBuwy durkcatopa WNUHEENSA OT OMNUIIOK.

* pocneguTe, 4ToObLI HA paboyer YacTu HOBOWM hpeskbl He OCTaNoCh 3aLLMTHOM
YNaKoBOYHOW MIIEHKM.

* OTtnyctute chukcatop (12), n nogHUMUTE NOABMXKHYIO YacTb U3enus B
KpanHee BepxHee NosiIoKeHne.

BHUMAHMUE!

Ecnu Bbl nponsBoauTe 3aMeHy pesbl BO BpeMsi paboTbl, TO
nomHuTE: Npu paboTte pesa HarpeBaeTcs, 1 Npu NonbITke
n3BreYb ee cpasy nocre OCTaHOBKM M34ENus MOXHO MOMNyYnTb
oxor. [loxaguteck, 4Tobbl paHHee ncnonb3oBaBLUasics dpesa
OCTbINa, 1 Nocre 3Toro NPUCTYNanTe K ee 3amMeHe.

* HaxxmuTe KHOMKy cpmkcatopa wnuHaens (e1), n npoBopadvBarite WNUHAENb
PYKOW 0O TOro MOMEHTa, Korga cpmkcaTtop He cpaboTaeT 1 BpalleHne Bana He
OCTaHOBUTLCA. He oTnyckanTe KHOMKY domkcaTopa.

* [pn NoOMOLLYM BXOASILLErO B KOMMEKT U3genus knoya (e2) ocnabesre ranky u
na3snekute peay.

* Ecnn Heobxogmma yctaHoBKa dpesbl C APYrMM QUaMeTPOM XBOCTOBMKA, TO
BCTaBLTE XBOCTOBUK (ope3bl B MEPEXOAHYH0 BTYNKY (62) Heobxogumoro Bam
anametpa.

* BcraBbTe XBOCTOBMK (bpe3bl v NepexoaHyto BTYIKY ¢ dopeson B cOope B
LL@HrOBbIV 3aXKMM, W PYKOW 3aTSHUTE BMHT LL@HrOBOMO 3aXuma.

* HaxmuTe KHOMKy cpmkcatopa WnMHOENs, U Npy NOMOLLM Kova 3aTsaHUTe
LLaHroBbIM 32)KMM [0 yrnopa.

Mocne 3ameHbl hpesbl, ecrnv 3To HeobGXoaANMO, NPOU3BEANTE PErynMpPoBKY
BEPTMKaNbHOIo Xo[a MOABWXHOWM YacTu Usgenus.

Bbi6op ckopocTu BpaLleHus

BHUMAHMUE!
He npovsBognTe n3ameHeHne CKOPOCTU BpaLLEeHUs npu
paboTtatowem gurartene. 3apaHee, nepeg Hadanom paboTsl
yCTaHOBMTE HEOOXO0AMMYIO0 CKOPOCTb BpalleHus. Ecnu Bbl
XOTUTE U3MEHUTb CKOPOCTb BpaLleHus B npouecce paboTsl,
OTKNtounTE n3genuve, n yctaHosute perynatop (11) B HyxHoe
MonoXxeHwve.
Heobxogmmas ckopocTb BpalleHus BolbnpaeTcs ucxoas u3 tuna
obpabaTtbiBaeMow apeBeCHHbI U AnameTpa dpesbl.
PerynaTtop ckopocTu BpalleHUs No3BonseT MEHATb ee B nNpeernax
11000 go 30000 060poTOB B MUHYTY.
BbI6op ckopoCcTu BpaLLeHNs NPOM3BOAMTCH YCTaHOBKOW BpaLlatoLLerocs
perynsTtopa (11) B 04HO 13 7 NONOXEHUI (OT MMHUMAINbBHOTO «1» 40 Makcumarnb-
HOro «7», C NATLIO NPOMEXYTOYHBbIMY NOMNOXeHNaMY). Hannydwne pesynsratbl
npu BbIOOPE CKOPOCTY BpaLLEHWS AOCTUraOTCH OMbITHLIM NyTEM.
Mpu nepexoge B npouecce paboTbl C MUHMMarbHBIX CKOPOCTEN Ha
MaKkcMMmarsbHble, HeOOXOAMMO OCTaHOBUTb U3QENne, U Ha4YMHaTb paboTy Ha
Bonee BbICOKMX CKOPOCTSAX HE paHee YeM Yepes 2 MUHYTbI, YTOObI
NpeaoTBpaTuTL NEperpes ABuUraTens.

HACTPOVIKA rMmyBWHblI PPE3EPOBAHNA

* OnycTuTe HEeCyLLY KOHCOMb 40 COMPUKOCHOBEHUS MHCTPYMEHTa C NOBEPXHO-
CTblo 0bpabaTbiBaeMon geTanu, 3acTonopuTe KoHconb nkcaTtopom 12 n yytute
NoroXeHe KOHCOMNM No BEPTUKANbHON LWKane Kak HayanbHoe (Hynesoe).
HacTtpowTe nepByto cTeneHb rmyObuHbl MOCPeACTBOM orpaHuunTenst 9 u camoro
BbICOKOIO YPOBHS TPEXMO3NLMOHHOIO yropa 7, ycTaHoBMB rnyburHy xoga no Bep-
TUKarnbHOW LUKane OT Ha4YarbHOro MOOXEHUS KOHCOMK, 1 3aCTOMOPUTE HECYLLIYIO
KoHcornb hukcaTtopom 12.

3acTonopuTe Takke orpaHuymTens 9 nocpencTBom BUHTa-6apallka 8

(TpY YPOBHSI TPEXMO3WLIMOHHOM OMOPbI NPeABapUTENIbHO AOMKHbI ObITh BbICTaB-
neHbl Ha TpebyeMyto BbICOTY).

Btopas n TpeTbs cTeneHb rnybrHbl obecneyrBaroTcs NOBOPOTOM AUCKE Tpex-
NMO3ULMOHHOTO YPOBHSA 7 1 NepemMeLLeHNEM HECYLLEN KOHCONM A0 OrpaHnYuTens
COOTBETCTBYHLLEIO YPOBHS.

KoHTponupyiTte pasmep no BepTMKanbHON LWKane unm ¢ NoMoLLbio Lwabnoxa.

To4yHas perynupoBka rny6uHbl xoga dpesbl

TouyHasa perynuposka rnyobuHbl xoga dpesbl OCYLLECTBNAETCA BpaLleHNEM
BUHTa TouHoM perynuposku (10). BpalteHue BuHTa (10) no yacoBow cTpernke
nepemMeLlaeT MeTanIM4eCckUn cTepXXeHb NMMHENKN BHU3, MPOTUB YacOoBOM
CTpEernku - BBEPX.

ToyHasa perynvpoBKa No3BOSSAET BbINOSHATL (ppesepoBaHme ¢ warom B 1 Mm.
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7. PABOTA

8. OBCNTY>KUBAHUE

e OnycTnTe NOOBWIKHYHO YacTb U3OENMs OO KacaHusa pe3ow NIT0CKOCTH
3aroToBKM

* 3admkcupynte nonoxeHne NOABMXKHOM YacTu prkcatopom (12)

e OnyctuTe nuHenky (9) 0o KacaHUA ee MEeTanIMYecKoro CTEPXHS NoLLaaKkm
NMOBOPOTHOTO yrnopa

* 3anoMHuTe 3Ha4YeHne pacnonoXeHHoe Ha NMHerKe HanpoTuB MeTku (al)

* [MogHMMKTE NNHENKY BBEPX, MEPEMECTUB €€ OT Ha4YasrlbHOro 3Ha4YeHUs Ha
HeobXxoaMMoe KonmMyecTBo AeneHun. LleHa genenusa 1 mm.

e 3a3op mexay CTePXXHEM JIMHENKM M NMOLLAAKOM NOBOPOTHOrO yropa byaeT
ABMNSATLCSA BENUYMHOM MMyOuHbI xoaa dpesbl.

* 3adukcupynte nonoxeHue nmHerku (9) BUHToM (8)

PABOTA

CpenctBa MHAMBUAYanbHOM 3aWUThbl

* /cnonb3ynte 3alMTHbIE OYKM A11S NPpefoXpaHeHns rmas oT CTPYXKKM U Nbinu

* [pu gnutenbHom paboTe ogeBanTe LYMO3aLUUTHbIE HaYLLHWKN

* [MpumeHsnTe pecnupaTop Ans 3aWwuTbl OPraHOB ObIXaHUSA OT MEMKOWN CTPYXKKM

HanpaBneHue dpesepoBaHus

Bcerga nepemelyante nsgenve npu ppesepoBaHMmM OTHOCUTENBHO

HanpasneHus BpalleHus dpesbl Tak, Kak yka3aHo Ha puyHke H.

HanpasneHune BpalleHns opesbl ykazaHO CTPENKon Ha Kopnyce peaykropa

nsagenus.

MNepemeleHne npu paboTe n3gennsa B HeNpPaBUITbHOM HanpaBeHun He

obecnevmBaeT HopManbHON paboTbl U3AENNS, U MOXET CTaTb NPUYNHON

TpaBMbl.

BkrntoueHune u BblkntoveHue

o [1na BKMOYEHNS N30ENUSA HaXXMUTE Ha KHOMKY GroKMPOBKY BbiKMOYaTens
(16), a notom Ha knasuLy BbikAtovaTens (17).

* [1nsa BbIkNOYeHUs n3genus otnyctute knasuwy (17), kHorka 6roKMpPoOBKU
aBTOMAaTMYECKN BEPHETCH B BEPXHEE MOMOXEHNE 1 3abroKkvpyeT KnasuLly OT
Crny4YanHoro HaxaTtus.

®PpesepoBaHue

* YcTraHoBuTe (hpesy B LL@HTOBbIV 3aXNM Y HAOEXHO 3aTAHUTE ranky 3axxuma

* BblbepuTe ckopoCTb BpalleHusi Npu nomoLum perynstopa (11)

* [NoBepHuTe pbivar dukcaTopa (12) n onycTuTe NOABMXKHYIO YacTb BHU3 4O
KacaHus CTepXHS OrpaHNYnTENbHON NIMHEVKM NNOLWaaKu NOBOPOTHOTO yropa

* 3adukeupynte NOABMXHYIO YaCTb B OMYyLLEHHOM MOMOXEHUN MPU MOMOLLY
dukcaTopa (12)

* BknounTe nsgenve Haxkatmem KnasuLK BbIKMoYaTens

* HauvHasi paboTy, NpoYHO yaepxuBante nsgenve obevmm pykamu

C6opka napannenbHoro ynopa (Cm. Puc. C)

» CoegvHuTe napannerbHbIA ynop (¢2) n Hanpaensowme (c1) npy nomoLLm
BMHTOB

» BcraBbTe Hanpasnsowme napannensHOro ynopa B nasbl nogowssbl (6,Puc.1)

"

* Bbibepute HeobxoaMmoe Bam paccTtosiHie OT NIIOCKOCTW NapanienbHOro
yrnopa 4o pexyLlen Yactu gpesbl

* 3adhmkcupynTe napanneneHbii yNop B 3TOM NMOSIOXEHUN BUHTaMM (4)

* [pun pabote cnegute, 4TOGLI NApannenbHbLIA YNOp NAOTHO Npuneran K
NOCKOCTM TOpLa 3aroTOBKM

YcTaHoBKa 1 ucnonb3oBaHue KonupoBanbHoun BTynku (Cm. Puc.G)

KonvpoBanbHas BTymnka No3BonsieT Npov3BoauTb pe3epoBaHne CrOXKHbIX

KPVBOMMHENHbIX Na30B U KPOMOK C MCMOSMb30BaHWe HaNoXeHHOro Ha 3aroToBKY

wabnoHa (Cm. Puc.F).

YcTaHoBka konvpoBanbHon BTynku (Cm. Puc.G):

* BblkpyTuTe BUHTbI 18 13 NogoLwBLI n3aenus

e CoBMeCTUTE KpenexHble OTBEPCTUS Ha KONMpoBarnbHOM BTynke (19) ¢
OTBEPCTMSMU Ha NoAoLLIBE

* 3akpenuTe BTynKy BuHTamu (18)

* [MpoyHO 3aduKcUpynTe Ha BepcTake 3arotoBky (f2) ¢ HanNnoXeHHbIM Ha Hee
wabnoHoM (f1) (Cm. Puc.F)

* YcTtaHoBuTe Heobxogmmyto Bam rmybuHy dpesepoBaHms
npu paboTe nepemeLLante nsaenue nrnaeHo, obecrnevnBas MOCTOSHHbIN
KOHTaKT KOMMPOBAabHOW BTYIKM C HANOXEHHbIM Ha 3aroToBKY LLABroHOM

OBCNYXWUBAHUE

BHUMAHMUE! O6cnyxuBaHne nagenus HekBanuguumoBaHHbIMU
nMuamMn MOXeT NMPUBECTU K HAPYLUEHMO HOPM 3MeKTpobe3onacHoCTH
nanenus.
Bce paboTbl MO PEMOHTY M 3aMEHe y3r0B AOIMKHbI MPOBOAUTLCS B
aBTOPU30BAHHOM CEPBMCHOM LIEHTpE.
» Bcerga oTknovanTe usgenve ot CeTu nepen ero OCMOTPOM.
* [MpoBepsnTe 3aTsKKy BUHTOB KPEMMEHUs KOPMyCHbIX AeTanen, u npu
HeobXoaAMMOCTM NOATArMBANTE UX.
* [leproguyeckn npoynLLanTe n3genue CTpyemn cxaToro Bo3ayxa Ans yganeHus
N3 HEro NbIfY U CTPYXKKN.
» Cneaute 3a YMCTOTOW BEHTUNSALMOHHBLIX OKOH Ha KOpnyce ABuratens.
* He npumeHsinTe gns YMcTKn kopnyca 6eH3uH U pacTBOPUTENU, OHU
MOTyT NOBpPeaUTb KOPMNyCHbIe AeTanu.
* [eproguyeckn NpoBepsinTe COCTOSIHUE YTOMbHbIX LLETOK, U BOBPEMS MpoBOAUTE
NX 3aMEHY.

BHUMAHUE!
Bo Bcex HKenepedncrneHHbIX Criyyasax HeMeaneHHo npekpaTtuTte
paboTy, 1 06paTUTECh B CEPBUCHbIN LEHTP:

* [pn paboTe BO3HMKAIOT NOBbILLEHHbIE BUBPALIMK, NX MPUYMHON MOTYT ObITb
noBpexaeHne pexyLuen Yactu dpesbl, HenpaBuibHOE ee KpenneHve nnm
noBpeXaeHne LaHr.

+ CKOpOCTb BpalleHVs nagaet 40 HeHOpMasibHON BEMWUYMHBI.

* [pn paboTe CcribllWHbI YyAapbl UX NOBbILUEHHbIN LLIYM.
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